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Resumen Ejecutivo

El presente trabajo es un proyecto para la fabrica IMNA dedicada a los trabajos en
tol ubicada en Quito sector Comité del Pueblo con lo cual se pretende mejorar el
proceso de generar una orden de produccién, llevando asi el control adecuado de

dichos procesos y a la ves controlar la cuestion administrativa de la fabrica.
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En el capitulo | halaremos de la fabrica y sus necesidades para lo cual se ha

realizado una resefia histérica de la misma.

En el capitulo 11 comenzaremos a realizar los diferentes cuadros en base a los
requerimientos de la empresa asi como también al personal involucrado directa o
indirectamente, también hablaremos de los alcances del software, estos son los

limites al que se basara el desarrollo del mismo.

En el capitulo 111 se establecera los diagramas de caso de uso, de realizacion y
diagramas de clase en base al estudio de los requerimientos obtenidos del capitulo I1.

Esto sera de gran ayuda para empezar el desarrollo del sistema.

En el capitulo 1V una vez culminado el capitulo 11 se describira la matriz de
alternativas, los cuales seran posibles soluciones para futuras deficiencias del
sistema. En esta parte también se detallan los estandares de disefio de clases para

posteriormente empezar el desarrollo.

En el capitulo V comenzaremos a especificar los estandares de programacion
basados en normas mundiales para la programacion. Ademas empezaremos con el
disefio del software el cual sera de ayuda para poder establecer el motor de base de

datos adecuados para el proyecto.

En el capitulo VI en este apartado se tratara aspectos netamente administrativos asi

como también los factures que influiran en el desarrollo del sistema. Se describe
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también los recursos que intervendran para este proyecto como son recursos

economicos, tecnoldgicos y humanos.

En el capitulo VII que es el Gltimo, se detallara las conclusiones y recomendacion
mas significativas que se ha logrado destacar en el transcurso del desarrollo del

documento.

Abstract
The present work is a project for the IMNA factory dedicated to the work in the
province of Quito sector People's Committee with what is wanted to improve the

process of generating a production order, the administrative question of the factory.
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In the Making chapter we will discuss the factory and its needs for what has been

done a historical review of it.

In Chapter Il we begin the realization of the different tables in the base of the
requirements of the company as well as in the personal use directly or indirectly,
also we will speak of the reaches of the software, these are the limits that are based

the development of the same one .

Chapter 11 sets forth the use case, implementation diagrams and class diagrams on
the basis of the requirements of Chapter Il requirements. This will be a great help in

starting system development.

Chapter 1V, after completing Chapter 11, describes the matrix of alternatives, the
possible results for future deficiencies of the system. This part also details the class

design standards for development.

Chapter V has specified programming standards based on global standards for
programming. In addition, the software design is an aid to the development of the

database engine suitable for the project.

Chapter VI in this section will be purely administrative as well as factories that
influence the development of the system. It also describes the resources that will

intervene for this project as economic, technological and human resources.
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Chapter VII, which is the last one, details the most significant conclusions and
recommendations that have been highlighted during the development of the

document.

Introduccion
La fabrica IMNA esté ubicada en el Comité del pueblo, es una fabrica dedicada al

trabajo en material de tol.
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En los dltimos afios la produccion en canales de tol, doblez de tol, articulos como
muebles de metal y otro tipo de trabajos con ese material ha aumentado, por lo que
se ve en la necesidad de llevar el control y formato de recepcién de los trabajos que
realiza la fabrica. Este estudio se realiz en conjunto con el duefio del negocio para
llegar a la conclusion de realizar un software que controle el proceso de orden de

produccion.

Ademas se toma la decision de que, en un fututo se realizara cambios al sistema
afiadiéndole mddulos de contabilidad y optimizacidn de cortes en tol los cuales
empiezan a ser necesarios para el trabajo que se realiza, pero por cuestiones

economicas Y decision del propietario no se concluye el acuerdo.

Por los requerimientos que se ha podido levantar en la fabrica y los resultados
arrojados en el mismo se ha propuesto a futuro implementar diferentes médulos
como son los de facturacion, un modulo completo de bodegas, inventarios, roles de
pago y demas, para el correcto funcionamiento administrativo de las ganancias de la
empresa, se espera ademas agregar al sistema una vinculacion con un pagina web
para que la publicidad del negocio sea mas sofisticada y se adapte al nivel

tecnoldgico y social de la época.

Estos términos se los realizara con el pasar de los tiempos y viendo los recursos

econdmicos que la fabrica posea.
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Capitulo I: Antecedentes
1.01 Contexto
El presente proyecto denominado, “sistematizacion del proceso de produccion de
trabajos en tol”, se orienta a las empresas que trabajan con materiales de
metalmecénica, cuyo objetivo es el de controlar la materia prima que se van a usar

para realizar los servicios con la ayuda de una orden de produccion.

En el estudio realizado a la fabrica se ha llegado tomar la decision de realizar un
software que controle los procesos de produccion ya que es el principal proceso
requerido en la fabrica IMNA, se ha tomado esta determinante ya que el tiempo
requerido para realizar este proceso muchas veces es desperdiciado, ademas se lo
hace de la forma tradicional sin llevar un formato adecuado por la persona

encargada y especialmente inexactitud del pedido.

Cuando se habla del proceso de produccion también se habla de los sub-procesos
que realiza dicho software, asi como son el ingreso de clientes, proveedores,
materiales que se usan para la elaboracion o entrega del servicio.

Al momento de adquirir este software, el propietario de la fabrica en conjunto con
las administracion y el programador, ha tomado en cuenta la basqueda de registros,
ya que gracias a esto se podra llevar un solo formato de registro de clientes ademas
que el control del mismo evitando asi el uso excesivo de papel el cual por el espacio
que usa en futuro podria ocupar mucho espacio innecesario en los tradicionales
archivadores, cabe recalcar que la busqueda de informacion sera mas dificil de
encontrar al llevar un control inadecuado.

Los registros de los clientes y proveedores, asi como también las érdenes de

produccidn, se podran encontrar con el software, de manera mucho mas rapida,
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disminuyendo el tiempo invertido en buscar un cliente o proveedor en carpetas o

archivos fisicos.

1.02 Justificacion

Tomando en cuenta el estudio realizado y mencionado con anterioridad en el contexto, se
pude determinar el valor fundamental que tendréa el software en la fabrica IMNA, cuya
funcionalidad cambiara el aspecto tanto tecnolégico como social dentro de la misma. Esto
fortalecera también el ambito laboral dentro de la empresa, ya que los trabajadores no
tendran que estar presentes al momento de generar una orden de trabajo como se lo ha

estado haciendo en los Ultimos tiempos.

Realizando un estudio en el campo de la metalmecanica se encuentra diferentes casos de
fabricas que tienen mas de 20 afios en el mercado sin usar algun tipo de software, y se ha
presenciado la deficiencia en el control de las producciones asi como también la cuestion

econdmica sin saber si en el mes han perdido o ganado ingresos monetarios.

Gracias a la implementacion de software de produccion en la fabrica IMNA se podra
realizar la basqueda de clientes en menor tiempo, en el cual con tan solo digitar el nombre o
identificacion del clientes se obtendra el contacto telefénico para estar en constante
comunicacién e informar el progreso de su pedido, ademas que ya no tendra que estar
preguntando al técnico los servicios que se pueden hacer en la fabrica sino que podra buscar
en los archivos cuales de sus servicios se asemejan con la necesidad del cliente.

El propietario de la empresa sera el mas beneficiado con la implementacién de software, ya
gue en muchos de los casos él tenia que estar presente para no ser victima de
incumplimiento laboral de sus empleados, gracias a esta implementacion podra ver quien
realizo la orden de produccién y con qué cliente. El propietario tendra ademas de saber el
precio real con el que registro la orden de produccion para asi llevar un control de las

pérdidas o ganancias que genera la empresa.
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El software pretendera facilitar el proceso de orden de produccion dejando atrés la

realizacion de orden comiinmente conocido, “a mano”, que no desaparecera del
proceso, pero dejara de ser fundamental en la realizacion del mismo, esto ayudar a
realizar el pedido de tal forma que el proceso sea semiautomatico, arrojando
resultados numéricos mucho mas precisos que al realizarlo a mano.

Disminuira el tiempo de recepcidn de trabajo, tomando en cuenta el modelo de
trabajo que el cliente quiere con la persona encargad de recibir el pedido, ya que al
momento de realizar la entrega, en pocos caso habido descontento.

1.03 Definicién del Problema Central.

Tabla 1l

Problemética de la empresa

Problema agravado Situacion actual Situacion Mejorada o Resuelta
Extremo a evitar (Generar una orden de (Mejorar el proceso de orden de
produccion) produccion)
Fuerzas Impulsadoras fuerzas bloqueadoras
(Minorar el tiempo en la (Toma mucho tiempo en
generacion de una orden de generar la orden de produccion)
produccion )
| PC | PC
No existe personal 3 5 4 5 Implementar un software que
especifico en el area de realice la mayoria del proceso
trabajo para generar la
orden de produccién
Se genera una orden de 2 4 3 5 Implementar un formato en el
trabajo y produccién en una software para generar la orden
forma desordenada de trabajo y produccion
no existe una identificaciéon 1 5 4 4 identificar cada trabajo para ser
para el trabajo a realizarse agregada a la fecha de orden de

trabajo
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Fuerzas impulsadoras

FI1: Mejorar el tiempo en la generacion de una orden de produccion

FI12: No existe personal especifico en el area de trabajo para generar la orden de
produccion

FI13: Se genera una orden de trabajo y produccion en una forma desordenada

F14: No existe una identificacion para el trabajo a realizarse

Fuerzas bloqueadoras

FB1: Toma mucho tiempo en generar la orden de produccion

FB2: Implementar un software que realice la mayoria del proceso

FB3: Implementar un formato en el software para generar la orden de trabajo y produccién

FBA4: Identificar cada trabajo para ser agregada a la ficha de orden de trabajo
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Capitulo I1: Andlisis de Involucrados
2.01 Requerimientos
Es una recoleccion de datos e informacién sumamente importante, necesarias para

realizar el sistema y este pueda cumplir con las tareas programadas.

2.01.01 Descripcion del sistema actual

La industria metalmecanica constituye un pilar fundamental en la cadena productiva
del pais, por su alto valor agregado, componentes tecnoldgicos y su articulacion con
diversos sectores industriales. De esta manera se justifica su transversalidad con los

sectores alimenticio, textil y confecciones, maderero, de la construccion, etc.

Este sector es un pilar fundamental en el desarrollo de proyectos estratégicos y gran
generador de empleo ya que necesita de operarios, mecanicos, técnicos, herreros,

soldadores, electricistas, torneros e ingenieros en su cadena productiva.

2.01.02 Visién y alcance

Este sector es de suma importancia para el desarrollo de proyectos construccion de
edificios, electrodomesticos, automotor, maquinaria en general y otras industrias

fundamentales para produccién de bienes y servicios.

La industria del metal constituye una de las industrias basicas mas importantes de
los paises industrializados. En el Ecuador los productos que agrupan la mayor
cantidad de las exportaciones entre el afio 2007 y 2011 son: Manufacturas de
fundicidn, hierro o acero con un 27%, le sigue reactores nucleares, calderas,
maquinas, aparatos y artefactos mecanicos con un 26% y maquinas, aparatos,

material eléctrico y sus partes con un 15%.
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El software de produccion es un sistema que tan solo controlara la orden de pedido
de tal manera que la orden de pedido sea proporcionada con exactitud para que el

operario realice el trabajo requerido.

El software proporcionaré informacion de los trabajos que se realizaran el cual
contar de los siguientes médulos:
Mddulo de seguridad
Auditoria: contendra las un informe en forma de lista de las actividades que
se realiza en el sistema.
Usuarios: El nuevo usuario podra ser registrado por el administrador del
sistema
Mantenimientos
Empresal/s: Se registrara el nombre de la empresa, y en caso de que haya,
una sucursal
Clientes: se registrara los datos del cliente
Proveedores: Se registrara los datos de los proveedores
Bodegas: Se registrara la identificacion de la bodega
Materiales: Aqui se registra todo tipo de materiales que use la fabrica.
Servicios: Se describe todo tipo de trabajos que se hace.
Procesos
Generar Orden de Produccion
Reportes
Informacion de los trabajos realizados
Informacién de costos

Informacidn de la empresa
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Ademaés de los médulos que contendré el software, se enlista los procesos que no
realizara como son:
= No realizaré el proceso de facturacion
= No se llevara un control detallado de los trabajos que se realizan en la
empresa ya que en los trabajos que se realizan no tienen un tiempo exacto
de elaboracién por lo tanto no se puede asignar una persona especifica asi
como también el control por pasos.
2.01.03 Entrevistas

Tabla 2

Entrevistas

Identificador:

Pregunta

;Serealiza un buen
proceso al momento de
generar una orden de
produccion?

¢ Tiene algun tipo de
formato en el que se genere
una orden de produccién?

¢Lleva un control del tipo
de materiales que usa en la
fabrica?

¢Tiene una lista de los
servicios a brindar en algun
tipo de documento en
computadora?

¢Cuenta con algin
programa en cual lleve los
registros de cada servicio
que brinda a los clientes?

Objetivos

Mejorar el proceso de
produccidn en la fabrica
usando un software
adecuado.

Conocer las debilidades de
la empresa con relacion a
los documentos
empleados.

Saber como es que se lleva
el control de los tipos de
materiales usados para los
trabajos.

Tener en cuenta los
documentos que maneja la
fabrica con los servicios
que brinda.

Conocer la manera con la
cual busca los registros de
los servicios a brindar

Anélisis Posterior

Nunca se ha aplicado un
sistema adecuado que
ayude con la orden de
produccién.

No se lleva un formato
adecuado para generar una
orden de produccion, los
apuntes se lo hacen de
forma tradicional.

Los materiales que se usan
en la fabrica no tienen un
control adecuado por el
cual conocer con qué tipo
de material se trabajan.

No cuenta con ningun tipo
de documento en
computadora, los servicios
se lo lleva en forma
tradicional.

La busqueda de los
registros de servicios que
brinda no es recomendable
para el cliente.
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2.01.04 Matriz de requerimientos

Tabla 3

Matriz de requerimientos funcionales

Matriz de requerimientos

ID

Descripcion

Fuente

Requerimientos Funcionales

R1

R2

R3

R4

RS

El software
permitira el
ingreso de
usuarios
registrados
El sistema
permitira el
registro de
usuarios

El sistema
permitira
registrar
nuevos clientes
El sistema
permitira
registrar
nuevos
proveedores
El sistema
permitira
registrar la
orden de
produccién y
costos

Tabla 4

Usuario
registrado

Gerencia

Gerencia

Gerencia

Secretearia
Contabilid
ad

Prioridad Tipo

Alta

Alta

Alta

Alta

alta

Matriz de requerimientos no funcionales

Matriz de requerimientos

ID

Descripcio
n

Fuente

Priorida
d

Requerimientos No Funcionales

R6

Exportacid
n de
archivos

software

baja

Funcional

Funcional

Funcional

Funcional

Funcional

Tipo

No
Funciona
I

Estado Usuarios
involucra
dos

En revision Usuario
operativo

En revision Usuario
operativo

En revision Usuario
operativo

En revision Usuario
operativo

En revision  Secretaria

/o
Usuario
operativo

Estado Usuarios

involucrados

En Usuario

revisio  operativo

n
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2.01.05 Descripcion detallada
Tabla 5

Requerimiento ingreso de usuario al software

Descripcion del requerimiento Estado Anélisis

Creado por Alex Tuquerez Actualizado por Alex Tuquerez

Fecha Creacion 08/07/2017 Fecha de 09/072017
Actualizacion

identificador R1

Tipo de Critico Tipo de Funcional

Requerimiento Requerimiento

Datos de Entrada  Ingreso al software (el primer usuario sera administrador),
se debera registrar a los usuarios.

Descripcion El software permitira el ingreso de usuarios registrados

Datos de salida Ingreso de usuario y contrasefia correcto para el acceso al
software

Resultados Ingreso al software correctamente con la validacion de

Esperados username y password.

Origen Gerencia y administracion

Dirigido a Personal administrativo

Prioridad Alta

Requerimientos R2, R3, R4, R5

Asociados

ESPECIFICACION

Precondiciones Control de los usuarios que ingresan al software

Poscondiciones Control de los usuarios que manipulan la informacion

Criterios de

Aceptacion
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Tabla 6

Requerimiento registro de usuarios

Descripcion del requerimiento Estado Andlisis

Creado por Alex Tuquerez Actualizado por  Alex Tuquerez

Fecha Creacién  08/07/2017 Fecha de 09/07/2017
Actualizacion

identificador R2

Tipo de Critico Tipo de Funcional

Requerimiento Requerimiento

Datos de Registro de un usuario nuevo para el ingreso al software,

Entrada eliminar modificar y tipo de rol.

Descripcion El sistema permitira el registro de usuarios

Datos de salida Ingreso de usuario creado con éxito

Resultados Registro de usuario correctamente para el ingreso al sistema

Esperados de produccion.

Origen Gerencia y administracion

Dirigido a Personal administrativo

Prioridad Alta

Requerimientos R1, R3, R4, R5

Asociados

ESPECIFICACION

Precondiciones Registro de usuarios (username, password, rol)
Poscondiciones Control y registro de usuarios con su respectivo rol
Criterios de

Aceptacion
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Tabla 7

Requerimiento registro de clientes.

Descripcion del requerimiento Estado Anélisis

Creado por Alex Tuquerez Actualizado por  Alex Tuquerez

Fecha Creacién  08/07/2017 Fecha de 09/07/2017
Actualizacion

identificador R3

Tipo de Critico Tipo de Funcional

Requerimiento Requerimiento

Datos de Registro del cliente (nuevo, modificar, eliminar)

Entrada

Descripcion El sistema permitira registrar nuevos clientes

Datos de salida  Cliente creado con éxito.

Resultados Registro de cliente creado y validado para asignarlo en la

Esperados orden de produccion.

Origen Gerencia y administracion

Dirigido a Personal administrativo

Prioridad Alta

Requerimientos R1, R2, R4, R5

Asociados

ESPECIFICACION

Precondiciones El cliente debe estar en la lista para no crearlo dos veces

Poscondiciones El manejo de la informacion de clientes se trabaje con filtros
de busqueda, para la asignacion facil en la orden de
produccion.

Criterios de

Aceptacion
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Tabla 8

Requerimiento registro de proveedores

Descripcion del requerimiento Estado Anélisis

Creado por Alex Tuquerez Actualizado por  Alex Tuquerez

Fecha Creacion 8 de julio de 2017 Fecha de 9 de julio de 2017
Actualizacion

identificador R4

Tipo de Critico Tipo de Funcional

Requerimiento Requerimiento

Datos de Registro del proveedores (nuevo, modificar, eliminar)

Entrada

Descripcion El sistema permitira registrar nuevos proveedores

Datos de salida  Proveedor creado con éxito.

Resultados Se espera que el proveedor sea registrado y validado para

Esperados solicitar los materiales que estén faltantes para la produccion.

Origen bodega

Dirigido a bodeguero

Prioridad Alta

Requerimientos R2, R2, R3, R5

Asociados

ESPECIFICACION

Precondiciones

Poscondiciones

Criterios de
Aceptacion

El proveedor debe estar registrado en el software para
solicitar materiales

El manejo de la informacion de proveedores debe trabajar
con filtros de busqueda, para saber qué tipo de materiales
provee.
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Tabla 9

Requerimiento registro de orden de produccion

Descripcion del requerimiento Estado Anélisis

Creado por Alex Tuquerez Actualizado por  Alex Tuquerez

Fecha Creaciéon 8 de julio de 2017 Fecha de 9 de julio de 2017
Actualizacion

identificador R5

Tipo de Critico Tipo de Funcional

Requerimiento Requerimiento

Datos de Ingreso de datos generales, costos unitarios de produccion,

Entrada calculo de costos totales de produccion,

Descripcion El sistema permitira registrar la orden de produccién y costos

Datos de salida

Resultados
Esperados

Origen

Dirigido a
Prioridad
Requerimientos
Asociados

Vista de la orden de produccion generada con sus respectivos
detalles.

Se espera la facil insercion de datos generales (cliente,
materiales, unidades de produccion y costos) para generar la
orden de produccion.

Administracion, contabilidad

Personal administrativo

Alta

R2, R2, R3, R4

ESPECIFICACION

Precondiciones
Poscondiciones

Criterios de
Aceptacién

Para poder realizar la orden de produccion, el usuario debe
tener el rol necesario,

El costo de produccién debe aparecer automaticamente al
momento de insercion de servicios de produccion.
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2.02 Mapeo de Involucrados
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" | |
(solicita un servicio) J.- \

Clientes

(propietario del

Gerente \

negocio) _,'

\ /o

Alto grado de
;’ desorden en generar
o una Orden de
- Produccitn para
/ Proveedores trabajos en tol
I:' (abastece con \
materiales)
. /
. ~

/ Operarios

, (realiza el trabajo
| desacuerdo con la
N\ orden.)

-

Figura 1 Mapeo de involucrados.
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Tecnico/s
(encargado de hacer
cumplir con los
trabajos)

En el mapeo de involucrado se describe a los actores directos e indirectos del

sistema, tomando en cuenta las actividades y funciones de cada uno de los

involucrados.

.--'/

\

N

N

\
1
\

Esta descripcion se lo hace en una manera grafica par el buen entendimiento del

lector.

|
!

- /’
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2.03. Matriz de Involucrados

Tabla 10

Matriz de involucrados

Actores Interés Problemas Mandatosy Interés  Conflict
involucrados  sobre el percibidos capacidades sobreel o0s
problema proyecto potencial
central es
Cumplir Percanceso Capacidad Llevar Nuevos
Gerente con los desorden en técnica una lista  proyectos
requerimie el proceso completa por la
ntos de de los falta de
establecid  produccion procesos tiempo
0S de
ejecucio
n
Llevar los Perdidade  Capacidad Controla  Cuadre
Contador montos documentos técnica s los de
reales sobre la costos de registros
sobre los  compraa la
costosde  proveedores construc
produccid cion
n
Coordinac  Escasa Capacidad Mantene Perdida o
Técnicol/s ibn consu informacion técnica run faltante
personal sobre dichos excelente de
de trabajo  procesos ambiente  insumos
de para la
trabajo producci
consus  oOn
colabora
dores
Mejor Falta de Capacidad Hacer Falta de
Operarios desempefi interés de técnica cumplir  interés
o ensu sus conel del
trabajo colaborador cronogra personal
es ma de trabajado
trabajo r
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Capitulo I11: Problemas y Objetivos
3.01Arbol de Problemas
El &rbol de problemas presentados a continuacion, especificos las distintas
complicaciones que presentan los involucrados, dandonos a conocer las causas y

efectos de dichas complicaciones en el seguimiento del problema.

Control inadecuado y Pérdida economica
falta de formatos para en la productividad.
la orden de produccién.

= —

Meétodo inadecuado al Falta de control de los
momento de generar materiales al momento
una orden de produccion de realizar una orden

de produccién

Problem

a central |::>[ Registro inadecuado de la orden de produccion ]

Deficiencia de una Falta de control de un
plataforma o software mismo formato para
para para controlar los los costos de

pedidos de trabajo. productividad

Bajo interés por parte Carecen de un glosario
de administracion y de precios de los

falta de dinero para la materiales de trabajo y
implantacion de un costos de produccion.
software.

Figura 2 Arbol de problemas
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3.02Arbol de Objetivos

A través del analisis operacional se buscaron mejorar los métodos empleados en

las operaciones de un determinado proceso, para este analisis se aplican algunas
interrogantes tales como: ¢por qué?, ;como?, ;Cuando?, ;dénde? y ¢quién?, de tal
forma que en base a esto se pueda identificar los procesos, métodos y tiempo, con el
fin de mejorarlos. Todo esto con el propdésito de poder brindarle un ahorro a la

empresa en muchos aspectos.

Con estas interrogantes se estudiaron cuales fueron los elementos productivos e
improductivos de las operaciones realizadas ya que permitieron conocer la realidad

de los problemas de distribucidn y condiciones de trabajo que se presentan.

Se realizaron arreglos, ya sea: simplificando, eliminando, combinando y modificando
las operaciones. Con el proposito de poder detectar los posibles cambios en cada uno
de ellos. Ya sea haciéndolos mas eficientes, productivos, o en su defecto poder

eliminar procesos innecesarios.

La metalmecanica IMNA pone énfasis en el entorno de apoyo a la produccion
industrial y servicios de alta calidad, siempre mejorando constantemente todos
sus procesos en conformidad con todas las normas, ademas a una estrecha y sélida

relacion con sus proveedores y clientes, garantizando asi la calidad, precio
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Fécil manejo de la Ganancias econdmicas

informacidn y reportes. para la empresa y
crecimiento en el

Finalida
d del
proyect

>

Implementacion de un Lista de materiales que
método tecnoldgico se usan en la fabrica.
adecuado y moderno.

! 1

Proposit
0 del Registro 6ptimo de la orden de produccion ]
proyecto T
Adaptacion del usuario Mejor control y
con la nueva manejo de la
plataforma instalada. informacion.

Componentes T T
del proyecto :>

Se maneja de mejor

Inversion del
presupuesto para la manera los precios en
implementacion de un solo formato.

una aplicacion que
mejore el control de
trabaio

Figura 3 Arbol de objetivos
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3.03Diagramas de casos de uso

% S —

RegistrarDatos

ECRETARIA GenerarOrdenProducd on TECNICO

) c \ & ) :
{from Uss-Case Model) {from Usa- Gz el ffrom Use-Case Model) (from Use-Casz Mode)

— O\ O 2

HacerPedido T 7
EFECTVO  "-.. L+~ CHEQUE

{from UseCase Model) O {from Use-Case Model) OPERARIO

PAGO

{from UseCasz Model)

{frem UssCas Model)

X

CLIENTE

{from Use-Caze Modsl)

VerificarTrabajo TRABAJO REALIZADO

{from UseLas Model) {from UssLas Model)

Figura 4 Caso de uso general

e

IngresaralSistema TrabajosRealizar

P

=<inclu de==

suaria

Autenticar

Figura 5 Caso de uso ingreso de usuario
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=<inclyde==
Jsuario IngresarAlSistema Autenticar
OrdenProduccion

TECNICO
{from UseCae Model)

Figura 6 Proceso de orden de produccion

O

FechaDePedido
: <include==
i ; [ i ) z=gytend==
Personal Administrativa IngresarAlSistema  TrabajosRealizar OrdenPradu ccion
A A
=<inchidex> z<include>=,
Autenticar FechaDeEntrega

Figura 7 Caso de uso tiempo de ejecucion
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Q ==include== :
SECRETARIA Ingre sarAlSiste ma Autenticar
{from Use-Case Model)
D
EFECTVO
Q’-; from Use-Case Model)
/ F'-ﬂl,G[:I - T -
{from Use-Case Model) T~ -
CLIENTE e
oy
{from Use-Case Model) O
CHEQLUE

{from Use-Case Model)

Figura 8 Caso de uso Formas de pago

“'\.
clientes
% \“‘x*‘fenenu»
SECRETAN /Oﬁu-ffef‘_end”

0

(from Use-Case Model) productos Tl L
==gxtend=z_ ..o O
IngresaralSistema
=<include==/ .
K proveedaores
; .~ "z=etend==
v ﬁ',

-

Autenticar produccion

U

Figura 9 Caso de uso reportes.
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3.04 Especificacion de casos de uso
Tabla 11

Caso de uso ingreso de usuario

Caso de uso namero 1 Ingreso de usuario al sistema

Identificador C001

Curso tipico de eventos
Usuario Sistema

Verificar autenticidad de usuario
Ingreso de usuario Crear, modificar, eliminar, usuario

Cursos alternativos

Error de autenticacion de usuario
Registrar usuario.

Tabla 12

Caso de uso orden de produccién

Caso de uso numero 2 Proceso de orden de produccion
Identificador C002

Curso tipico de eventos
Usuario Sistema

Consulta de servicios a ofrecer
Generar orden de Elaboracion de orden de produccion
produccién

Cursos alternativos

Para generar la orden de produccion el usuario debera estar registrado con
los permisos respectivos.
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Tabla 13

Caso de uso tiempos de entrega

Caso de uso numero  Tiempos de entrega del servicio brindado.
3
Identificador C003

Curso tipico de eventos
Usuario Sistema

Ingreso en el sistema  Se realizara los procesos de crear, modificar, las
de produccion parael fechas de entrega de la produccion.

registro de fechas de

entrega del servicio

Cursos alternativos
Para realizar la orden de produccion con se debe tener el servicio a brindar
para establecer las fechas.

Tabla 14

Caso de uso formas de pago

Caso de uso numero  Formas de pago.
4
Identificador C004

Curso tipico de eventos
Usuario Sistema

Ingreso al software, Se elegira la forma de pago del servicio a brindar ya
registro de 6rdenes de  sea en cheque o efectivo.

produccidn y eleccidn

en la forma de pago.

Cursos alternativos
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Tabla 15

Caso de uso reportes

Caso de uso numero  Reportes.
5
Identificador C005

Curso tipico de eventos
Usuario Sistema

Ingreso al software y  Informacion detallada de ingresos de usuarios,
extraccion de reportes personal, materiales y registro de 6rdenes de
de tallados de las produccion, y costos.

actividades realizaras

en formato Pdf.

Cursos alternativos

3.05Casos de uso de realizacion

-~ —_
I "
. £

IngresarAlSistema ingresar

ffrom casos de uso) /T

farmlsuano Verificarl sario FormMantenimiento

Figura 10 Caso de Realizacion Ingreso de Usuario CR001

En el presente diagrama se muestra la utilizacién de un formulario, la verificacion, el

uso de las entidades y las respectivas clases
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CrdenPedido

CrdenProduccion Produccion

[from casos de uso)

farmsuario Verificarldsario

Figura 11 Caso de Realizacion Orden de Produccion CR002

En el siguiente diagrama se presenta la utilizacion de un formulario, la verificacion,

el uso de las entidades para realizar el registro de un creyente dentro del software

. b
- -

OrdenProduccion fechas

{from casos de uso)
L ¥

==rOCESS == ==OrOCESS ==
fechaDePedido fechaEntrega

formOrdenPedido

Figura 12 Caso de Realizacion Tiempos de Entrega CR003

En el siguiente diagrama se presenta la utilizacion de un formulario, la verificacion,
el uso de las entidades y las respectivas clases para realizar el registro de un creyente

dentro del software
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3.06Especificacion de Caso de Realizacion

Tabla 16

Especificacion de caso de realizacion Acceso de usuario

Nombre Acceso de usuario
Identificador CRO01
Responsabilidades Realizar el registro de nuevo usuario,

validacién de datos, el usuario ingresa al
sistema con los permisos otorgados.

Tipo Sistema
Referencia de caso de uso Caso de Uso Registro de Usuario
Referencia requisitos Username, Password.

PRECONDICIONES

El registro de usuario sera realizado por el administrador del sistema quien otorgara las
claves de usuario y contrasefia al nuevo usuario.

POSCONDICIONES

Con las claves otorgadas el Usuario ingresa correctamente

SALIDAS EN PANTALLA

Bienvenido “usuario”

En caso de que ingrese mal una de las claves o no este registrado aparecera “error de
usuario y contrasefa”.

Tabla 17

Especificacion de caso de realizacion Orden de Produccion

Nombre Orden de Produccion
Identificador CRO002
Responsabilidades Nueva orden de produccion, validacion servicios,

validacion de datos, ingreso de medidas de doblez del
material segln la solicitud del cliente.

Tipo Sistema

Referencia de caso de uso Caso de Uso Orden de Produccion.
Referencia requisitos

PRECONDICIONES

Registro de procesos e ingreso de medida de dobles de la produccién.
POSCONDICIONES

Consulta de datos de los servicios dependiendo de la solicitud del cliente.
SALIDAS EN PANTALLA
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Proceso terminado

Mensaje de error en caso de no ingresar los datos correctamente.

Tabla 18

Especificacion de caso de realizacion tiempos de entrega

Nombre

Identificador
Responsabilidades

Tipo
Referencia de caso de uso
Referencia requisitos

PRECONDICIONES

Fecha de solicitud de pedido
Fecha de entrega de produccion.
POSCONDICIONES

Tiempos de entrega

CR003

Se establécela la fecha de del pedido de la
produccion, se establecera la fecha de entrega de la
produccién.

Sistema

Caso de Uso tiempos de entrega.

Se tomara la fecha actual tomada por el sistema para referenciar la fecha de pedido, se establece la fecha de

entrega de producto terminado.
SALIDAS EN PANTALLA
Proceso terminado

Mensaje de error en caso de no establecer las fechas adecuadamente.

3.07 Diagrama de secuencias del sistema

autentificacion

VerificacionlJsuario sistema

- Usuario

1-IngresoPaginaPrincipal

H \‘ 2 Ingreso

4 MensajeError

F--mmmmemma -

L 3 consulta de datos

[

Figura 13 Diagrama de secuencia Ingreso de Usuario. En el presente diagrama se
muestra la interaccion entre objetos que intervienen en este requerimiento

Para poder ingresar al sistema el usuario deberéa registrarse primero y asi podra

obtener sus credenciales de acceso.
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consultas senicios medidas para el
doblez

Usuario

1 consulta de servicios

H verificar

PR

2 seleccionDeSenvicio

JIngresoDeMedidas

|

Figura 14 Diagrama de secuencia Orden de Pedido de produccion.

En el presente diagrama se muestra la interaccion entre objetos que intervienen en

este requerimiento los cuales estan con sus verificaciones correspondientes.

El usuario una vez registrado y con los permisos correspondientes podra ingresar al
maodulo de registro de orden de produccion, asi también como a la creacion de un

nuevo registro.
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fecha de fecha de entrega
recepcion

: Usuario

1 ingresoDeFecha

2fechay rnLa actual del sistema

IR

error ingrese fecha actual

3 fechaleEntrega

Figura 15 Diagrama de secuencia Tiempos de Entrega de la

1

Analisis
En el presente diagrama se muestra la interaccion entre objetos que intervienen en

este requerimiento produccion

Las fechas son fundamentales para definir el tiempo de entrega de la produccidn, asi
que, se tomara la fecha actual toma por el sistema en la recepcion y se establecera la

fecha de entrega segun el trabajo a realizarse.
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Capitulo 1V: Analisis de Alternativas

4.01Matriz de Analisis de Alternativas

El anélisis de alternativas permite al proyecto identificar las propuestas mas viables y
las de mayor importancia para identificar y elegir la opcion mas efectiva que debe ser
medible en tiempo y esfuerzo razonables, y redactados utilizando verbos que
demuestren accién, aquellos que proporcione un mayor patrocinio a los beneficiados.
Tipos de valoracion:

Tabla 19

Cuadro de valoracion

VALORACION VALORACION
CUALITATIVA CUANTITATIVA
BAJO 1

MEDIO/BAJO 2

MEDIO 3

MEDIO/ALTO 4

ALTO 5

Para realizar la valoracion del de las alternativas hay que tomar en cuenta el cuadro
de valoracidn para no exceder los limites de calificacion, asi como también ayuda a

la buena calificacion de cuadro de alternativas.
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Tabla 20

Matriz de andlisis de alternativas

Objetivos

Agilizar
el
mantenim
iento de
datos en
los
proyectos
Aprovech
ar el
recurso
econémic
oy
humano
disponible
Controlar
los costos
al
momento
de
registro
del
servicio
Controlar
los
tiempos
de entrega
de la
produccio
n

total

Impacto  Factibili

sobre el
proposit
0

4

16

Matriz de Analisis de Alternativas

dad
técnica

17

Factibili
dad
financier
a

5

16

Factibili
dad
social

14

Factibili
dad
politica

11

Tot
al

20

17

17

20

74

Categor
ias

Medio
alta

Medio
alta

Medio
alta

Medio
alta

Escala: 1= Bajo, 2= Medio Bajo, 3= Medio, 4= Medio Alto, 5= Alto Escala
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4.02Matriz de Impactos de Objetivos
Tabla 21
Impacto de objetivos.
Objetivos Factibilidad de Impacto en Impacto Relevanci  Sostenibil
lograrse Genero Ambiental a idad
Los trabajadores  La produccion es Se incrementa la Disminuye  Beneficia  Fortalecer
han sido altay genera preparacion tiempos de  aclientes el
informados de la  mayores para hombres y ejecucion internosy  increment
implementacion ingresos mujeres de externos ode
de un software en actividades produccid
la empresa . n
Se han Espacio necesario  Capacitacion para  Fomentaal Beneficia  Proporcio
establecido los parala hombres y estudioy aclientes  nar
recursos para la implementacion de  mujeres conocimien internosy  seguridad
implementacion equipos de tode externos al
de sistemas computo herramient Personal
tecnoldgicos as al
tecnoldgica momento
s parael de realizar
desempefio su trabajo
laboral
La tecnologia Actualizacion Expansion de Beneficia  Oportunid
mejora la continua de conocimientos aclientes adde
maquinaria de tecnologia y tecnolégicos para internosy  obtener
punta actualizada  expansion de hombres y externos mas
conocimientos mujeres conocimie
ntos y
manejo de
la
tecnologia
Se ha realizadoel ~ Conocimiento de Conocimiento de Beneficia  Fortalecim
levantamiento de  procesos para la procesos aclientes  ientoen
procesos de mejora hombres y mujeres internosy  procesos
situacion actual externos
Se han realizado Existencia de Procesos para Beneficia  Fortalece
mejoramiento a procesos técnicos hombres y mujeres aclientes los
los procesos para internosy  procesos
actuales actividades externos actuales
actividade
s
establecid
as
Se ha elaborado Organizacion y Organizacion para Beneficia  Se
manuales de desarrollo hombres y aclientes  consigue
procedimientos mejorado en cada mujeres internosy  mayor
actividad externos control y
organizaci
on en las
actividade
s
Se ha generado Se cuenta con Participacion de Beneficia ~ Se puedo
un presupuesto financiamiento hombres y aclientes  obtener
para la mujeres internosy  financiami
implementacion externos entos a
de la mejora futuro
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4.03 Estandares para el Disefio de Clases

El diagrama de clases tiene como propdsito principal, describir las clases que
conforman un sistema en especifico. Los diagramas de clases seran guias para el
desarrollo del software para ello tendré que ser creado en la fase de andlisis y disefio

del sistema.

Hay tres fases en las cuales se usa el diagrama de clase de diferente manera, estas

son:

e Conceptual: “El diagrama de clase representa los conceptos en el dominio del
problema que se esté estudiando. Este modelo debe crearse con la mayor

independencia posible de la implementacion final del sistema”.

e Especificacion: “El diagrama de clase refleja las interfaces de las clases, pero no
su implementacion. Aqui las clases aparecen mas cercanas a los tipos de datos, ya
que un tipo representa una interfaz que puede tener muchas implementaciones

diferentes”.

e Implementacion: “Esta vista representa las clases tal cual aparecen en el entorno

de implementacion”.
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4.03.01 Elementos esenciales de los diagramas de clase

Clase: Una clase es un modelo de UML donde describe a clase como “una
descripcion de un conjunto de objetos que comparten los mismos atributos,
operaciones, métodos, relaciones, y semantica”. De esta manera se dice que la clase
es una forma maés sencilla de describir un proceso y esto se lo identifica con el icono
correspondiente.

El icono para diferenciar una clase es, un rectangulo con hasta tres divisiones.

Nombre: En la primera parte del rectangulo se escribe el nombre de la clase

Atributos: En el segundo se enlista los atributos de la clase

Servicios: En tercero se enlista los métodos o procesos que realiza dicha clase.

e Pemro

# raza
# colorPelo
# nombre

+ guardarHueso()
+ marcaTeritorio() e
+ orninar()

Figura 16 Imagen que describe las partes de una clase
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Asociaciones: Se conoce como asociacion o relacion a la forma de unir dos clases de

tal manera que una clase se relacione de alguna manera con otra clase para ello

existen diferentes tipos de asociaciones. Figura 15

Generalizacion >
Dependencia e -
Realizacifn =  —cccaccccca- T
Asociacion

Agregacion <>
Composicion >

Figura 17 Tipos de asociaciones en UML

En la siguiente imagen se muestra las diferentes maneras de unir dos clases el cual
es fundamental para distinguir el tipo de relacion que tienes dichas clases, esto
ayudar en el desarrollo del software y para el uso de relaciones de tablas en base de

datos.
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4.04Diagrama de clases

Usuanos tipo_personas prod_terminado
fpcodigo: Integer &id :Inte ger Sycadigo String
Spusuario - Sting &ydesaipcion : String &nomore - String EspesorMaterial
ass - Srin Epnumero_doblez : Integer ——
o T D &pdescripcion : Strin Fecodigo - Integer
&estado : String :crear(} peian - g &pespesor: String
editar() unidadMedida : Strin
Screar() Seliminar() :Cfe_aff} & : g
S 1 B,
‘ellmlnar[} | ‘Edltal’(}
buscar() Seliminar()
1 n m
cab_orden
0 n Spcodigo : Integer 1
Rol Personas Q}feu:ha_reu:u:u:epcion :Date TipoMaterial
— &yfecha_entrega : Date :
Fercodigo : Integ... Eémd'%o : '”Sti’ger &ancho - Double Recodigo : Integer
o - nombre : Stin : P
&sdescripcion © . Srapalio 'Stn‘ng &largo - Double &snombre : String
®crear() &Cl - String Siva - Double Screar()
vl Eyanticipo : Double :
®editar() %nzmde SSttr — Espendiente : Double Seditar()
%eliminar edad: otring : y ®eliminar()
0 &aenero: Sring F_,f-”ﬂﬁ)totm :Double L
&sdireccion : String| 1
1 &btelefono : Sting :crgar[}
&scelular : Sring editar()
&email: Sting Seliminar() 1
1 n buscar() Materiales
F'rl.wleglos @crear() K Tecodigo : Integer
Rpcodigo: Integer Sedital() " &snomnbre - String
@ptipo: Sting ®eliminar() deta_orden &descripcion : String
&estado : String Shuscar() =
&codigo: Integer Screar()
Scraar() &punidades: Double Seditar()
S di cant_doblez: Double =
editar() L : %eliminar()
®gliminar) &preci_por_doblez :Double Spuscar()
&precio_total: Double
crear()

Figura 18 Diagrama de clases

En la figura se muestra el diagrama de clase general usado para el disefio del

software.
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4.05 Modelo légico

T Usuzrios

in

MHcodigo : [NT

rio : VARCHAR({Z55)
: VARCHAR{258)
do : VARCHAR(258)
PET_Usuarios_|D : INT

FET_Personas_|D : INT

$<<Piis> PR_T_Usuarps5()
%

<<Flonddgntifying=>

[

T_Rel

PKT Rol_ID: INT
FET_Usuarios_ID : INT

MHdescripeion | VARCHAR(258)

$<<PIC=> PK_T_Roll])
4

=<MNon-ldentifyings>

n-|dentifyings>

0

T_Privilegios

mao:i;o TINT

Htipo : VARCHAR(255)
HHestado : VARCHAR{255)
PET_Frivilegios_|D : INT
FET_Rol 1D : INT

Be<Pie> PY_T_PrivikgiosD))
4.

T_tipo_personas

i i

T_prod_terminade

NHid © INT

PR

MNdescripeion | VARCHAR(255)

MHzodigo : VARCHARZEE)
NHnombre : VARCHAR(255
MHnumer_dobkz : INT

MHdesoripoion : VARCHAR| 355)

T
==Mon-ldentifying=>

0.

T_Eszpesorkaterial

CINT

MHespesor | VARCHAR(2ES)
HHun

: VBRCHAR(2EE)

PET_E=pesorbatenal_[D : INT

T_Fersonas
MNcodigo : [NT
MHnombre : VARCHAR(Z 55)
NMapeliido : VARCHAR({255)
NHCI : VARCHAR({Z55)
NHname ; VARCHAR(2E5)
Hi : VARCHAR{258)
NN~=r=ro VARCHAR{ 255)
ion : VARCHAR(255)
HHtelzfono : VARCHAR] 255)
HHcelular : VARCHAR(255)
MHzmail : VARCHAR(Z58)
PET Personas_|D : INT

FET_fipo_personas_|D : INT

i

an

$<<PK>+ PK_T_Personast()
%

L o FRT Materiales_|D : INT
hTFdEmtT g FRT_TipoMaterial |0 : INT
t
SpecPisz FI_T E=p=-=arh'=t=n=l4f‘
e ShecFis> FK_T_Ecpesoriat:
ﬁ Q<eFices FH_T Eapasorhiateriai)
T_cab_orden <<Non dentifyings>
e : INT v
MHfecha_reccoepoion | DATETIME

ho - FLOT(E4, 0)
FL:)AT{5+. -a;-

NNIO[: FLC\F\T’mt I)‘
PKT_cab orden_|D: INT
FET_Personas_|D : INT

FET prod_terminado_ID : INT

$<<Plis> PK_T_cab_ordenT()
SpecFis> FK_T_cab_

‘<<FK>>thTI_-fA i ylr- §'$

N

T_Tipohiaterial

NNcodigo : INT

MHnombre : VARCHAR(255)
PKT_Tipohaterial_ID : INT
FET_Materisles_|D : INT

FET_Materiales T_Materiales |D :

NT

S=<Pie= PK_T_Tipohaterizia))
$<Fiz> FI_T_TipoMateriali])
R2<FK=> FK_T_Tipoateriall)

<<Non-|dentifyings>

Figura 19 modelo l6gico

fr]

T_deta_orden

WHcodigo : INT

idades : FLOAT(34, 0)
blez : FLOAT{B4, 0}
NNpreci_por_dobkz : FLOAT(S4, 0)
WHprecio_total : FLOAT(S, 0)
orden_|D : INT

01

T_Materizles

i

MHcodigo : [NT

HHnomnbe : VARCHAR(255)
MHdesoripoon : VAR CHAR(255)
PET_Matrisles_|D : INT
FET_TipoMatedal D : INT

<<PiC> PR_T_deta_ordend))

QesPis PE_T Matensks2()
4.

En la figura se muestra el modelo l6gico general usado para el disefio del software.
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4.06 Modelo Fisico

USUARIOS TIFD_FERSONAS ESFESOR_MATERIAL
# ID USUARIO Integer # D TIPO PERSONA Integer # |0 ESPESOR  Integer
o ID_ROL Integer o DESCRIPCION Variable characters {10) o CODIGO Variable characters (10}
o NOMBRE  Variable characers {10) o ESPESOR Decimal (10.2)
o APELLIDO  Varigble characters (50) e o UNIDAD_MEDIDA Variable characters (5)
e Cl Variable characters (50) Relationship_12 I
o GENERO  Characters (1) Relationshic 13
o USUARID  Varisble characters {50) PERSONAS F-
o PASS Variable characters {50) # |D PERSONA Integer = e
o ESTADD  Characters (1) o ID_TIPO_PERSCMA Integer 3
#
7 o MOMBRES Variable characters {30} i w %“E
o APELLIDOS Veriable characters (20) o n g
Relationship_15 o RUC Variable cheracters (1) o CODIGO Vhl!able characters (10}
| o DIRECCION Variable characters (50) o DESCRIPCION ‘Variable characters (30)
o TELEFONO Variable characters {15 | )
ROL o CELULAR Varisble characiers {15) Relationship_8
# 0 ROL Integer o EMAIL Variable characters {50}
o DESCRIPCION Varisble characters (20) | MATERIAL
- # 1D MATERIAL Integer
| Relationship_11 o ID_TIPC_MATERIAL Integer
Relstionshin 14 o CODIGO Varisble characters (5]
P CABECERAORDEN \ © NOMBRE Variable characters {30}
I\ # |D ORDEN Integer o DESCCRIPCION  Variable characters (100)
FRIVILEGIOS o |D_PERSONA Integer o LARGO Decimal {10,2)
# D PRIVILEGIO Integer o ID_PRODUCTO  Integer o ANCHO Decimal (10.2)
o IDROL  Integer ¢ MUMERO_ORDEM Mumber (5] o PRECIO Decimal {10,2)
o DESCRIFCION Varisble characters (20 o RECEFCION  Date ST )
& ESTADO Charactess (1] o LARGO arigble characters (10) .
o ANCHO Varisble characters (10} B
Q0 1z Lo hip_t DETALLE ORDEN
o SUBTOTAL Decimal {10,2) !
#
o ANTICIFO Decimal {10,7) = % %“E
FRODUCTO_TERMINADD o PENDIENTE Decimal {10,2) e L niEger
o UNIDADES Number (5]
# D PRODUCTO Integer o TOTAL Decimal {10,2)
bl = : © CANTIDAD_DOBLEZ  Number (5]
o CODIGO Varigble charecters (10) o TIF_MATERIAL  Variable charactess (70} o PRECIO_POR_DOBLEZ Decimal (10.2)
o MOMERE Varigble charecters (30) | _ e o {1u'2:
o MUMERO DOBLEZ Mumber {5) Relstionship_2 = 4
o PRECIO_POR_DOBLEZ  Decimal {10,2)
o PRECIO_TOTAL Decimal {10,2)

o DESCRIPCION_PRODUCTO Variable characters (100)

Figura 20 Modelo fisico de la base de datos.

4.07Diagrama de Componentes

Un diagrama de componentes describe de forma dindmica la forma de realizar un
sistema, los cuales se dividen componentes para mostrar las diferentes dependencias
del sistema.

Los componentes fisicos incluyen archivos, cabeceras, bibliotecas

compartidas, médulos, ejecutables, o paguetes.

Los diagramas de Componentes prevalecen en el campo de la arquitectura de
software pero pueden ser usados para modelar y documentar cualquier arquitectura

de sistema.
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Clienfies produssion
Prowadars

Figura 21 Diagrama de componentes. En el diagrama presentado a

continuacion se muestra los componentes que van a interactuar con el software.
4.08 Diagramas de Estrategias

El diagrama presentado a continuacion describe de forma grafica y entendible los
procesos que se van a seguir en el transcurso del desarrollo del sistema, se detalla

ademas, los alcances que tendra el sistema de orden de produccion.
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| Finalidad | | Propesito |
( Alcances ]
v A 4
/Brindar un mejor \ Llevar un control de - y ~
control de las produccion de forma El software no
6rdenes de ordenada y numerada lleva procesos
produccién y para la entreaa de de facturacién
optimizacion de No contendra
tiempos en el el control de la
proceso. produccion por
/ cada una de
sus fases

- /

A 4 l
A

Requerimientos . i
[ < ] [ Base de datos relacional. ] [ Interfaz visual. ]

Desarrollo de un

sistema para el v
proceso de orden / o \ g ™\
de produccién de e Disefio de D_esarrollo de un
diagramas de sistema para el
casos de uso proceso de
/. Andlisis del \ e Diagrama de clase ordgn de g
trabajo que se ¢ Modelo ldgico de produccion de
Ao la materiales ene
realiza en la e
empresa. Base de datos
e |evantamiento e Modelo fisico de la
de base de datos
requerimientos K /

K. Analisis de Iosj K /

Figura 22 Diagrama de estrategias en la presente figura se presenta las finalidades

que el perseguimos con la implementacion del software
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4.09 Matriz de Marco Ldgico.

Es un resume del proyecto que destaca que se desea lograr, como se alcanzar el

proposito, los factores externos indispensables, los indicadores de cumplimiento de

los objetivos trazados y que recursos son necesarios

Tabla 22

Matriz de marco ldgico

Resumen de
objetivos
Fin del proyecto

Propdsito del
proyecto

Componentes

Actividades

MATRIZ DE MARCO LOGICO

Indicador

Visualizacion e
impresion de
reporte de la
produccion.

Disminuir
tiempos de
ejecucion en el
proceso de
generacion de una
orden de
produccion.

Facil manejo del
software con una
interface amigable
para el usuario.

Cumplimiento de
las actividades en
base a los
requerimientos de
la empresa para la
eficiente
productividad.

Medios de
verificacion
Informacion
detallada de los
materiales y
nimero de doblez
usada en la
produccion.
Control de las
ordenes de
produccién con
numeracion y
fecha de entrega.

Facil manejo de la
informacion y
registros de todos
los proyectos que
se estan
realizando.

Verificar si el
software
implementado
cumple con las
expectativas
presentadas por la
empresa.

Supuestos

Implementacion y
uso de equipos
tecnoldgicos en la
empresa

Manejo optimo de
la informacion
para la creacion
de una orden de
pedido.

Rendimiento del
sistema al maximo
de acuerdo con las
dificultades
presentadas en el
transcurso de su
desarrollo.

El tiempo de
desarrollo es
demasiado corto
para el desarrollo
del 100% del
software.

SISTEMATIZACION DEL PROCESO DE PRODUCCION DE TRABAJOS EN
TOL MEDIANTE UN APLICATIVO WEB PARA LA METALMECANICA IMNA



INSTITUTO TECNOLOGICO ﬁ rre s
"CORDILLERA" - ﬁGI|ISIS!STe mas

""" Cordillera

4.10. Vistas arquitectdnicas

4.10.01 Vista ldgica

Se aplican los principios de abstraccion, encapsulacion y herencia. Esta
descomposicién no solo se hace para potenciar el analisis funcional, sino también

sirve para identificar mecanismos y elementos de disefio.

CapaDePersistencia

CapaDeAplicacion

DB S0L
Server

ReglasDelMegocio

CapaDePresentacion
AccesoDeDatos

) Brow ser

] Interfaces

T Usuaros

Figura 23 Vista logica. Se muestra la vista l6gico del sistema, asi como también
sus componentes.
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4.10.02 Diagrama de secuencia

autentificacion Verificacionlsuariao sistema

- Usuario

1—IngresnF‘aginaF’rincipeil

H 2 Ingreso

e

3 consulta de datos

-1

4 MensajeError U

[ T

Figura 24 Diagrama de secuencia Ingreso de Usuario. En el presente diagrama se
muestra la interaccion entre objetos que intervienen en este requerimiento

Para poder ingresar al sistema el usuario debera registrarse primero y asi podra

obtener sus credenciales de acceso.

consultas senicios medidas para el
doblez

- Usuario

1 consulta de servicios

H verificar

PR

2 seleccionDeSenvicio

] 3IngresoDeMedidas

Figura 25 Diagrama de secuencia Orden de Pedido de produccidn. En el presente
diagrama se muestra la interaccion entre objetos que intervienen en este
requerimiento
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El usuario una vez registrado y con los permisos correspondientes podra ingresar al
maddulo de registro de orden de produccion, asi también como a la creacion de un

nuevo registro.

fecha de fecha de entrega
recepcion

S Usuario

1 ingresoDeFecha

2fechavy rnLa actual del sistema

IS

error imgrese fecha actual

3 fechaDeEntrega

Figura 26 Diagrama de secuencia Tiempos de Entrega de la En el
presente diagrama se muestra la interaccion entre objetos que intervienen

en este requerimiento produccion

1

4.10.03Vista fisica

|
inksys-&RT300M Server-PT
Wirelesq Routerl SERVIDOR WEB
Server-PT z
SQL SERVER

SwitchO

Laptop-FT ) |:>C_|:::-|-’l
Usuarios navegacr de internet

Figura 27 Vista fisica del sistema
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Vista fisica del disefio de la solucion (Diagrama de Despliegue). Sacado del
diagrama de despliegue para visualizar la forma fisica como esté estructurado el

sistema.

4.10.04Vista de desarrollo

senvidor de aplicaciones senvidor de datos

Sistema Operativo [

Sistema Operativo [ P

HTTF
Orocesador de Datos

HTTPS

MNavegadorde | BER----oooooooooo Sase de datos mongodb

internet

Soﬂwart—; ik Conector

produccion.

preemptive

cliente

SistemaQperativo

Mavegador Web

Figura 28 Vista de desarrollo En esta figura se muestra como Se centra en la
organizacion real de los médulos de software en el ambiente de desarrollo.

El software se empaqueta en partes pequefias que pueden ser bibliotecas o
subsistemas que son desarrollados por uno o un grupo de desarrolladores.
Los subsistemas se organizan en una jerarquia de capas, cada una brinda una interfaz

estrecha y bien definida hacia las capas superiores.
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4.10.05Vista de procesos
Login

[ Ingresao Usuario J

¥ Contrasefia

no 2
=i ingreso al
sisterma
FinDelProceso
error de ingreso, usuario noregistrado,
Consulte con el administrador

Figura 29 Proceso de ingreso al sistema. En el siguiente diagrama se presenta el
proceso de ingreso de usuario, con sus condiciones y fin del proceso

Sﬁneme usuario
Si
solicita verifica Existencia ] nueva orden
pedido de Cliente J . de pedidao

Mo

nuevo registro

de cliente

1
IFin del Proceso

Figura 30 Proceso Orden de Produccion. En el diagrama se describe de una
forma gréfica el proceso de proceso de produccién con la condicidn si es que
cumple o no.
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Capitulo V: Propuesta

5.01Especificacion de estdndares de programacion

En programacion se usa diferentes estandares de programacion de acuerdo al
lenguaje empleado por el desarrollador, pero en si, los estandares son
normalizaciones que se usan para el buen entendimiento de codigo fuente de

programacion, el cual pueda ser entendido por cualquier desarrollador.

Por lo general los estandares se escriben para de esa manera definir las variables, las
clases, y el comentario, dicho comentario por lo general se escribe en el comienzo
del cdédigo, en caso de que hubiere algun tipo cambio se debe escribir, que parte del
cddigo fuente fue cambiado para dar a conocer al otro programador la nueva version

del software y pueda continuar con el desarrollo sin ninguna complicacion.

Este estandar también se puede aplicar para denotar una sola nomenclatura en el
cddigo fuente de tal maneja que se pueda distinguir de manera facil el cddigo. Cabe
recalcar que el codigo debe ser legible, claro y conciso para no confundir al
programador ya que en muchos de los casos se puede encontrar con programadores

de bajo conocimiento quienes pueden dafiar el software con facilidad.

Hay que tomar muy en cuenta que lagunas empresas trabajan con dos o hasta mas
tipos de lenguaje de programacion al mismo tiempo, los cuales son totalmente
diferente en la sintaxis pero la l6gica de programacion no cambia, para esto hay que
especificar un solo estandar para todos, ya que en la sintaxis cambia notoriamente,

para ello se podria establecer una especificacion en los comentarios.
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Establecimiento de estandares

Tabla 23

Estandares de programacion

Nombre de
control
Casilla de
verificacion
Cuadro
combinado
Boto6n de
comando
Datos

Cuadro de lista
de directorios
Cuadro de lista
de archivos
Cuadro de lista
de unidades
Marco

Barras de
desplazamiento
horizontal y
vertical

Imagen

Etiqueta

Linea
Cuadro de lista

Contenedor
OLE

Botdn de opcidn

Cuadro de
imagen

Forma
Cuadro de texto
Cronémetro

Control
CheckBox
Combo Box
CommandButton
Data

DirListBox
FileListBox
DriveListBox
Frame

HScrollBar y
VScrollBar

Image
Label

Line
ListBox

OLE

OptionButton

Picturebox

Shape
TextBox
Timer

Descripcion del control
Presenta una opcion de tipo Verdadero o Falso.
Combina un cuadro de texto y un cuadro de lista.

Ejecuta un comando o una accién cuando el usuario hace
clicen él.

Permite conectar una base de datos existente y presentar
informacion en ella en los formularios.

Presenta directorios y rutas de acceso.

Presenta una lista de archivos.
Presenta una lista de unidades de disco validas.

Proporciona un contenedor visual y funcional para los
controles.

Permite que un usuario agregue barras de
desplazamiento a controles que no las tienen de forma
automatica.

Presenta mapas de bits, iconos o metarchivos de
Windows, archivos JPEG o GIF, y actla como un bot6n
de comando cuando se hace clic en él.

Presenta texto con el cual el usuario no puede interactuar
ni modificar.

Agrega un segmento de linea recta a un formulario.
Presenta una lista de elementos entre los que el usuario
puede elegir.

Incrusta datos en una aplicacion de Visual Basic.

El control OptionButton, como parte de un grupo de
opciones con otros botones de opcion. Presenta varias
opciones entre las use el usuario sélo puede elegir una.
Presenta mapas de bits, iconos o metarchivos de
Windows y otros tipos de archivos graficos compatibles.
También presenta texto o actlia como contenedor visual
para otros controles.

Agrega un rectdngulo, un cuadrado, una elipse o un
circulo a un formulario, marco o cuadro de imagen.
Proporciona un éarea para escribir o presentar texto.
Ejecuta eventos periddicos a intervalos de tiempo
especificado.
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Legibilidad
e Elcddigo de be poderse entender por otro programador
e Debe revisarse bien las versiones por cada cambio notorio en el sistema
e Cuando se hace algun tipo de cambio en el sistema debe documentarse.
e Elcddigo debe poseer nomenclatura el cual ayuda también al
entendimiento del mismo.
Documentacion
e Comentario explica torio
e  Cometario aclaratorio
e Entendimiento de bloques de cddigo
e Ayuda a recordar puntos clave
Clases
El nombre de las clases debe estar compuesto de caracteres alfanumeéricos. El
caracter Underscore (“ ) solo es permitido para remplazar al separador en el path
del archivo, por ejemplo: “Zend/Db/Table.php” quedaria como
“Zend Db Table”.
Si el nombre de la clase esta comprimida en mas de una palabra la primera letra
debe de ser mayuscula. Letras mayusculas seguidas no son permitidas.
Ejemplo: “Zend PDF” no es permitido mientras que “Zend Pdf” si lo es.
Archivos
En el nombre de los archivos se permite caracteres alfanuméricos, Underscore,

dash (“-*), pero no esta permitido el espacio en blanco.

SISTEMATIZACION DEL PROCESO DE PRODUCCION DE TRABAJOS EN
TOL MEDIANTE UN APLICATIVO WEB PARA LA METALMECANICA IMNA



fanalisisistemas

Cordillera

Funciones y métodos: El nombre de las funciones debe estar compuesto de
caracteres alfanuméricos, el catactér Underscore no esta permitido, siempre tiene
que comenzar con letra minuscula, si el nombre consiste en mas de una palabra la
primera letra de cada una de ella debera ser mayuscula, por ejemplo:

getElementByld(), widgetFactory().

Un correcto empleo de verbos describe mejor el propésito y comportamiento de las

funciones.

En caso de la programacion orientada a objetos suele colocarse prefijos como “get”
o0 “set”, asi como también el nombre de los patrones. En el caso que el método sea
“private” o “protected” el primer caractér debe ser Underscore (Unico caso

permitido), aquellos declarados “public” no llevan Underscore.

Variables

El nombre de las variables debe estar compuesto de caracteres alfanumericos, el
catactér Underscore no esta permitido. En el caso que sean declaradas “private” o
“protected” el primer caractér debe ser Underscore (Gnico caso permitido), aquellas

declaradas “public” no llevan Underscore.

Siempre tiene que comenzar con letra mindscula, si el nombre consiste en mas de
una palabra la primera letra de cada una de ella debera ser mayuscula. Un correcto
empleo de verbos describe mejor la variable. Por ejemplo aquellas llamadas “$i” y

“$n” serian permitidas en caso de que el algoritmo sobrepasara las 20 lineas.
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Constantes

Esté& permitidos caracteres alfanuméricos y Underscore, asi también NUmeros.

Las letras usadas en las constantes deben ser mayusculas y las palabras separadas por
Underscore, por ejemplo: EMBED_SUPPRESS EMBED_EXCEPTION estaria

permitido y EMBED_SUPPRESSEMBEDEXCEPTION no lo estaria.

5.02Disefno de Interfaces de Usuario

INICIO DE SESION

IMNAPRODUCCION

Ingrese sus credenciales

4

alex

. ﬂ

Ingresar

Figura 31 Interface de login. A continuacion se describe la primera
pantalla que es de login (ingreso al sistema), en cual tenemos

txt 1 es el cuadro donde el usuario deberd ingresar su “USERNAME” previamente
designado por el administrador del sistema.

Txt_2 aqui debera poner su contrasefia valida para el ingreso.
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Botdn este el botdn que valida el ingreso de usuario siempre y cuando los datos estén

ingresados correctamente caso contrario se desplegaran mensajes de erros con se

muestra en la imagen. Figura 28 Error de ingreso de usuario o contrasefia.

ERROR DE INICIO DE SESION

localhost dice:

Usuario o contrasefia incorrectos

IMNAPRODUCCION
&

Ingresar

Procesando, espere por favor...

Figura 32 Error de ingreso de usuario o contrasefia.

En la imagen presentada se muestra el error que aparece al ingresar mal las
credenciales de acceso
Una vez ingresado los datos correctos de usuario y contrasefa, el software lo re

direccionara a la pagina principal, de ahi, se describen los modulos que contiene.
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PAGINA PRINCIPAL

ImnaProducciOn H n ALEXTUQUERREZ €8

ﬂ ALEX TUQUERREZ
3

Copyright ©2017 Alex T.. All rights reserved. Version 1.0

Figura 33 Imagen del menu de los médulos de trabajo. En la imagen muestra la
pagina general donde se encuentra toda el area de trabajo

1. Este muestra el nombre de usuario con el que ingreso al sistema

2. Menu desplegable en que se encuentran todos los mddulos en los cuales se va a
trabajar, la plantilla utilizada para el sistema es responsive, el cual es adaptable
de manera dinamica para cualquier dispositivo, ya sea smartphone, Tablet, etc.

3. Area de trabajo.

4. Logout para salir del sistema.
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ImnaProducciOn =

9 ALEX TUQUERREZ

Ingreso Usuarios

Ingreso Personas

Ingreso Material

FPRODUCTO TERMINADO

Reporte Ventas

Calendar

Menu

En este menu se describe los mddulos en lo cuales se va a trabajar, este menu es
totalmente Responsive que permite visualizar en cualquier dispositivo, ajustandose al
tamafo necesario, de igual manera el menu es desplegable que puede ocultarse segin

el usuario.
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CREAR USUARIO

Ingreso de Usuarios

Mombre : ngrese nombre

Apellido: ngrese apellido

Cadula: ngrese cadula

Genero: Selecione una Opcién v
Usuario: alex

Password:

Estado: Selecione una Opcién ¥

TipoUsuario: Selecione una Opcién 7

Figura 34 Imagen de nuevo registro. Se muestra el area donde se
realizar el registro del usuario.

En esta area de trabajo podremos ingresar al nuevo usuario quien tendra los roles
respectivos.
1. Label nombre.
Input text: se escribird el nombre de usuario
2. Label apellido.

Input text: se escribira el apellido de usuario
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3. Label cedula.

Input text: se escribird la cedula de usuario
4. Label género.

Input text: se elegira el género de usuario
5. Label username.

Input text: se escribird el username

6. Password:
Input text: se digitara la contrasefia del nuevo usuario
7. Estado:
Drop box: se elegira el estado ya sea activo o inactivo.
8. Rol:
Drop box: se elegird un rol de usuario ya sea administrador.
9. Boton:
El botdn se activara una vez llenado los campo, caso contrario permanecera

deshabilitado.

[=b AP LR L6 SEIELIUNE Ulg wrpeian -

Tipo Usuario:  Selecione una Opcién ¥

Selecione una Opcidn
ADMIMISTRADOR
NVITADO

Figura 35 Privilegios de Usuario En la imagen presentada se muestra los roles que
puede elegir par el registro de nuevo usuario.
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REGISTRO DE USUARIO

Figura 36 Registrar Usuario

En la imagen se muestra el botdn de registro habilitado y cuando ya todos los campos

estén llenos este se habilitara para guardar la informacién deseada.

localhost dice:

Werifique su datos de ingreso todos los campos son necesarios...

Aceptar

Si los campos no estan llenos aparecera un alert que indica llenar los campos

necesarios para el registro.

ACCIONES

_ . N =l
JISTRADOR
Z M

Figura 37 Acciones de Usuario

Los procesos de creacion de clientes, empresas, proveedores son iguales en cada uno

de los procesos que nos facilita a tener un formato similar en todos los casos
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AUDITORIA
Dentro del mddulo de Auditoria encontramos todos los procesos que se realizan en el

sistema para verificar las actividades del sistema.

PRODUCCION - A~ &nolv
& Dashboard
Q
ol Audit
Schema
N User = Hostname — Ip = Action = Affected = Detail = Date — Hour =
admin localhost:4000 fiit127.0.0.1 Logout Users Logout 07-20-2017 18:51
root localnost:4000 Sfi127.0.0.1 Login Users Id 07-20-2017 18:51
3947334005197e2620836d2d
Username: root
admin localhost-4000 ffit127.0.0.1 Login Users Id 07-24-2017 18:30
594f0cd0ce37681b906babbg
Username: admin
admin localnost:4000 fi127.0.0.1 Query all empresas Query all Registers 07-24-2017 18:32
Registers
admin localhost-4000 ffit127.0.0.1 Query all Users Query all Registers 07-24-2017 18:32
Registers
\ls-:<n234-ﬁ’“:»Lst

En el modulo de usuarios del sistema, el administrador podra agregar a los usuarios

gue necesariamente van a estar vinculados con el sistema directamente.

Lista de auditoria Se enlista una auditoria de las acciones que se
ha realizado en el sistema
Label Se usa label para la lista

Mddulo de productos terminados
En el registro de nuevo producto terminado se destaca una funcion que nos ayuda a
realizar un nuevo registro de servicio de acuerdo al trabajo que se va a realizar ya sea

este por doblez que tiene diferentes dobles por lo tanto diferentes precios.

ID PRODUCTO CcODIGO NOMBRE DESCRIPCION NL:FMERO DOBLEZ ACCIOMNES
1 PROOO1 VMESA VMESA 4 /
< M
_ u - R —
2 PROOOZ PUERTA PUERTA DE CASA 10 /‘
Z M

Figura 39 lista de servicios
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Para demostrar lo que en anterioridad se describe no dirigimos al menu principal

donde dice producto terminado.

==z PRODUCTO TERMINADO

Figura 40 Boton crear servicio
El cual nos lleva al area de crear nuevo.

Tabla 24

Estandares de programacion para crear servicio

Lista de auditoria Se enlista los servicios registrados
Label Se usa label para la lista
botones Se usa botones para realizar las acciones de

crear editar eliminar

Para distinguir si el servicio que se brinda es doblez o articulo hay que marcar la

casilla dependen del servicio.

Codigo:

Nombre:
Descripcion:
Mimero de Doblez:

Precio por Doblez:

Figura 41 Casilla Doblez

En este caso yo elegi la opcién doblez el cual me pide que ingrese el namero de

doblez que tendra el servicio asi como también sus medidas
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Si al elegir doblez y no llena las demas casillas el sistema no le dejara guardar y se
deshabilitara el boton de guardar.

Tabla 25

Estandares de programacion para nuevo servicio

label Se usa label para distinguir los input

Input Se input para los campos donde se van a
escribir los nuevos registro.

botones Se usa botones para realizar las acciones de
crear

5.03Especificacion de pruebas de unidad

Tabla 26

Prueba de servidor

Identificador de prueba PUO001

Método a probar Prueba dinamica RUP

Objetivos de la prueba Verificar el funcionamiento por
modulos.

Datos de entrada
Ingreso de datos verdaderos en diferentes médulos como son (empleados,

clientes, materiales)

Resultados esperados
Validar datos reales como la cedula de identidad en el caso de clientes y guardar
los mismos en la base de datos.

Comentario

Estas pruebas se realizan tomando en cuenta las reglas del negocio asi como las
l6gicas de programacion para no cometer errores basicos y comunes al
momento de la entrega del sistema.
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Tabla 27

Prueba de datos

Identificador de prueba PU002
Meétodo a probar Prueba dinamica RUP
Objetivos de la prueba Verificar si los datos ingresados por el

usuario se guardan correctamente.

Datos de entrada
Ingreso de datos por el usuario con su validaciones correspondientes

Resultados esperados

Datos ingresados correctamente
Verificar si los datos estan guardados en la base de datos.

Comentario

El usuario podra realizar cualquier registro de datos siempre y cuando este
registrado en el software.

5.04Especificacion de pruebas de aceptacion
Especificacion de disefio y resultados de pruebas de aceptacion

Tabla 28

Especificacion de ingreso de usuario

Identificador de prueba EPA0O01

Caso de uso Ingreso de usuario
Tipo de usuario Administrador
Objetivo de la prueba Asignar identificacion

Secuencia de eventos
Ingresar al modulo de usuario
Nuevo registro

Asignar username

Asignar password

Asignar rol

Guardar
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Resultados esperados

Mensaje Usuario creado exitosamente
Actualizacion de la base de datos inmediatamente
Visualizacidn del nuevo usuario en la lista de registros

Comentario

Para poder crear un nuevo registro de usuario la persona logeada debera
constar en el sistema con rol de administrador, y asi poder crear, editar,
eliminar registros de usuarios.

Estado

Aceptado

Tabla 29

Orden de pedido

Identificador de prueba EPA002

Caso de uso Orden de pedido

Tipo de usuario Administrador

Objetivo de la prueba Registro de orden de pedido

Secuencia de eventos

Ingresar al modulo de produccion

Seleccionar cliente

Asignar fecha de pedido (fecha establecida al dia actual)
Editar la fecha de entrega

Seleccionar codigo del servicio

Editar namero y dimension de doblez segun el servicio
Ingresar el anticipo en caso de que haya.

Registrar orden.

Resultados esperados

Mensaje la orden de pedido ha sido tomada.
Pdf con la orden de pedido para imprimir

Comentario

Cuando se vaya a realizar una orden de pedido, el cliente debe estar registrado,
ademas que, el servicio a brindar este en la lista de servicios.

Estado

Aceptado
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Tabla 30

Tiempos de entrega

Identificador de prueba EPAQ03

Caso de uso Tiempos de entrega

Tipo de usuario Administrador

Objetivo de la prueba Tiempos de entrega de la produccién

Secuencia de eventos
Mddulo de produccion
Editar fechas de recepcion y entrega de pedido

Resultados esperados

Fechas actual asignada

Fecha de entrega editable.

Comentario

La fecha de recepcion de pedido debe estar por defecto en la fecha actual y la
entrega sera la fecha que se establezca con el cliente.

Estado

Aceptado

Tabla 31

Formas de pagos

Identificador de prueba EPA003

Caso de uso Pagos

Tipo de usuario Administrador
Objetivo de la prueba Elegir la forma de pago

Secuencia de eventos

Mddulo de produccion

Servicio asignado

Formas de pago

Efectivo o cheque.

Resultados esperados

Informes con relacion a las formas de pago realizadas por cliente
Comentario

El cliente podra elegir la forma de pago segln su conveniencia.
Estado

Aceptado
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5.05Especificacion de pruebas de carga

Las pruebas de carga son aquellas que se realizan con datos reales para medir la
capacidad de la base de datos con relacion a la informacion que se cargara en el
ambiente de produccién.

Para las pruebas de carga se usa el software LoadUlweb que es una herramienta para
realizar pruebas de carga de las aplicaciones web. Este nos ayuda a la verificacion de
nuestro aplicativo el cual nos ayuda con la valoracion de las pruebas y al mismo
tiempo estadisticas para la verificacion de carga.

Tabla 32

Prueba de carga del servidor

Identificador de prueba EPCO001

Tipo de prueba Ingreso de informacion de forma
masiva

Objetivo de la prueba Probar si la base de datos soporta una

carga robusta de datos.
Descripcion
Se carga datos a los diferentes mddulos para verificar su capacidad y rendimiento
efectivo.
Resultados esperados
Se espera que el servidor soporte toda la carga de datos y no colapse en el
proceso.
Comentario
El servidor debe soporta toda la carga de datos que ingres ya que éste cumplira
un papel importante en la eficiencia del sistema.
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Pruebas en LoadUlweb

" LoadUiWeb - *
File Edit View Test Tools Try Help .
B ‘ 2 ‘ . ‘ 3¢ .+ @ Record User Scenario M Stop
| Project Explorer 5 =] (4 workspace
@) startpage X

[FI===] [Q nteractive Help ¥

) Seflings

— Open the Interactive Help panel
\ Welcome to LoadUIWeb
RBecent Projects Croatod | Record Newscenario | LoadUIWeb helps you automale load and siress

testing of web applications by interactively
recording typical user scenarios and the
corresponding web traffic and simulating them

| Open Project ‘ with multiple virtual users utilizing a specified
laad profile
Start by recording a new USer scenario, of open
one of your existing test projects.
Start Page Mode Useful Links
LoadUVeb detected no Intemnet 2 : ; 2
connecton on your computer. R is displaying Forum:  http:#loaduiweb.org/forums Record a New Scenario
the offine version of the Start page Start Recording
Once you get your Intemnet conneciion FAG:  hip:/floaduiweb.org/EAGs
3‘"‘;-‘9:‘“” 5‘,‘”‘”‘ O T ez o Before starting recording, LoadUlWeb will create
e anew test project, 1o which the new scenario wil
resources! i
—— Help Topics
Load Online Start Page
Create New Empty Project

« Getting Started With LoadUIWeb Create New Project Wizard

Explains the basics ofthe product and prouides a step-by-step tutorial for creating
your first load test,

Learn more
» Using LoadUlWeb i@ Introducing LoadUIWeb
Provides complete information on creating and running load tests, and on i Getling Started Tutorial
working with the product,
Other Tasks

« Parameterizing Load Tests

Explains how to generate test data and use it to change request parameter
values

Figura 42 pruebas de carga. En la figura se muestra el programa para realizar las
pruebas de carga

T —L1]

Create New Project

—_ Specify the name and location of the new project.

Project name: |Test Produccion |

Location: |C:‘UJSEFS"Pu'E}(".DDL‘LJI‘ﬂEHtS‘U.DBdUI'L"J'Eb 2 Projects), |

ected
com(
if the
our |
1to i
1any.

line

ing
& Learn more about these settings

Siguiente Finalizar Cancelar

VORI TG W T O T [T O,

a Daramatarivinm |l aard Tacte

Figura 43 nuevo proyecto.se empieza con un nuevo proyecto.
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= |4 Test Produccion

=-[&] Page 0005 crear diente

- 2| Request 0047 (index. hitml)

- [ Request 0048 (dientes)

- [#7] Request 0049 (modalCreate, himl)
- [#2| Request 0050 (backdrop. html)

- [2=] Request 0051 (window. himl)

ﬂ Regquest 0052 (dientes)

Figura 44 item de las pruebas realizadas.

! Cﬂ Start Page 2 ﬁ] LoadTesting X ﬁ prusbal X &., pru
= ;ﬂj LoadTesting
EI _:ﬂ Scenarios Group by Pages Group by Custom Pages Mo Grouping Grou)
""" ] prusbal Think time
= 7] Tests Page . (ms)
&) Test1 &[S /Page 0001/ | 0
2] Test2 (@] Page 0002 login 19 474
-]l Test Producdon Logs - [#] Request 0041 (login)
- -] Request 0042 (cookie)
=+ [&] Page 0003 auditoria 16 340
- “:?4;. Request 0043 (cookie)
. [==| Request 0044 (auditindex, html)
- [ Reguest 0045 (Audit)
=-[@2] Page 0004 menu 35 405
- By Request 0046 (cookie)

138
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67

ELABORACION DE UNA NUEVA PRUEBA

Record User Scenario X

(@6 Specify the scenario name and recording settings.

New scenario name:

prueba 1 ‘

1 New test name: ‘Testl ‘ ;

Advanced
Specify additional settings
[ Launch web browser
Google Chrome v

Open URL: |http:ﬁlocalhnst,"tesisj’imnaj’index.php
Cache mode
(®)Private mode

(C) Maintain cache (not recommended)
Pagination
() Automatic and manual
(O Only automatic
(®) Only manual

[ ]| oot || 6

Figura 45 primera prueba. Se realiza el primer test

Para empezar una nueva prueba es necesario tener un proyecto nuevo en el cual
realizar las pruebas y de la misma manera deben estar levantados todos los de

servicios de servidores web
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COMINEZO DE LA PRUEBA

b 2 de 4: Selecon

IMNAPRODUCCION

Ingrese sus credenciales

4

alex g

¥

e i

Ingresar

Figura 46 comienzo de la prueba

La prueba empieza con un cuadro donde vamos a grabar los procesos que hacemos
dentro de nuestro aplicativo

Para empezar un proceso hay que escribir en el cuadro de dialogo el nombre de la
accion que va a realizar, seguido a ello se realza el analisis, esto se debe hacer por

cada proceso que usted quiera realizar.
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NOMBRES Y ACCIONES DE LA PRUEBA

", Project Explorer  |[% ||= | 5 [22] | Workspace
& s T?St Produccion J_'] Start Page !] LoadTesting ._JI] pruebal
£ @] LoadTesting
[=) i) Scenari

Group by Pages Group by Custom Pages Mg Grouping Group by Connections

Think time
Q Tests Page (ms)

Il Test Produccion Logs Page 0001/ 0| Name:

Page 0002 login 13 474
Page 0003 auditoria 16 840
Page 0004 menu 36 406
B-[@] Page D005 crear diente 138 Expected HTTP Responses
Request 0047 (index. himl) Response
:| Request 0048 (dientes)
Request 0049 (modalCreate.html)
Request 0050 (backdrop.html)
Request 0051 {window.html)
£| Request 0052 (dientes)
Q LoadUIWeb - C:\Users\Alex\Documents\LoadU/Web 2 Projects\Test Preduccion\Test Produccion.ltp - X
File Edit View Test Tools Help . f
| &, | . Record User Seenario p = Il Stop _ L}
= ProjectBxplorer (B 5] 5 (2] [ Woiepae [oad Testing Progress
[ Test Produccion @) StartPage X | [d] LoadTesting X [@] pruebal X h pruchat [1 virtual users] Log - pruebal [
& @) LoadTesting
Bl o Scenarios Panes: [ -
<] pruebat View: Easic quality graph - View: Load time graph v
[ Tests
(=+(:2] Test Produccion Logs 2 17 ) L L o 0
& pruebat [1 virtual users] Log ... 8 UIUE! n
£ i o : ond | &
F14d w o @ : 005 z
g2y § : g H E : ooy | B
Bef= : > \ : g | 7
Ol Lo | i ool | B
2 4 H H i v 0,01
0 BooiDon - - 0 0 e + $ 00 oo
100 00:04 00:08 00:13 00:18 00:23 00 00:04 00:08 00:14 00:18 0024
View: Transfer speed graph ~ View: Custom
10 1 w0l 1 " 2
g0s 033 P o B
o8 085 Lo o 8
go7] = 0rd | g S [ 1ug
%067 2 055 | 8 F : : 128
20513 |a 058 | 5 , ¢ : : : 0g
To4] B o 045 | 2 I [ 8 g
203] = = . [ 68
€021 B B L : : +
go,1 | : O ! | | 2
0,0 0 047 - 0
L] 100 00:04 00:08 00:12 00:16 00:20 0024 100 00:.04 00:08 0012 0018 00:20 00:24
@) General Settings (@ Runtime Graphs ¥ Execution Progress

Wi @

Figura 48 valoraciones
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" LoadUIWeb - C\Users\Aled\Documents\ LoadUIWeb 2 Projects\Test Produccion\Test Produccion.tp
File Edit View Test Jools Try Help .

.:|1%\H|v \

@ Record User Scenario |p ~ [ Stop _

. Project Explorer [ |[E1] 5 [52] |4 workspace

[ |4 TestProduccion
£ ) LoadTesting
£ i) scenaries
&) pruebat
2] Tests

=[]l Test Produccion Logs

&\ prucba [1 virtual users] Lo. .

@) StartPage X @] LoadTesting X || pruebat % (b pruebal [1vitudl users] Log-... X

- X
[ESl (d mteractive Hep e £ =]
1 [ 5 Settings
A

Report
Print...
General Information ~
Project: Test Produccion
1 | Test:  pruebat
| Resut: Warning(s) occurred
Date / Time Scenario Completion Time
Date 9/2017 Average 5m0,74s
Start Time of the Test Lo:40 maximum 5m0,74s
End Time of the Test 8:54:41 Minimum 5m0,74s
Initialization Time 543 s -
Page Load Time
Errors / Warnings veraze P
Total Warnings 4iew)  Maximum 2m42,395
Total Errors. 0 (view) Minimum 267 ms
Load Profile Time to First Byte
Maximum Number of Virtual Users. 1 Average 216 ms
Minimum Number of Virtual Users 1 Maximum 6,385
Test Duration 5m080s  Minimum 12ms
Load Profile Graph ~

Report Messages

4 Verification
Completed With
Warnings

By default, warnings mean that one or more
response codes that LoadUIWeb received
from the tested web Server differ from the
recorded values.

To determine the cause of the waming
Switch to the Messages section of test results

Look atthe testlog’s Response Header panel
10 compare the actual and expected response
codes forthe requests that were simulated
with wamnings.

To resolve the problem

Update the scenario to treat actual response
codes as expected codes:

Right-click somewnere in the Response
Header panel and select Mark Received
Response Code as OK from the context menu
S

Specity the actual response codes with the OK
status in the Expected HTTP Responses table
of the scenario editor

Open the Scenario Editor

Figura 49 primer aprueba de carga

<> LoadComplete - C:\Users\Eli\Documents\LoadComplete 4 Projects\EAN\EAN. ltp
File Edit View Test Tools Try Help .

3 @

. Project Explorer [ @ | =] & [52] |4 Workspace

o & IEAN
7 Authentication
BatchRuns
2 Cloud
) Runtime
& §8] scenarios
%] Scenario1
54 stations
1 §8] Tests
%, Varizbles
= (=) AN Logs
Test1 [1 virtual users] Log - 2;
£\ Report
Details
=€ Test1 [1 virtual users] Log - 2
& Report

& Detais

®

{2 Detais

Load Profile Graph

- X
X, @ Record UserScenario... | [l Stop | o Set Parameter Values... 4 Compare Results,.. @ Ask for Assistance
Tk
@ startPage X ) Runtme X (G Testt [1vitual users] Log - 2.. X [8] Scenario1 X [3] Tests X v
Print... Exportto HTML * Export to PDF
A
Project: IEAN
Test:  Testt
Result: Success
Date / Time : o
Scenario Completion Time
Date 22/03/2017
Average 33,445
Start Time of the Test 23:05:06
Maximum 33,445
End Time of the Test 23:05:39
Minimum 33,445
Initialization Time 3,995
Errors / Warnings
Total Warnings o(view) PageLoad Time
Total Errors L R w—— s
Load Profile (Steady load) Maximum 3,445
Minimum 33,445
Maximum Number of Virtual Users 1
Minimum Number of Virtual Users 1
Test Duration 33,445 . .
Time to First Byte
Requests 17
Pages 1 Average 371ms
Scenarios 1 Maximum 2,065
90 Percent Response Time 1,285 Minimum 2ms
v

1 IYUuil U UV Uvyuliuu VI uvivw
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5.06Configuracion del Ambiente minima/ideal

Para la configuracion ideal el sistema se requiere minimas caracteristicas del servidor
especificadas a continuacion.

Tabla 33

Requerimiento de equipos para el buen funcionamiento

Servidor Cliente

Procesador dual core
3.00 GH o superior

Monitor Monitor

Teclado Teclado

Mause Mause

Conectividad a internet Conectividad a internet
Disco duro 500gb Disco duro 120gb
Memoria RAM 4gb Memoria RAM 512mg
Sistema operativo (Linux Sistema operativo

0 Windows server) Windows 7.
Navegador Navegador
Googlechrome Googlechrome

Después de adquirir los equipos que se ha detallado con anterioridad se procedera a
la instalacion de programas béasicos y programas esenciales para la ejecucion del

sistema.

=

se instalara el sistema operativo en la maquina Cliente

2. se instalara el sistema operativo en la maquina Servidor

3. se instalara los programas que son necesarios para la ejecucion del software
4. Se configurara los sistemas operativos asi como las herramientas que
utilizaremos

5. se instalaran los archivos del software en la maquina Servidor.
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Capitulo VI: Aspectos Administrativos

6.01Recursos
En esta seccion se detallan los recursos que se utilizaron para la elaboracion del

software estos son recursos humanos y recursos tecnologicos.

Recursos humanos

Son todas las personas que intervinieron directamente he indirectamente en la
realizacion del sistema de produccion, tales como el empleados el gerente el
responsable de ndOmina entre otros y en especial el desarrollador o estudiante del
Instituto Tecnologico Superior Cordillera.

Recursos tecnoldgicos

Son los equipos electronicos que se utilizaran para la elaboracion del software asi

como el computador, el acceso a la red, impresoras entre otros.

RESPONSABILID

HUMANO NOMBRE ACTIVIDAD AD
Ing. Pablo El tutor esta
TUTOR Aguilera Dirigir encargado
Ayudar de seguimiento y
desarrollo del
Increpar proyecto
de titulacién desde
Motivar el
inicio hasta el final
Garantizar del
mismo
Tuquerez Panama El desarrollador
DESARROLLADOR Alex Levantamiento de estara
DEL SOFTWARE requerimientos encargado de la
Analisis y disefio
del programacion del
software Software.
Desarrollo del
sistema
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6.02Presupuesto

Son los costos directos e indirectos por la elaboracién de dicho software ya sean

estos por recursos humanos o tecnolégicos.

Tabla 34

Costos.

Recurso humano

cantidad detalle precio
1 Desarrollador 2000 usd 1
1
1
6
1
2
1
1
Total 2000 usd

Recurso tecnolégico
cantidad Detalle

Alquiler de
computador
Alquiler de
proyector
Alquiler de
impresora
Internet
Telefonia
Cd

Resma de
papel
Anillado
empastado
Total

Total
proyecto

Precio
30 usd

30 usd
30 usd
120 usd
20 usd
3 usd

2 usd
20 usd
255 usd

2255usd

El presupuesto se basa en las necesidades tantos fisicos, tecnoldgicos que se ocupara

para el desarrollo del proyecto de la misma manera el recurso econémico y factor

humano que interviene, tomando en cuenta los precios de cada una de los equipos

utilizados para este desarrollo el cual esta dentro del presupuesto de la empresa para

la culminacion de la misma.
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6.03Cronograma

Las actividades estan se describen a continuacion en un cuadro

Tabla 35

Cronograma de actividades

CRONOGRAMA DEL PROYECTO

N° EVENTOS DURACION FECHA DE FECHA DE
INICIO FINALIZACION

Actividad 1 Analisis del 10 dias 05/03/2017 07/03/2017
problema

Actividad 2  Levantamiento 6 dia 08/03/2017 09/03/2017
de
requerimientos

Actividad 3  Modelamiento 9 dia 10/03/2017 11/03/2017
de base de
datos

Actividad 4  desarrollo 138 dias 12/03/2017 04/09/2017
Implementacié 15 dia 5/09/2017 5/09/2017
n

Actividad5  Pruebasy 7 dia 5/09/2017 5/09/2017

mantenimiento

Las actividades a realizar también se describen en diagrama de Gantt cuyo propdsito
es demostrar con un cuadro de estadisticas el tiempo de progreso que lleva cada una

de las actividades.

DCRONOGRAMA DE CTIVIDADES

_ FECHA DE FECHADE DIAGRAMA DE GANTT
¥ EVENTOS DURACION
INICIO  FINALIZACION ST 10 BT AL R0 R0 3T

Activided] Andlissdelproblema 10 SA201T 1532017
Aetiigagy TR0 & 6 133200 20300

raql‘.ammmlus
vy S 9 AT 3082007

base da datos
Actividid 4 dssarrollo 3 03T 158007

Implementacisn 15 1582017 3082007

Przhas v

Actividad 3 30582017 6/9/2017

mantenimisnte

Figura 51 Diagrama de GANTT el grafico demuestra el diagrama de Gantt con el
cronograma de actividades
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El diagrama de Gantt es sumamente importante al momento de diagramar las
actividades que se va a realizar en un periodo de tiempo especifico, este muestra de
forma gréfica y con barras apiladas de colores los porcentajes de tiempo que esta
empleando en cada una de las actividades, en nuestro caso muestra el mayor tiempo

empleado en el desarrollo del sistema ya que es una tarea de largo tiempo.

DIAGRAMA DE GANTT

DIAGRAMA DE GANTT

5f3ja017 532007 lafafzo? 417 ufsfa0ur 1362017 NS 1oy 12/8f2017 1//2017

Aitivicad 1 .
Ahitiviclad 2 l
hitivicad 3 .

Figura 52 DIAGRAMA DE GANTT

En la figura muestra las actividades por cada una de las fechas establecidas en el
cronograma, esto hace ver los tiempos empleados, como bien se observa en la gréafica
nuestro mayor tiempo es el de desarrollo la cual es normal para el trabajo que se esta

realizando.
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Capitulo VII: Conclusiones y Recomendaciones
7.01Conclusiones
En el transcurso del desarrollo del sistema nos vamos dando cuenta que la
implementacion del software de produccion para la empresa IMNA es sumamente
necesario, y ademas, obligatorio ya que mientras la empresa empieza a crecer en
campo de trabajo, los procesos y registros también aumentan fisicamente, asi que es

necesario la implementacion de dicho software para el control de tales actividades.

Se espera que, en el transcurso de los afios se pueda aumentar los procesos que tiene
el software haciendo mas robusto para el trabajo que requiere la empresa y hacerle

crecer en relacion a las necesidades que vaya adquiriendo la fabrica.

Con la implementacion de software de produccion queda muy en claro que, tanto los
procesos como los registros tendran un control adecuado para los reportes mensuales.
El software disefiado para la empresa IMNA es un avance tecnolégico que poco a
poco ira cambiando la manera de trabajo en dicha empresa. Las necesidades de la
empresa estan cubierta en porcentaje gracias a la implementacion de este sistema.
Gracias a la implementacion del aplicativo en IMNA se lleva un control exacto de
orden de pedido colocandose en el mercado con una mejor estabilidad en el &mbito
de los trabajos en metalmecanica.

El manejo del sistema en la empresa da un realce al avance tecnolégico y a la
conformidad del cliente de tomar bien su pedido, y realizarlo al gusto del mismo si

tener dificultades en el transcurso del su realizacion.
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7.02Recomendaciones

Se pude obtener un mejor provecho al buen manejo del software gracias a la
documentacion del mismo con los manuales usuario y manuales técnicos los cuales
les facilitara la obtencion de informacion del programa de produccion.

Asi como también el técnico del software debe realizar una capacitacion del
sistema de produccion a las personas involucradas con él, para que quede en

constancia que se ha cumplido con el trabajo requerido.

Para el desarrollo del software se debe conocer bien las reglas del negocio y asi
poder cumplir con las necesidades de la empresa.

Un buen desarrollo de software podra terminarse de implementar siempre y cuando
los requerimientos estén bien planteados y modificado con el propietario o
administrador del negocio donde se empleara dicho aplicativo.

Es de gran importancia que los requerimientos estén claros y concisos para que el
desarrollo cumpla en base a ellos la programacion los diagramas de caso de uso, el
disefio y la base de datos del sistema.

El software debe adaptarse muy bien con la persona que va estar involucrada con el
mismo y debe adaptarse bien a sus necesidades cumpliendo con las expectativas del
negocio.

Se pude obtener un mejor provecho al buen manejo del software gracias a la
documentacion del mismo con los manuales usuario y manuales técnicos los cuales

les facilitara la obtencion de informacion del programa de produccion.
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A.01 Matriz de requerimientos

Matriz de requerimientos

ID

Descripcio
n

Fuente

Requerimientos Funcionales

R1

R2

R3

R4

R5

Ingreso al
software
Registro de
usuarios
Registro de
clientes
Registro de
proveedore
S

Registro de
orden de
produccion
y costos

Usuario
registrado
Gerencia
Gerencia

Gerencia

Secretearia

Contabilidad

Matriz de requerimientos
Descripcion  Fuente

ID

Requerimientos No Funcionales
Exportacion

R6

de archivos

software

Priorida

d

Alta

Alta

Alta

Alta

alta

Priorida

d

baja

Tipo

Funcional
Funcional
Funcional

Funcional

Funcional

Tipo

No
Funcional

Estado

En
revision
En
revision
En
revision
En
revision

En
revision

Estado

En
revision

Usuarios
involucra
dos

Usuario
operativo
Usuario
operativo
Usuario
operativo
Usuario
operativo

Secretaria
/o
Usuario
operativo

Usuarios
involucra
dos

Usuario
operativo
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A.02 Matriz de involucrados

Clgtes \ / (erene \
(propietario de]
\snhmtaunsemcm / \ 1Eg0cio)

Alfo grado de \
esorden en penerar

03 Orden de

Podwcingm |
. Provesdores \ bt eatd / Tecaico’s
;‘ (abastece con (encargado de hacer
%., materiales) complir con Jos
\ / \ frabs)

.-'-.

v

2

(realiza el trabajo

desacuerdo con 12 |
\ orden) /
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A.03 Detalle de los involucrados y sus departamentos

Actores
involucrad
0S

Gerente

Contador

Técnico/s

Operarios

Interés
sobre el
problema
central

Cumplir con
los
requerimient
0S
establecidos

Llevar los
montos
reales sobre
los costos de
produccion

Coordinacio
n con su
personal de
trabajo

Mejor
desempefio
en su trabajo

Problemas
percibidos

Percances 0
desorden en
el proceso
de
produccion

Perdida de
documentos
sobre la
compra a
proveedores

Escasa
informacion
sobre dichos
procesos

Falta de
interés de
sus
colaborador
es

Mandat
0sy
capacida
des

Capacida
d técnica

Capacida
d técnica

Capacida
d técnica

Capacida
d técnica

Interés
sobre el
proyecto

Llevar una
lista
completa de
los procesos
de ejecucion

Controlas
los costos de
la
construccion

Mantener un
excelente
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A.04 Caso de uso

O-f o —

RegistrarDatos

GenerarQrdenProducdon

TECNICO

{from Usz-Case Model) :
v o ! {from Use-Case Model)

(from Use-Case ligde) from Use-Case Model)

O

HacerPedido

EFECTVD - " CHEQUE
{from Use-Case Model) O {from Use-Case Model) OFERARIO

PAGO

{from Use-Ca= Model)

{from Uss-Caze Model)

X

CLIENTE

(from Use-Caze Model)

VerificarTrabajo TRABAJO REALIZADO

{from Use-Case Model) {fiom Use-Caz Model)

O

FechaDePedido

( j [ i ; ) <=gytends==

: zinclude==
IngresarAlSistema  TrabajosRealizar

Personal Administrativo OrdenProduccion

A A
==inclide== ==include==
Autenticar FechaDeEntrega
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A. 08 cronogramas de actividades del proyecto

DIAGRAMA DE GANTT

53207 lafafam? 43/2017 {5207 13f6207 a1y 1f1amr 12/8/2017 1f8/2017

CRONOGRAMA DEL PROYECTO

N° EVENTOS DURACION FECHADE FECHA DE
INICIO FINALIZACION

Actividad 1 Analisis del 10 dias 05/03/2017 07/03/2017
problema

Actividad 2  Levantamiento 6 dia 08/03/2017 09/03/2017
de
requerimientos

Actividad 3  Modelamiento 9 dia 10/03/2017 11/03/2017
de base de
datos

Actividad 4  desarrollo 138 dias 12/03/2017 04/09/2017
Implementacio 15 dia 5/09/2017 5/09/2017
n

Actividad 5  Pruebas y 7 dia 5/09/2017 5/09/2017

mantenimiento
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@

corDILLERA

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIO

“CORDILLERA”

CARRERA DE ANALISIS DE SISTEMAS

MANUAL DE USUARIO

SISTEMATIZACION DEL PROCESO DE PRODUCCION DE TRABAJOS EN
TOOL MEDIANTE UN APLICATIVO WEB PARA LA METALMECANICA
IMNA

UBICADA EN EL COMITE DEL PUEBLO - QUITO

Proyecto de investigacion y desarrollo previo a la obtencion de titulo de tecnélogo

analista de sistemas

Autor: Alex Geovany Tuguerez Panama

Tutor: Pablo Francisco Aguilera Morejon

Quito, Octubre 2017
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Indice general manual de usuario

Titulo Pagina
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Requerimientos reCOMENTAT0S ..........oovieiiiiii et 90
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Introduccién

El documento presentado a continuacion es de gran utilidad y sirve de guia para
aquellas personas que requeriran del manual de usuarios, que abarca desde su

instalacién hasta el uso del mismo.

Ya claro el asunto de software tendremos los programas especificos de edicion y
motor de base datos que seran necesario para la ejecucién software de proceso de

produccion.

Con esto tendremos una guia en el cual nos podemos basar para la implementacion y

uso del software.

Objetivo
Proporcionar una guia clara, sencilla y entendible al usuario final, de modo que el

manejo del sistema sea lo mas préactico y factible para el mismo.

Requerimientos recomendados
A continuacién presentaremos lo requerimientos tecnolégicos necesarios para el

funcionamiento e instalacion del software de proceso de produccion.

Servidor

Procesador: Procesador dual core 3.00 GH o superior 64 bits

Memoria del sistema: 4 GB

Disco duro: 500 gigabytes
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Requerimientos para la Estacion

Procesador: Procesador dual core 3.00 GH o superior 64 bits

Memoria del sistema: 512 GB

Disco duro: 120 gigabytes

Requerimientos minimos para el Software

Plataforma Operacional: Linux, Microsoft Windows, Mac.

Motor de Base de Datos: MySql

Lenguaje de programacion: PHP

Framework de desarrollo: Sublime Text version 3

Navegadores: Chrome, FireFox, Explorer.

Guia de instalacion de los programas

Descargamos los siguientes programas los cuales son necesarios para empezar el

desarrollo del software y ejecucion del software de produccion.

ﬁ%‘ Sublime Text Build 3126 x64 Setup 6/8/2017 16837 Aplicacién 8.263 KB
B xampp 25/8/2014 23:05 Aplicacién 142,456 KB
g Mavicat Premium v11.0.8 7172015 16:24 Archivo WinRAR 27751 KB

Figura 53 Programas para la ejecucion del software
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Instalacion de Xamp
La instalacion de este programa consta tan solo de dar clic en Next y elegir los

complementos que necesitamos y llegar a finalizar la instalacion

] Setup — | >

Setup - XAMPP

m Welcome to the XAMPP Setup Wizard.

0 bithami

Figura 54 Instalacion de Xamp.

< Back Mext = Cancel

A continuacion damos clic en Next la cual nos llevara al siguiente paso donde
elegiremos los complementos que vayamos usar.
Para nuestro desarrollo dejaremos las casillas marcadas a excepcion de Mercury y

Tomcat, el resto lo dejamos como esta y continuamos.

SISTEMATIZACION DEL PROCESO DE PRODUCCION DE TRABAJOS EN
TOOL MEDIANTE UN APLICATIVO WEB PARA LA METALMECANICA IMNA



INSTITUTO TECNOLOGICO ﬁ rre s
"CORDILLERA" e KQI|S|5!ST6 mas

Cordillera

5] Setup — O >
Select Components

Select the components you want to install; dear the components you do not want to install. Click
Mext when you are ready to continue.

= Server
Apache
MySGL
FileZilla FTP Server
] Mercury Mail Server
= Program Languages i
PHP
Perl
= Program Languages
phpMyAdmin
Webalizer
Fake Sendmai

KAMPP Installer
< Back Mext = Cancel

Figura 55 elegir complementos

En este paso podremos percatarnos que ya estamos instalando el gestor de base de
datos en cual es MySqgl con el que trabajaremos la DB.

Ya cuando se termine la instalacion damos en Finish y continuamos con las demas
instalaciones

A continuacion comenzara el proceso de instalacion, queda tan solo esperar que

termine el proceso de instalacion
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Instalacion de NAVICAT

Para instalar Navicat tan solo requiere de dar clic en Next hasta finalizar la
instalacion.

& Setup - Premium5oft Mavicat Premium — X

Welcome to the PremiumSoft
Navicat Premium Setup Wizard

This will install PremiumSoft Mavicat Premium 11.0 on yaur
computer.

It iz recommended that you dose all other applications before
continuing.

Click Mext to continue, or Cancel to exit Setup.

Navicat

Figura 56 Setup de Navicat

A continuacién aceptamos los términos y continuamos la instalacion dando clic en

Next hasta llegar a la finalizacion de la instalacion.
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Navicat

@ Setup - PremiumSoft Navicat Premium

Completing the PremiumSoft
Navicat Premium Setup Wizard

Setup has finished installing PremiumSoft Mavicat Premium on
your computer. The application may be launched by selecting
the installed icons.

Click Finish to exit Setup.

Figura 57 Fin de la instalacion de Navicat

Mavicat Premium

File View Favorites Tools Window Help

Connection User
v [ imna
cdecol
imna

information_schema

rmysql

performance_schema

phpmyadmin
v = produccion
[ Tables
oo Views
f7) Functions
0 Events
T Queries
Reports
B3 Backups
test

webauth

Table

D I:‘o- Eﬁr)

View Function

Objects

Open Table

Dcabecera_orden
detalle_orden
espesor_material
material
personas
privilegios
producto_terminado
rol

tipo_material
tipo_personas
usuarios

Figura 58 ambiente de navicat

=

Query

Design Table 5% New Table

o B [

Report Backup Schedule Model

Delete Table |:1' Import Wizard D Export Wizard
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Instalacion de Sublime Text

SublimeText es un editor de texto en el cual empezaremos el desarrollo del sistema,
para cual instalamos siguiendo los pasos que nos da el mismo software que es tan

solo de dar clic en NEXT.

i3 Setup - Sublime Text 3 — X

Welcome to the Sublime Text 3
Setup Wizard
This will install Sublime Text Build 3126 on your computer.

It is recommended that you dose all other applications before
continuing.

Click Mext to continue, or Cancel to exit Setup.

Figura 59 instalacién de SublimeText
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Instalacion del software de Produccion

Copiamos el archivo (.rar) que contiene el software y lo descomprimimos, en htdoc
que se encuentra dentro de los documentos de Xamp, para ello nos dirigimos al

siguiente enlace C:\xampp\htdocs

grocery-crud-1.5.9

factura Carpeta de archivos
xampp

forbidden Carpeta de archivos
img Carpeta de archivos

startbootstrap-sb-admin-gh-pages

Bootstrap-Admin-Template-master

Carpeta de archivos

Carpeta de archivos

Carpeta de archivos

o
o
o
o
Carpeta de archivos
o
o
o
o

T v P > Esteequipo » Discolocal (C:) » xampp » htdocs »
MNembre Fecha de medifica... Tipe Tamafio
7 Acceso rapido
B imna(l) Archive WinRAR 18.872 KB
& OneDrive E startbootstrap-sb-admin-gh-pages Archive WinRARZ... 1.354 KB
) - . Archivo WinRAR Z... 2,960 K
I3 Este equipo E Bootstrap-Admin-Template-master Archive WinRAR Z 60 KB
€ applications Chrome HTML Do... 2 KB
& Descargas . . q
k| bitnami Dacumento de ho... 3KB
| Documentos 8 apache_pb Archivo GIF 3KB
I Escritorio &) apache_pb Archivo PNG 2KB
=| Imdgenes & apache_pb2 Archivo GIF 3KB
J‘g Muisica & apache_pb2 Archivo PNG 2KB
m Videos |&| apache_pb2_ani Archivo GIF 3KB
. -
= Disco local (C:) E favicon lcone a3KB
. € index Chreme HTML Do.. 1KB
- Disco local (E:) sy Archi 4
| index Archive PHP TKB
¥ Red restricted Carpeta de archivos
tesis Carpeta de archivos
imna Carpeta de archivos

Figura 60 Ruta de la produccién

Listo tenemos el software listo para su ejecucion, a continuacién tenemos que iniciar
la base de datos para lo cual abrimos el panel del xamp.

Buscamos xampp en nuestros programas o a su vez en el escritorio y lo abrimos
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I 0% Filtros ~
Mejor coincidencia
i XAMPP Control Panel
Aplicacion de escritorio
Carpetas (2+)
Sitios web
Figura 61 panel del Xampp
[Z] XAMPP Control Panel v3.2.1 [ Compiled: May 7th 2013 | - O X
XAMPP Control Panel v3.2.1  confi
Modules )
) Metstat
Service Module  PID(s) Portjs) Actions _
Apache ggg 80, 443 Admin | | Config Logs i Shell
MySQL 3336 3306 Admin | | Config Logs Explorer
FileZilla Start Admin Config Logs E" Senices
Mercury Start Admin Config Logs © Help
Tomcat Start Admin Config Logs [ Quit
7 [Apache] Attempting to stop Apache (PID: 7728) ]
! [Apache] Attempting to stop Apache (PID: 7992)
! [Apache] Status change detected: stopped
5 [mysqgl] Attempting to stop MySQL (PID: 736)
J [mysql] Status change detected: stopped
[Apache] Attempting to start Apache app...
[Apache] Status change detected: running
! [mysql] Attempting to start MySQL app...
! [mysql] Status change detected: running
L

Figura 62 Iniciar los programas

Lo g hacemos es iniciar apache que nos va a servir para la vista del sistema en el

navegador y MySqgl que inicia la base de datos del sistema

SISTEMATIZACION DEL PROCESO DE PRODUCCION DE TRABAJOS EN
TOOL MEDIANTE UN APLICATIVO WEB PARA LA METALMECANICA IMNA



INSTITUTO TECNOLOGICO ﬁ Fre 8 g
"CORDILLERA" \QﬁGIISIS ! S 1- e m Q S

Cordillera

Copiamos el acceso directo de nuestra carpeta a nuestro escritorio y lo abrimos

| g B
St
- P
q. - Mover a Escritoriﬂ
[ o [J

A cclcsien itz ol 62

Figura 63 acceso directo

Listo ahora solo queda dirigirnos al navegador en el cual escribiremos la direccion

http://localhost/imna/index.php 0 a su vez dar doble clic en el acceso directo que se

en el escritorio.

& ®

Abrir

[mprirmir
& SkyDrive Pro >

0 Restaurar versiones anteriores

Enviar a b

Cortar
Copiar

Crear acceso directo

.: Eliminar

Ll Cambiar nambre

Propiedades

Figura 64 Acceso directo del software
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& C | 1 localhost/imna/index.php

i=: Aplicaciones T Marcas (tags) 4D MNuevapestafia G

IMNAPRODUCCION

Ingrese sus credenciales

4

)

alex

o E

Ingresar

Figura 65 Login

El primer ingreso ser con las credenciales de
Username: admin

Password: admin
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IMNAPRODUCCION

Ingrese sus credenciales

admin < 1
< = 2

==

Figura 66 Login admin

1_aqui debe colocar el nombre de usuario creado dentro del sistema, en caso de ser
la primera vez que ingrese en el sistema debera digitar el nombre de usuario admin

tal como muestra la imagen.

2_en este campo debera colocar la contrasefia correspondiente a su nombre de

usuario, si es la primera vez debera escribir como contrasefia admin.

3_aqui debera dar clic para ingresar al sistema.
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Péagina principal

ﬂ ALEX TUQUERREZ o

MINADO 4 I

Copyright © 2017 Alex T.. All rights reserved. Version 1.0

Figura 67 Pagina inicial

1 vya cuando ingrese en el sistema de produccién podra comprobar que se reflejara el

nombre de usuario con el que inicio la sesion en el sistema

2_podréa ver que en la pantalla principal habra un texto de bienvenida y méas abajo una

imagen llamativa.

3_ Aqui podréa visualizar el nombre del sistema

4 este es el &rea de menu en cual se encuentra todos los médulos en los cuales podra

trabajar posteriormente.
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MODULOS DE TRABAJO DEL SISTEMA DE PRODUCCION

Dentro del mend tenemos:
Auditoria
Usuarios
Empresas
Trabajadores
Clientes
Proveedores
Servicio
Materiales
Tipo de materiales

Espesor de materiales.

AUDITORIA INTERNA DEL SISTEMA
Dentro del médulo de Auditoria encontramos todos los procesos que se realizan en
el sistema para verificar las actividades que se realizan en mismo, esto con el

propdsito de mantener la seguida de la informacion.

Gracias a este modulo podremos saber quiénes 0 que usuario ingreso al sistema a
realizar cambios no deseados, se puede ver estas actividades con cualquier filtro que
desee, como son, fecha usuario, la accidén que se ha realizado como se puede ver en

la figura 79 Auditoria.
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Mdédulo de Usuario
En el médulo de usuarios del sistema, el administrador podra agregar a los usuarios

que necesariamente van a estar vinculados con el sistema directamente.

ImnaProducciOn €3 AxTuQUERREZ

ﬂ ALEX TUQUERREZ

NOMBRE APELLIDO(s) CEDULA CENERO NICK CLAVE ESTADO ROL ACCIONES

1 ALEX TUQUERREZ 6788 M alex 123 Activo ADMINISTRADOR ///‘ 'n-II'
<

5 i i 0804384790 M juan 123 Inactive ADMINISTRADOR ///‘ ﬁ
I

3 ‘ A a1

6 j i 0804384790 M juan 123 Activo ADMINISTRADOR {// ]

12 ALEX TUQUERREZ 0804384790 M alex 123 Inactivo ADMINISTRADOR ///‘ l]_i]'
<

10 DOMENICA LARA 0804384790 M juan 123 Activo INVITADO ///‘ 'n-II'
<

13 JUAN ARMIJOS 0804384790 M juan 123 Inactive INVITADO ///‘ ﬁ
I

1D USUARIO NOMBRE APELLIDO} CEDULA GENERO NICK CLAVE ESTADO ROL

Figura 68 Lista de Usuarios

Lt

Cuando creamos un usuario debemos asignar el rol o privilegio que esta tendra

dentro del sistema.
1 Listta de usuarios registrados en el sistema

2_Campo de busqueda, en el cual puede digitar la blsqueda para que sea mas

precisa la busqueda.
3_Acciones que puede realizar el administrador del sistema como editar y eliminar.

4 _Boton donde tendra que dar un clic para iniciar el ingreso de nuevo usuario.
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CREAR USUARIO

Ingreso de Usuarios

Mombre : ngrese nombre < 1
Apellido: ngrese apellide < 2
Cédula: ngrese cédula < 3
Genero: Selecione una Opcién <‘: 4
Usuario: alex < 5
Password: < 6
Estado: Seleciogk una Cpr.<m 7

Tipo Usuario:  Selecione una Cpc< 8 I

Figura 69 Privilegios de Usuario

1 Eneste campo el administrador del sistema debera digitar el nombre de nuevo usuario
que ingresara al sistema.

2_ En este campo el administrador del sistema debera digitar el apellido de nuevo usuario
que ingresara al sistema.

3_ En este campo el administrador del sistema debera digitar la cedula de nuevo usuario que
ingresaréa al sistema.

4 _Aparecera una lista de los tipos de género que existen el sistema esto es para dar permisos
identificar al usuario ya sea por hombre o muijer.

5 En este campo el administrador del sistema deber digitar el nik de nuevo usuario que

ingresara al sistema.
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6_Debera digitar la contrasefia del nuevo usuario.

7_Aparecera una lista de los tipos de rol que existen el sistema esto es para dar permisos al

usuario, para elegir debera dar clic en uno de los roles enlistados.

REGISTRAMOS AL USUARIO CREADO

B A e A I e LT e e

Figura 70 Registrar Usuario

1_clic en registrar para realizar la accion de registro de usuario.

Lista de usuarios creado en el cual solo el administrador podra realizar las acciones

debidas como son las de editar o eliminar

Accion

0l ) ¢ | 6

Figura 71 Acciones de Usuario

1 Clic aqui para editar los campos de usuario que desee.

2_Clic aqui para eliminar un usuario elegido.

Los procesos de creacion de clientes, empresas, proveedores son iguales en cada uno

de los procesos que nos facilita a tener un formato similar en todos los casos
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Mddulo de producto terminado

En el registro de nuevo producto terminado se destaca una funcion que nos ayuda a
realizar un nuevo registro de servicio de acuerdo al trabajo que se va a realizar ya

sea este por doblez que tiene diferentes dobles por lo tanto diferentes precios.

ID PRODUCTO Cf)DIGO NOMBRE DESCRIPCION NOMERO DOBLEZ ACCIONES
K a K a Ny wl

1 PROOO1 VESA VESA 4 /
Z M
Ny wl

2 PROOOZ PUERTA PUERTA DE CASA 10 /
Z M

Figura 72 lista de producto terminado

Para demostrar lo que en anterioridad describi no dirigimos ala crear nuevo servicio.

=22 PRODUCTO TERMINADO

Figura 73 Botdn crear servicio

Este se encuentra en el menu principal, el cual nos lleva al area de crear nuevo

producto terminado para ser afiadido a la lista de items.

Codigo:

Nombre:
Descripcion:
Mimero de Doblez:

Precio por Doblez:

Figura 74 nuevo producto
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Ingreso Orden de Trabajo

NUMERC DE ORDEN

cliente

JUANARMIJOS, 08043847909 v

UNIDADES
PRECIO POR DOBLEZ

ANTICIPO

1.00

Figura 75 Produccion

10

Maddulo de orden de trabajo

FECHA DE RECEPCION

21/10/2017

Producto Terminadao

PRO001,CANAL SIMPLE

122

100

cantidad de doblez
3 v
10

LARGO

PRECIO TOTAL DE DOBLEZ

PENDIENTE

10

0.00|

FECHA DE ENTREGA

22/10/2017

material

MATERIAL-HIERRC-0.90-mm

ANCHO

30

SUBTOTAL

1.00

TOTAL A PAGAR

1.00

En este modulo se detalla la produccion que se va a realizar de acuerdo a las

necesidades del cliente,

1 _En la primera casilla se auto definird el nGmero de orden que se va a realizar

2_Para ello debemos definir la fecha de recepcion y la fecha en la que se va entregar

la produccion

3_Se debe identificar al cliente registrado en el sistema con anterioridad

4 se define el item o producto que se va a realizar

5 se establece el tipo de material con el que se va a trabajar la produccion.

6_la cantidad de doblez se definira de manera automatica segun el item elegido para

la produccion.

7_se escribe el namero de unidades de dicha produccidn que desea el cliente

8 _se establece el largo de dicho doblez

9 el ancho se definira de manera automatica sumando el namero de doblez del item

10_el precio por doblez se establecera solo dependiendo el tipo de material a usarse
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11 precio total de los dobleces

12_subtotal establecido automaticamente haciendo operaciones de suma 'y
multiplicacion de las casillas anteriores

12_Anticipo que el cliente realiza para empezar con la produccion no debe bajar de
25% del total a pagar

13 _Se reflejara el saldo pendiente restando el anticipo

14 se reflejara el total a pagar que el cliente debe realizar.

SISTEMATIZACION DEL PROCESO DE PRODUCCION DE TRABAJOS EN
TOOL MEDIANTE UN APLICATIVO WEB PARA LA METALMECANICA IMNA



I’\.SI"ITUTO TLC‘mOGICO @é"SiS IS T emas
N Cordillera 110

A.10 Manual Técnico
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@

corDILLERA

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIO

“CORDILLERA”

CARRERA DE ANALISIS DE SISTEMAS

MANUAL TECNICO

SISTEMATIZACION DEL PROCESO DE PRODUCCION DE TRABAJOS EN
TOOL MEDIANTE UN APLICATIVO WEB PARA LA METALMECANICA
IMNA

UBICADA EN EL COMITE DEL PUEBLO - QUITO

Proyecto de investigacion y desarrollo previo a la obtencion de titulo de tecnélogo

analista de sistemas

Autor: Alex Geovany Tuguerez Panama

Tutor: Pablo Francisco Aguilera Morejon
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Indice general manual técnico

Titulo Pag.
INEFOTUCCION. ...ttt b et a e e b 113
(0] o] 1= (1Y T O TP PRSP P PPPPRTTRPPPRRPRPPS 113
Guia de instalacion de 10S Programas..........cceoveiuiriieiieiie e 113
INStAlACION & XAMP ...ttt 113
INStalacion de NAVICAT ..o 116
Instalacion de SUDIIME TEXE ......ccvoiiiiiie i 118
Instalacion del software de ProduCCION............couiiiiiiiieii e 119
ACCESO Al SISTEIMA ... ittt ettt ettt nne e 122
INICTO A8 SESION ...ttt 122
PERSOINAS . ..ottt ettt e et e e sb e e et e e e nneeeneee 123
Producto termMINAAO ..........oiiiiiiiiiii e 125
IMIBEETTAIES ... 126
TIPO A MALEITAIES .. ..eiiiiec et e e sbe e e srr e e e nreeeans 127
ESPESOr de MAaterialesS........coiuiiiiie i 128
Orden A trADAJO.......eeiiri it e e e aes 129

SISTEMATIZACION DEL PROCESO DE PRODUCCION DE TRABAJOS EN
TOOL MEDIANTE UN APLICATIVO WEB PARA LA METALMECANICA IMNA



|.“-‘S'||:|'|.'.T‘:.__) TF(‘%OI,OG[CO @élisisig T e m OS
G Cordillers 113

Introduccién

Ya con el sistema en funcionamiento se presenta un manual técnico para que el
encargado la persona encargada de sistemas pueda gestionar y entender el cddigo
fuente de software de produccion.

Este documento conlleva los diferentes médulos del sistema asi como también el

cddigo fuente del mismo describiendo detalladamente la ubicacién de los archivos.

Objetivo
Este documento tiene como finalidad presentar el sistema en un nivel de
desarrollador para que sirva de guia al programador y pueda entender la sintaxis del

mismo.

Guia de instalacion de los programas
Descargamos los siguientes programas los cuales son necesarios para empezar el

desarrollo del software y ejecucion del software de produccion.

ﬁ Sublirme Text Build 3126 x64 Setup 6/8/2017 16:37 Aplicacién 8.263 KB
% xampp 25/8/2014 23:05 Aplicacién 142,456 KB
§ Mavicat Premium v11.0.8 71720151624 Archivo WinRAR 27.751 KB

Figura 76 Programas para la ejecucion del software

Instalacién de Xamp
La instalacion de este programa consta tan solo de dar clic en Next y elegir los

complementos que necesitamos y llegar a finalizar la instalacion
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(& Setup — O >

Setup - XAMPP

m Welcome to the XAMPP Setup Wizard.

0 bithami

Figura 77 Instalacion de Xamp.

< Back Mext = Cancel

A continuacién damos clic en Next la cual nos llevara al siguiente paso donde
elegiremos los complementos que vayamos usar.
Para nuestro desarrollo dejaremos las casillas marcadas a excepcion de Mercury y

Tomcat, el resto lo dejamos como esta y continuamos.
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5] Setup — O >
Select Components

Select the components you want to install; dear the components you do not want to install. Click
Mext when you are ready to continue.

= Server
Apache
MySGL
FileZilla FTP Server
] Mercury Mail Server
= Program Languages i
PHP
Perl
= Program Languages
phpMyAdmin
Webalizer
Fake Sendmai

KAMPP Installer
< Back Mext = Cancel

Figura 78 elegir complementos

En este paso podremos percatarnos que ya estamos instalando el gestor de base de
datos en cual es MySqgl con el que trabajaremos la DB.

Ya cuando se termine la instalacion damos en Finish y continuamos con las demas
instalaciones

A continuacion comenzaréa el proceso de instalacion, queda tan solo esperar que

termine el proceso de instalacion
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Instalacion de NAVICAT

Para instalar Navicat tan solo requiere de dar clic en Next hasta finalizar la
instalacion.

@ Setup - Premium3oft Mavicat Premium — >

Welcome to the PremiumSoft
Navicat Premium Setup Wizard

This will install PremiumSoft Mavicat Premium 11.0 on yaour
computer.,

Itis recommended that you dose all other applications before
continuing.

Click Mext to continue, or Cancel to exit Setup.

Navicat

Figura 79 Setup de Navicat

A continuacién aceptamos los términos y continuamos la instalacion dando clic en

Next hasta llegar a la finalizacion de la instalacion.
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Navicat

@ Setup - PremiumSoft Navicat Premium

Completing the PremiumSoft
Navicat Premium Setup Wizard

Setup has finished installing PremiumSoft Mavicat Premium on
your computer. The application may be launched by selecting
the installed icons.

Click Finish to exit Setup.

Figura 80 Fin de la instalacion de Navicat

Mavicat Premium

File View Favorites Tools Window Help

Connection User
v [ imna
cdecol
imna

information_schema

rmysql

performance_schema

phpmyadmin
v = produccion
[ Tables
oo Views
f7) Functions
0 Events
T Queries
Reports
B3 Backups
test

webauth

Table

D I:‘o- Eﬁr)

View Function

Objects

Open Table

Dcabecera_orden
detalle_orden
espesor_material
material
personas
privilegios
producto_terminado
rol

tipo_material
tipo_personas
usuarios

Figura 81 ambiente de navicat

=

Query

Design Table 5% New Table

o B [

Report Backup Schedule Model

Delete Table |:1' Import Wizard D Export Wizard
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Instalacion de Sublime Text

SublimeText es un editor de texto en el cual empezaremos el desarrollo del sistema,
para cual instalamos siguiendo los pasos que nos da el mismo software que es tan

solo de dar clic en NEXT.

i3 Setup - Sublime Text 3 — X

Welcome to the Sublime Text 3
Setup Wizard
This will install Sublime Text Build 3126 on your computer.

It is recommended that you dose all other applications before
continuing.

Click Mext to continue, or Cancel to exit Setup.

Figura 82 instalacion de SublimeText
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Instalacion del software de Produccion

Copiamos el archivo rar que contiene el software y lo descomprimimos, en htdoc
que se encuentra dentro de los documentos de Xamp, para ello nos dirigimos al

siguiente enlace C:\xampp\htdocs

grocery-crud-1.5.9

factura Carpeta de archivos
xampp

forbidden Carpeta de archivos
img Carpeta de archivos

startbootstrap-sb-admin-gh-pages

Bootstrap-Admin-Template-master

Carpeta de archivos

Carpeta de archivos

Carpeta de archivos

o
o
o
o
Carpeta de archivos
o
o
o
o

T v P > Esteequipo » Discolocal (C:) » xampp » htdocs »
MNembre Fecha de medifica... Tipe Tamafio
7 Acceso rapido
B imna(l) Archive WinRAR 18.872 KB
& OneDrive E startbootstrap-sb-admin-gh-pages Archive WinRARZ... 1.354 KB
) - . Archivo WinRAR Z... 2,960 K
I3 Este equipo E Bootstrap-Admin-Template-master Archive WinRAR Z 60 KB
€ applications Chrome HTML Do... 2 KB
& Descargas . . q
k| bitnami Dacumento de ho... 3KB
| Documentos 8 apache_pb Archivo GIF 3KB
I Escritorio &) apache_pb Archivo PNG 2KB
=| Imdgenes & apache_pb2 Archivo GIF 3KB
J‘g Muisica & apache_pb2 Archivo PNG 2KB
m Videos |&| apache_pb2_ani Archivo GIF 3KB
. -
= Disco local (C:) E favicon lcone a3KB
. € index Chreme HTML Do.. 1KB
- Disco local (E:) sy Archi 4
| index Archive PHP TKB
¥ Red restricted Carpeta de archivos
tesis Carpeta de archivos
imna Carpeta de archivos

Figura 83 Ruta de la produccién

Listo tenemos el software listo para su ejecucion, a continuacion tenemos que iniciar
la base de datos para lo cual abrimos el panel del xamp.

Buscamos xampp en nuestros programas o a su vez en el escritorio y lo abrimos
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O &
Mejor coincidencia

i XAMPP Control Panel

Aplicacion de escritorio

Carpetas (2+)

Sitios web

Figura 84 panel del Xampp

D KAMPP Control Panel v3.2.1 [ Compiled: May 7th 2013 ]

XAMPP Control Panel v3.2.1
Modules
Service  Module PID(s) Port(s) Actions
844
Apache 596 80, 443
MysQL 3336 3306
FileZilla Start
Mercury Start
Tomeat Start
7 [Apache] Attempting to stop Apache (PID: 7728)
! [Apache] Attempting to stop Apache (PID: 7992)
! [Apache] Status change detected: stopped
5 [mysqgl] Attempting to stop MySQL (PID: 736)
J [mysql] Status change detected: stopped
[Apache] Attempting to start Apache app...
[Apache] Status change detected: running
! [mysql] Attempting to start MySQL app...
! [mysql] Status change detected: running

= n - = =

h i
Filtros ~~
Admin Config
Admin Config
Admin Config
Admin Config
Admin Config

O *
 Config

) Metstat
B Shell

Explorer

E. Senices
& Help

[ Quit

Figura 85 Iniciar los programas

Lo g hacemos es iniciar apache que nos va a servir para la vista del sistema en el

navegador y MySqgl que inicia la base de datos del sistema
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Copiamos el acceso directo de nuestra carpeta a nuestro escritorio y lo abrimos

| g B
St
- P
q. - Mover a Escritoriﬂ
[ o [J

A cclcsien itz ol 62

Figura 86 acceso directo

Listo ahora solo queda dirigirnos al navegador en el cual escribiremos la direccion

http://localhost/imna/index.php 0 a su vez dar doble clic en el acceso directo que se

en el escritorio.

& ®

Abrir

[mprirmir
& SkyDrive Pro >

0 Restaurar versiones anteriores

Enviar a b

Cortar
Copiar

Crear acceso directo

.: Eliminar

Ll Cambiar nambre

Propiedades

Figura 87 Acceso directo del software
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Acceso al sistema

Inicio de sesion

& C | [ localhost/imna/index.

i Aplicaciones ¥ Marcas (tags) €D Nueva pestaia & p

|9

IMNAPRODUCCION

Ingrese sus credenciales

alex DA

Figura 88 Login vista

Figura 89 CODIGO LOGIN
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En las imagenes se muestra la vista del inicio de sesion “login”, antes de ingresar al
sistema el usuario deberd logarse con sus credenciales propias

El codigo HTML muestra el disefio de la pagina de login

nombre, apellido, usuar

Figura 90 Login controller

PERSONAS
Tanto el administrador como usuarios de rango menor podrén ver la lista de clientes pero
solo el administrador podra realizar las acciones de crear, editar y eliminar y el

administrador serd el podra realizar lo mantenimientos respectivos.

CLIENTE

+ Create New

Q

NOMBRES —  APELLIDOS —  CEDULAQRUC — DIRECCION —  TELEFONO =  EMAIL — FECHA DE REGISTRO — Accion
alex tuguerez 1721075016 occidental 2594410 xela@gfdd.com 08-15-2017 Pk
ik ghikl 4112222222220 fghik 16546565 alextuquerez475@gmail.com | 08-20-2017 =&
ghikifi ghiki 1785255663 rtyu 852222222223132  xela289@notmail.es 08-20-2017 A
an ahj 1721075016 ahj hj alextuquerez475@gmail.com | 08-30-2017 z &

S

Figura 91 Vista de clientes
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index.htm|

T stance = $uil al.
Figura 92 Clientes cddigo
El programador con autorizacion del administrador del sistema podré realizar los

mantenimientos de la lista y editar su estructura segun la conveniencia requerida.

Ingreso Clientes @ Inicio - Ingreso Tipo Persona

Nombre:
Apellido:
Cédula:
Direccidn:
Teléfano:
Celular:

Email:

TipoCliente:| Selecioneuna Opcion ¥

Selecione una Opcidn
E—
PROVEEDOR

| EMPLEADG

Figura 93 VISTA CREAR PERSONA

En este modulo podré insertar una nueva persona y al final podra definir el tipo de

persona que formara en el sistema, ya sea este cliente empleado o proveedor.
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Producto terminado
En la lista de producto terminado podré ver los campos requeridos para que la consulta de
datos sea eficiente, tomando en cuenta que todos los datos estan ocultos, claro que de igual

manera puede buscar los datos digitando la busqueda

ID PRODUCTO [ala]s] [ 4] NOMEBRE DESCRIPCION NL:!M ERO DOBLEZ ACCIOMNES
" A " A ]

1 PROOD1 VMESA VMESA 4 /
Z M
N oA ME e ]

2 PROOOZ PUERTA PUERTA DE CASA 10 /
Z M

Figura 94 Servicios vista

indexControl

o1l

d">SERVICIOS</

templateUrl:
controller: '

Figura 95 servicios cadigo

En la imagen se encuentra los codigos HTML y controller, los cuales son requeridos
para editar la estructura de la lista de clientes tomando de no dafiar las funciones que

tiene el mismo.
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Materiales
Se presenta una imagen la pagina principal de lista de materiales en cual se muestra
los materiales creados con anterioridad junto con sus acciones de editar y eliminar
que solo el administrador podra realizar.
Ademaés hay dos botones que dirige a las paginas lista de material y espesor de
material, los cuales deben ser registrados de crear un nuevo material.

MATERIALES

Tipo de Material Espesor de Material
+ Create New

Q

CODIGODE NOMBREDE PRECIODE STOKDE
MATERIAL  MATERIAL MATERIAL  MATERIAL

- - - - TIPOS =— ESPESORS =— Accion
t001 TOL 18 10 NEGRO 0.7 mm & T
First ¢ n > Last

Figura 96 lista de materiales

index.htm| indexController,js

iaterialeslist

angular.

Figura 97 codigo de materiales
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Tipo de materiales

Los tipos de materiales son requeridos para ingresar un material y saber de qué

espesor es.
1D TIPO MATERIAL _ MATERIAL ESPESOR UNIDAD DE MEDIDA ACCIONES
1 ALUMINIO 0.40 mm ‘/\ -lﬁ
2 ALUMINIO 0.70 mm f/‘ 'ﬁ]‘
3 ACERO 0.80 mm f/‘ 'lﬁ
4 1.00 mm f/‘ iﬁ
5 HIERRO 1.50 mm f/‘ ﬁ]'

Figura 98 vista tipo de materiales

controller: ti| 1troller”,

B Line 1, Column 2 a
Figura 99 codigo tipo de materiales
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Espesor de materiales
El espeso de material es necesario para posteriormente crear un material, en la

imagen se muestra una lista del espesor de materiales

ESPESOR DEL MATERIAL

+ Create New Regreso a Materiales

Q

ESPESOR — UNIDAD DE MEDIDA - Accion
04 mm @ @
0.7 mm & |
1 mm & | @
1.4 mm & | o
2 mm & | o

Fi 101 cédigo espesor - material
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Orden de trabajo

En este médulo se estableces los valores para realizar la orden de produccion

Ingreso Orden de Trabajo & Inicio
NUMERO DE ORDEN FECHA DE RECEPCION FECHA DE ENTREGA
dd/mm/aaaa dd/mm/zaaaa
cliente Producto Terminadao material
Selecione una Qpcién v Selecione una Opcidn v Selecione una Opcién v

cantidad de doblez

0T
UNIDADES LARGO ANCHO
PRECIO POR DOBLEZ PRECIO TOTAL DE DOBLEZ SUBTOTAL
ANTICIPO PENDIENTE TOTAL A PAGAR

Figura 102 Orden Produccion

,".$row[ "ruc’]. " </OPTION>";

Figura 103 Cddigo orden produccion
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Script de la base de datos de Imna

-- Base de datos: “produccion’

-- Estructura de tabla para la tabla "cabecera_orden®

CREATE TABLE ‘cabecera_orden” (
"ID_ORDEN" int(11) NOT NULL,
"ID_PERSONA" int(11) DEFAULT NULL,
'ID_PRODUCTO" int(11) DEFAULT NULL,
"NUMERO_ORDEN" decimal(5,0) DEFAULT NULL,
"RECEPCION" date DEFAULT NULL,
"LARGO" varchar(10) DEFAULT NULL,
"ANCHO" varchar(10) DEFAULT NULL,
“IVA" decimal(2,0) DEFAULT NULL,
"SUBTOTAL ' decimal(10,2) DEFAULT NULL,
"ANTICIPO" decimal(10,2) DEFAULT NULL,
"PENDIENTE" decimal(10,2) DEFAULT NULL,
"TOTAL  decimal(10,2) DEFAULT NULL,
"TIP_MATERIAL varchar(70) DEFAULT NULL
) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1;

-- Estructura de tabla para la tabla “detalle_orden

CREATE TABLE "detalle_orden” (
"ID_DETALLE" int(11) NOT NULL,
"ID_ORDEN" int(11) DEFAULT NULL,
"UNIDADES" decimal(5,0) DEFAULT NULL,
"CANTIDAD_DOBLEZ" decimal(5,0) DEFAULT NULL,
"PRECIO_POR_DOBLEZ" decimal(10,2) DEFAULT NULL,
"PRECIO_TOTAL decimal(10,2) DEFAULT NULL

) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1;

-- Estructura de tabla para la tabla “espesor_material®

CREATE TABLE “espesor_material™ (
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"ID_ESPESOR' int(11) NOT NULL DEFAULT '0',
"ESPESOR" decimal(10,2) DEFAULT NULL,
"UNIDAD_MEDIDA varchar(5) DEFAULT NULL,
"ESTADO" varchar(45) DEFAULT "

) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1;

-- Volcado de datos para la tabla “espesor_material’

INSERT INTO “espesor_material” ('ID_ESPESOR’, 'ESPESOR",
"UNIDAD_MEDIDA", 'ESTADO") VALUES

(1, '78.00', 'mm’, '0"),

(2,'0.40', 'mm’, 1",

(3, '78.00', '2.00", 1",

(4,'78.00', 2.00', '1";

-- Estructura de tabla para la tabla “material’

CREATE TABLE "material” (
'ID_MATERIAL int(11) NOT NULL,
'ID_TIPO_MATERIAL int(11) DEFAULT NULL,
"CODIGO" varchar(5) DEFAULT NULL,
"NOMBRE" varchar(30) DEFAULT NULL,
"DESCRIPCION" varchar(100) DEFAULT NULL,
"LARGO" decimal(10,2) DEFAULT NULL,
"ANCHO" decimal(10,2) DEFAULT NULL,
"PRECIO" decimal(10,2) DEFAULT NULL,
"STOK" decimal(5,0) DEFAULT NULL

) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1;

-- Volcado de datos para la tabla “material’

INSERT INTO "material” (ID_MATERIAL", 'ID_TIPO_MATERIAL",

"CODIGO’, 'NOMBRE', 'DESCRIPCION’, 'LARGO’, 'ANCHO", PRECIO’,

"STOK") VALUES
(2, 5,'MA001', 'MATERIAL', 'MATERIAL', '8.00", '8.00', '8.00', '8"),
(3, 2, 'MA002', 'PRUEBA', 'PRUEBA, '32.00", '9.00', '4.00", '7");

-- Estructura de tabla para la tabla “personas’
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CREATE TABLE "personas’ (
"ID_PERSONA" int(11) NOT NULL,
‘ID_TIPO_PERSONA' int(11) DEFAULT NULL,
"NOMBRES' varchar(30) DEFAULT NULL,
"APELLIDOS" varchar(30) DEFAULT NULL,
"RUC" varchar(13) DEFAULT NULL,
"DIRECCION" varchar(50) DEFAULT NULL,
"TELEFONO'" varchar(15) DEFAULT NULL,
"CELULAR" varchar(15) DEFAULT NULL,
"EMAIL" varchar(50) DEFAULT NULL

) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1;

-- Volcado de datos para la tabla “personas’

INSERT INTO “personas” ((ID_PERSONA", 'ID_TIPO_PERSONA",
"NOMBRES’, "APELLIDOS’, 'RUC", DIRECCION", TELEFONO',
"CELULAR’, 'EMAIL") VALUES

(1, 1, 'JUAN', '"ARMIJOS', '08043847909', 'QUITO', '34567888', '097654455',
'jJuan@juan.com’),

(5, 1, 'bkjb', 'kjn', '080438479055", 'jkjh', '‘87654567", 'hjhb', 'jhb"),

(6, 2, 'JUAN FRANCISCO', '"ARMIJOS VARGAS', '0804384790', 'QUITO -
ECUADOR, '09999999', '09999999', 'juan@ARMIJOS.com’);

-- Estructura de tabla para la tabla “privilegios

CREATE TABLE privilegios™ (
"ID_PRIVILEGIO int(11) NOT NULL,
'ID_ROL" int(11) DEFAULT NULL,
"DESCRIPCION' varchar(20) DEFAULT NULL,
"ESTADO" char(1) DEFAULT NULL

) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1;

-- Estructura de tabla para la tabla “producto_terminado

CREATE TABLE "producto_terminado” (
'ID_PRODUCTO" int(11) NOT NULL DEFAULT '0,
"CODIGO" varchar(10) DEFAULT NULL,
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"NOMBRE" varchar(30) DEFAULT NULL,

"NUMERO_DOBLEZ" int(11) DEFAULT NULL,

"DESCRIPCION_PRODUCTO" varchar(100) DEFAULT NULL
) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1;

-- Volcado de datos para la tabla “producto_terminado”

INSERT INTO “producto_terminado™ ('ID_PRODUCTO", "CODIGO",
"NOMBRE’, 'NUMERO_DOBLEZ", 'DESCRIPCION_PRODUCTO") VALUES
(1, 'PRO001', 'MESA\, 4, 'MESA),

(2, 'PRO002', ' PUERTA, 10, 'PUERTA DE CASA));

-- Estructura de tabla para la tabla “rol’

CREATE TABLE rol" (

‘ID_ROL" int(11) NOT NULL,

"DESCRIPCION'" varchar(20) DEFAULT NULL
) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1;

-- Volcado de datos para la tabla “rol®

INSERT INTO “rol’ (ID_ROL’, 'DESCRIPCION") VALUES
(1, 'ADMINISTRADORY),
(2, 'INVITADOY);

-- Estructura de tabla para la tabla “tipo_material®

CREATE TABLE ‘tipo_material™ (
'ID_TIPO_MATERIAL int(11) NOT NULL DEFAULT "0,
"ID_ESPESOR’ int(11) DEFAULT NULL,
"DESCRIPCION' varchar(30) DEFAULT NULL,
"PRECIO" decimal(10,2) DEFAULT '0.00'

) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1;

-- Volcado de datos para la tabla "tipo_material®
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INSERT INTO “tipo_material" (1D_TIPO_MATERIAL’, "ID_ESPESOR’,
*DESCRIPCION’, "PRECIO") VALUES

(1, 1, '"ALUMINIO', '0.00),

(2, 2, 'ALUMINIO", '0.00"),

(3, 3, '"ACERO', '0.00"),

(4, 2,",0.00"),

(5, 3, 'HIERRO', '0.00");

-- Estructura de tabla para la tabla "tipo_personas

CREATE TABLE 'tipo_personas’ (
“ID_TIPO_PERSONA" int(11) NOT NULL,
"DESCRIPCION' varchar(10) DEFAULT NULL

) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1;

-- Volcado de datos para la tabla "tipo_personas

INSERT INTO “tipo_personas’ ('ID_TIPO_PERSONA’, 'DESCRIPCION")
VALUES

(1, 'CLIENTE),

(2, PROVEEDOR)),

(3, EMPLEADO);

-- Estructura de tabla para la tabla "usuarios

CREATE TABLE "usuarios (
"ID_USUARIO" int(11) NOT NULL,
'ID_ROL" int(11) DEFAULT NULL,
"NOMBRE" varchar(10) DEFAULT NULL,
"APELLIDO" varchar(50) DEFAULT NULL,
"CI" varchar(50) DEFAULT NULL,
"GENERO' char(1) DEFAULT NULL,
"USUARIO" varchar(50) DEFAULT NULL,
"PASS’ varchar(50) DEFAULT NULL,
"ESTADO" char(1) DEFAULT NULL

) ENGINE=InnoDB DEFAULT CHARSET=latin1;
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-- Volcado de datos para la tabla "usuarios’

INSERT INTO “usuarios’ ('ID_USUARIO", ID_ROL", 'NOMBRE",
“APELLIDO", *CI', "GENERO', "USUARIO", ‘PASS", "ESTADO") VALUES
(1, 1, 'ALEX', TUQUERREZ', '6788', ‘M, ‘alex’, '123', '1"),

(5, 1, Y, 'j, '0804384790", "M, ‘juan’, ‘123", '0),

(6, 1, 7, 'j, '0804384790", "M, ‘juan’, '123", 1),

(10, 2, 'DOMENICA’, 'LARA', '0804384790', ‘M, ‘juan’, '123', ‘1),

(12, 1, 'ALEX’, TUQUERREZ', ‘0804384790, ‘M, ‘alex’, '123', ‘0",

(13, 2, 'JUAN', 'ARMIJOS', '0804384790", ‘M, ‘juan’, ‘123", ");

-- Indices para tablas volcadas

-- Indices de la tabla “cabecera_orden

ALTER TABLE cabecera_orden’
ADD PRIMARY KEY ('ID_ORDEN"),
ADD KEY 'FK_RELATIONSHIP_11" ('ID_PERSONA"),
ADD KEY "FK_RELATIONSHIP_9" ('ID_PRODUCTOY);

-- Indices de la tabla "detalle_orden

ALTER TABLE ‘detalle_orden’

ADD PRIMARY KEY (ID_DETALLE),

ADD KEY "FK_RELATIONSHIP_10" ('ID_ORDEN);

-- Indices de la tabla “espesor_material®

ALTER TABLE “espesor_material’
ADD PRIMARY KEY ('ID_ESPESORY);

-- Indices de la tabla "material®

ALTER TABLE “material®
ADD PRIMARY KEY (ID_MATERIAL),
ADD KEY "FK_RELATIONSHIP_8" (ID_TIPO_MATERIAL);

-- Indices de la tabla “personas

ALTER TABLE “personas’
ADD PRIMARY KEY ('ID_PERSONA),
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ADD KEY "FK_RELATIONSHIP_12" (ID_TIPO_PERSONA);

-- Indices de la tabla “privilegios

ALTER TABLE ‘privilegios
ADD PRIMARY KEY ('ID_PRIVILEGIO),
ADD KEY "FK_RELATIONSHIP_14" ('ID_ROL);

-- Indices de la tabla “producto_terminado

ALTER TABLE “producto_terminado”
ADD PRIMARY KEY ('ID_PRODUCTO);

-- Indices de la tabla ‘rol’

ALTER TABLE ‘rol’
ADD PRIMARY KEY ('ID_ROL);

-- Indices de la tabla "tipo_material’

ALTER TABLE 'tipo_material®
ADD PRIMARY KEY ('ID_TIPO_MATERIAL),
ADD KEY 'FK_RELATIONSHIP_13" ('ID_ESPESOR");

-- Indices de la tabla "tipo_personas’

ALTER TABLE 'tipo_personas’
ADD PRIMARY KEY ('ID_TIPO_PERSONA);

-- Indices de la tabla “usuarios’

ALTER TABLE "usuarios’
ADD PRIMARY KEY ('ID_USUARIOY),
ADD KEY "FK_RELATIONSHIP_15" ('ID_ROL);

-- AUTO_INCREMENT de las tablas volcadas

-- AUTO_INCREMENT de la tabla “detalle_orden

ALTER TABLE ‘detalle_orden’
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MODIFY "ID_DETALLE" int(11) NOT NULL AUTO_INCREMENT;

-- AUTO_INCREMENT de la tabla "material®

ALTER TABLE “material®
MODIFY "ID_MATERIAL " int(11) NOT NULL AUTO_INCREMENT,
AUTO_INCREMENT=4;

-- AUTO_INCREMENT de la tabla “privilegios

ALTER TABLE “privilegios
MODIFY “ID_PRIVILEGIO int(11) NOT NULL AUTO_INCREMENT;

-- AUTO_INCREMENT de la tabla "usuarios’
ALTER TABLE "usuarios’

MODIFY "ID_USUARIO" int(11) NOT NULL AUTO_INCREMENT,
AUTO_INCREMENT=14;

-- Restricciones para tablas volcadas

-- Filtros para la tabla "cabecera_orden®

ALTER TABLE "cabecera_orden’
ADD CONSTRAINT "FK_RELATIONSHIP_11" FOREIGN KEY
(CID_PERSONA") REFERENCES "personas’ ('ID_PERSONA"),
ADD CONSTRAINT "FK_RELATIONSHIP_9" FOREIGN KEY

('ID_PRODUCTO") REFERENCES “producto_terminado” ('ID_PRODUCTO);

-- Filtros para la tabla “detalle_orden’
ALTER TABLE ‘detalle_orden’

ADD CONSTRAINT "FK_RELATIONSHIP_10" FOREIGN KEY
('ID_ORDEN") REFERENCES ‘cabecera_orden” ('ID_ORDEN);

-- Filtros para la tabla "material®

ALTER TABLE "material’

ADD CONSTRAINT "FK_RELATIONSHIP_8" FOREIGN KEY
(CID_TIPO_MATERIAL") REFERENCES 'tipo_material®
(CID_TIPO_MATERIAL);

-- Filtros para la tabla “personas’
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ALTER TABLE "personas
ADD CONSTRAINT 'FK_RELATIONSHIP_ 12" FOREIGN KEY
(ID_TIPO_PERSONA') REFERENCES “tipo_personas’ (‘ID_TIPO_PERSONA);

-- Filtros para la tabla “privilegios

ALTER TABLE ‘privilegios
ADD CONSTRAINT "'FK_RELATIONSHIP_14" FOREIGN KEY ('ID_ROL")
REFERENCES “rol’ (ID_ROL);

-- Filtros para la tabla “tipo_material®

ALTER TABLE ‘tipo_material’
ADD CONSTRAINT 'FK_RELATIONSHIP_13" FOREIGN KEY
('ID_ESPESOR’) REFERENCES ‘“espesor_material” ('ID_ESPESOR);

-- Filtros para la tabla "usuarios’

ALTER TABLE "usuarios’
ADD CONSTRAINT "FK_RELATIONSHIP_15" FOREIGN KEY ('ID_ROL")
REFERENCES ‘rol’ ('ID_ROL);
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