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CONTRATO DE CESION SOBRE DERECHOS PROPIEDAD
INTELECTUAL

Comparecen a la celebracion del presente contrato de cesion y transferencia de derechos
de propiedad intelectual, por una parte, el estudiante PALLO YAUTIBUG ROBERTO
CARLOS, por sus propios y personales derechos, a quien en lo posterior se le
denominara el “CEDENTE”; y, por otra parte, el INSTITUTO SUPERIOR
TECNOLOGICO CORDILLERA, representado por su Rector el Ingeniero Ernesto
Flores Cordova, a quien en lo posterior se lo denominara el “CESIONARIO”. Los
comparecientes son mayores de edad, domiciliados en esta ciudad de Quito Distrito
Metropolitano, habiles y capaces para contraer derechos y obligaciones, quienes
acuerdan al tenor de las siguientes clausulas:
PRIMERA: ANTECEDENTE.- a) El Cedente dentro del pensum de estudio en la
carrera de andlisis de sistemas que imparte el Instituto Superior Tecnolégico Cordillera,
y con el objeto de obtener el titulo de Tecndlogo en Analisis de Sistemas, el estudiante
participa en el proyecto de grado denominado “MEJORAMIENTO DEL PROCESO
DE CONTROL DE PRODUCCION MEDIANTE UN SISTEMA INFORMATICO
ORIENTADO A LA WEB ”, el cual incluye la creacidn y desarrollo del programa de
ordenador o software, para lo cual ha implementado los conocimientos adquiridos en su
calidad de estudiante. b) Por iniciativa y responsabilidad del Instituto Superior
Tecnologico Cordillera se desarrolla la creacion del programa de ordenador, motivo por
el cual se regula de forma clara la cesién de los derechos de autor que genera la obra
literaria y que es producto del proyecto de grado, el mismo que culminado es de plena

aplicacion técnica, administrativa y de reproduccion.
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SEGUNDA: CESION Y TRANSFERENCIA.- Con el antecedente indicado, el
Cedente libre y voluntariamente cede y transfiere de manera perpetua y gratuita
todos los derechos patrimoniales del programa de ordenador descrito en la clausula
anterior a favor del Cesionario, sin reservarse para si ningun privilegio especial
(codigo fuente, codigo objeto, diagramas de flujo, planos, manuales de uso, etc.).

El Cesionario podra explotar el programa de ordenador por cualquier medio o
procedimiento tal cual lo establece el Articulo 20 de la Ley de Propiedad Intelectual,
esto es, realizar, autorizar o prohibir, entre otros: a) La reproduccion del programa de
ordenador por cualquier forma o procedimiento; b) La comunicacion publica del
software; c¢) La distribucion publica de ejemplares o copias, la comercializacion,
arrendamiento o alquiler del programa de ordenador;

d) Cualquier transformacién o modificacion del programa de ordenador; €) La
proteccidn y registro en el IEPI el programa de ordenador a nombre del Cesionario;
f) Ejercer la proteccion juridica del programa de ordenador; g) Los demas derechos
establecidos en la Ley de Propiedad Intelectual y otros cuerpos legales que normen
sobre la cesion de derechos de autor y derechos patrimoniales.

TERCERA: OBLIGACION DEL CEDENTE.- El cedente no podra transferir a
ningun tercero los derechos que conforman la estructura, secuencia y organizacién
del programa de ordenador que es objeto del presente contrato, como tampoco
emplearlo o utilizarlo a titulo personal, ya que siempre se debera guardar la

exclusividad del programa de ordenador a favor del Cesionario.
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CUARTA: CUANTIA.- La cesion objeto del presente contrato, se realiza a titulo
gratuito y por ende el Cesionario ni sus administradores deben cancelar valor alguno

0 regalias por este contrato y por los derechos que se derivan del mismo.

QUINTA: PLAZO.- La vigencia del presente contrato es indefinida.

SEXTA: DOMICILIO, JURISDICCION Y COMPETENCIA.- Las partes fijan
como su domicilio la ciudad de Quito. Toda controversia o diferencia derivada de
éste, serd resuelta directamente entre las partes y, si esto no fuere factible, se
solicitara la asistencia de un Mediador del Centro de Arbitraje y

Mediacion de la Camara de Comercio de Quito. En el evento que el conflicto no
fuese resuelto mediante este procedimiento, en el plazo de diez dias calendario desde
su inicio, pudiendo prorrogarse por mutuo acuerdo este plazo, las partes someteran
sus controversias a la resolucion de un arbitro, que se sujetara a lo dispuesto en la
Ley de Arbitraje y Mediacion, al Reglamento del Centro de

Arbitraje y Mediacion de la Camara de comercio de Quito, y a las siguientes normas:
a) El arbitro sera seleccionado conforme a lo establecido en la Ley de

Arbitraje y Mediacion; b) Las partes renuncian a la jurisdiccion ordinaria, se obligan
a acatar el laudo arbitral y se comprometen a no interponer ningun tipo de recurso en
contra del laudo arbitral; c) Para la ejecucion de medidas cautelares, el arbitro esta
facultado para solicitar el auxilio de los funcionarios publicos, judiciales, policiales y
administrativos, sin que sea necesario recurrir a juez ordinario alguno; d) El
procedimiento serad confidencial y en derecho; e) El lugar de arbitraje seran las

instalaciones del centro de arbitraje y mediacion de la Camara de Comercio de
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Quito; ) El idioma del arbitraje sera el espafiol; y, g) La reconvencién, caso de

haberla, seguira los mismos procedimientos antes indicados para el juicio principal.

SEPTIMA: ACEPTACION.- Las partes contratantes aceptan el contenido del
presente contrato, por ser hecho en seguridad de sus respectivos intereses.

En aceptacion firman a los 26 dias del mes de Octubre del dos mil quince.

f) f)
C.C. N° 1715237671 Instituto Superior Tecnoldgico Cordillera
Roberto Pallo CESIONARIO
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RESUMEN EJECUTIVO

El presente proyecto se ha realizo con la finalidad con la finalidad de controlar
la produccion en la Empresa Marte Industrias, donde anteriormente las actividades se lo
realizaba de la forma tradicional o en el mejor de los casos en aplicaciones propias de
office.

En la actualidad la Empresa para registro tanto de materia prima como de
producto terminado son registrados en condiciones que implica mucho a caer en lo que
es la duplicacién de informacion la cual perjudica en la integridad de los datos.

Como metodologia de desarrollo de software fue seleccionada la metodologia UML por
su mayor afinidad y claridad de actividades en las etapas de disefio y construccion de
este producto.

La concepcion de la arquitectura se evaluaron en 2 capas con funciones especificas e
independientes entre si: manteniéndolas capas de Presentacion y Acceso a Datos
separadas. La capa de Ldgica de negocio esta incluida dentro de la capa de
presentacion.

La estructura de la Investigacion es: Capitulo | El problema, 1.1 Planteamiento del
problema 1, 1.2 Formulacion del problema, 1.3 Objetivo General, 1.4 Objetivos
Especificos; Capitulo 11 Anélisis de involucrados, 2.1, Requerimientos

2.1.1, Descripcidn del sistema actual, 2.1.2 Visiony Alcance, 2.1.3 Entrevistas,
2.1.4Matriz de requerimientos, 2.1.5 Descripcion detallada, 2.1.6 Mapeo de
Involucrados, 2.1.7Matriz de Involucrados; Capitulo 111 Problemas y Objetivos, 3.1
Arbol de Problemas, 3.2 Arbol de Objetivos, 3.3 Diagrama de Casos de Us03.4,
Especificacion de Casos de Uso, 3.5 Casos de Uso de Realizacion3.6, Especificacion de

Casos de uso de realizacion3.7Diagramas de secuencia del sistema; Capitulo IV
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Anélisis de alternativas, 4.1 Matriz de Impacto de Objetivos, 4.2 Matriz de Analisis de
Alternativas, 4.3 Estandares para el Disefio de Clases 4.3.1 Clases,4.3.2 Atributos y
Métodos, 4.3.3 Métodos, 4.4 Diagrama de Clases, 4.5 Modelo Logico y Fisico, 4.5.1
Modelo Ldgico, 4.5.2 Modelo Fisico; 4.6Diagrama de Componentes, 4.7 Diagrama de
Estrategias, 4.8 Matriz de Marco Ldgico, 4.9Vistas Arquitectonicas, 4.9.1 Vista
Logica, 4.9.2 Vista Fisica, 4.9.3Vista de Desarrollo, 4.9.4 Vista de Procesos; Capitulo
V Propuesta, 5.1 Especificacion de estandares de Programacién, 5.1.1 Declaracién de
Variables, 5.1.2 Descripcion de variables, 5.1.3 Variables de tipo Arreglo, 5.1.4
Definicion de Controles, 5.2 Disefio de interface de Usuario, 5.3 Especificacion de
Pruebas de Unidad, 5. 4 Especificacion de pruebas de Aceptacion, 5.5 Especificacion de
Pruebas de Carga, 5.6 Configuracion del Ambiente minimo/ldeal; Capitulo VI Aspectos
Administrativos, 6.1 Recursos, 6.2 Presupuesto, 6.3 Cronograma; Capitulo VI

Conclusiones y recomendaciones, 7.1 Conclusiones, 7.2 Recomendaciones.
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ABSTRACT

This project was performed in order in order to control production in Mars Industries
Company, where previously the activities

he performed it in the traditional way or the best in own office applications. At
present the Company to record both raw material and finished product are recorded
in conditions involving much to fall in

which it is the duplication of information which harms the integrity of the data.

As a software development methodology was UML methodology selected for their
higher affinity and clarity of activities in the stages of design and construction of this
product.

The conception of architecture was evaluated in 2 layers with specific and
independent functions: keeping layers separated presentation and data access. The
business logic layer is included within the presentation layer.

The structure of the research is: Episode | The problem 1.1 Problem 1 Problem
formulation 1.2 1.3 General objective 1.4 Specific objectives; Chapter 11 Analysis
involved 2.1 Requirements

2.1.1 Description of the current system, Vision and Scope 2.1.2, 2.1.3 Interviews,
Matrix requirements 2.1.4, 2.1.5 Detailed description, 2.1.6 Mapping involved
2.1.7Matriz of stakeholders; Chapter 111 Problems and Objectives 3.1 Problem Tree,
Obijective Tree 3.2, 3.3 Us03.4 Case Diagram, Use Case Specification, Use Cases
3.5 Realizacion3.6, Specification Use Cases Diagrams realizacion3.7 System
sequence; Chapter IV analysis of alternatives, 4.1 Objectives Impact Matrix, Matrix

4.2 Analysis of Alternatives 4.3 DesignStandards 4.3.1 ClassesClasses, attributesand
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methods 4.3.2, 4.3.3 Methods Class Diagram 4.4, 4.5 Logical and Physical model,
Logic Model 4.5.1, 4.5.2 Physical Model; 4.6Diagrama Components 4.7 Diagram
Strategies, Logical Framework 4.8, 4.9 Views Architectural, 4.9.1 Logical View,
Physical View 4.9.2, 4.9.3 Vista Development Process 4.9.4 Vista; Chapter V
Proposal 5.1 specification standards Programming 5.1.1 Declaration of Variables
5.1.2 Description of variables Variable type 5.1.3 Arrangement 5.1.4 Control
Definitions 5.2 User Interface Design, 5.3 Specification Unit tests, 5. 4 Specifying
acceptance testing, Test Specification 5.5 Load 5.6 Setting the minimum / Ideal
Environment; Chapter VI Administrative Issues 6.1 Resources 6.2 Budget, Schedule
6.3; Chapter VII Conclusions and recommendations 7.1 Conclusions 7.2

Recommendations.
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INTRODUCCION

A traves de los siglos el mundo ha ido evolucionando; dando grandes
cambios tanto a nivel industrial como tecnoldgico, diariamente se puede percibir
esto en actividades comunes tales como: disefiar un auto, volar un avion o crear un
producto en determinado material; cuya actividad anteriormente se realizaba de
manera tradicional empleando herramientas manuales hoy se la realiza empleando la
tecnologia.

En la industria incurre cada vez mas el asunto de la tecnificacion;
independiente del sector en el que se la emplee o el orden en que se ejecute en los
procesos industriales.

Con base en que la tecnologia ayude a liberar de cargas excesivas a los
procesos industriales como las lineas de fabricacion de productos terminados tanto
en su correcto control de inventario o en su defecto un reporte de los mismos,
empleando para esto sistemas computarizados que faciliten estos procesos y asi
también ayuden a respaldar la informacién resultante de ellos.

Asi se reconoce que la implementacion de sistemas computacionales en
industrias dedicadas a la elaboracion de productos, sean estos Utiles en el desarrollo
social o para satisfacer necesidades basicas del individuo; son de gran demanda y
beneficio para el area productiva de la empresa; este razonamiento permite ver la
necesidad de disefiar un sistema que controle la produccion en las empresas el
mismo que cumpla con el objetivo de agilizar, facilitar y modernizar los procesos de

produccion.
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CAPITULO 1: ANTECEDENTES

Contexto
En la provincia de Pichincha, cantén Quito; barrio San Bartolo se encuentra
ubicada la empresa Marte Industrias, dedicada a la produccion de articulos para el

aseo personal y perfiles para cielo raso en el sector de la construccion.

Tomando en cuenta que hoy en dia los avances en tecnologia para el area
productiva tanto en maquinarias como en los procesos mismos, generan mayor
informacion; y esta necesita de un control mas eficaz que le permita minimizar en lo
posible errores tanto en registros como reportes; sean esta materia prima y/o este

producto terminado.

Marte Industrias C.A desarrolla esta tarea de forma tradicional; donde toda la
informacién de los procesos de produccidn se la registra en un cuaderno con las
cantidades elaboradas en el dia; para luego ingresar a una plantilla hecha en Excel

que hace a la vez de base datos.

Luego si se desea obtener algln tipo de consulta se recurre a este tipo de
cuaderno y se lo busca segun producto y fecha, este proceso de busqueda suele
generar errores debido a que comunmente los datos no son tan claros y a veces no se

los han registrado.
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1.2 Justificacion

Dentro de las empresas que se dedican al ambito de produccion se conoce
como uno de los principales procesos al que se vincula directamente con la linea de
produccidn; es decir interactua directamente con la materia primay el producto

terminado como resultado final.

Al ser esta area una de las mas criticas, debido a que aqui se transforma la
materia prima en producto terminado; la implementacién de un sistema mejorara los
procesos en esta seccion y ayudara a que los costos de manufacturacion bajen, de
esta manera se tenga un mayor crecimiento productivo en comparacion con la

competencia.

Al mejorar el control de procesos, la empresa lograra un crecimiento notorio
tanto en organizacién como en produccion; esto hara que los clientes miren
eficiencia en el servicio y calidad en los productos que se distribuyen a nivel
nacional. Debemos tomar en cuenta que en toda organizacion existe personal que se
resiste al cambio los cuales deberian ser debidamente informados y segun
avance el proceso, instruidos; en el manejo y forma correcta de aplicar el sistema

en sus respectivos cargos.

De esta manera cambiar los procesos de control en la produccion
registrados anteriormente a mano por un formato digital como suele llevarse hoy en
la mayoria de empresas. Esta sistematizacion del control del area productiva
beneficiara a la administracién de materia prima para que esta sea utilizada

eficientemente de acuerdo para el objetivo y el fin parael cual este designada .
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1.3 Definiciéon del Problema Central

Tabla 1

Matriz de Analisis de Fuerza T donde se detalla situaciones

Situacion Empeorada

Situacion Actual

Situacién Mejorada

Falta de control en los procesos
de registro de informacién de
materia prima, producto
terminado y consulta en general.

Casos fortuitos de pérdida de
informacion, errores en
registrar la materia prima o
producto terminado, y
lentitud en la consulta de
documentacion llevada de
forma tradicional.

Control completo de la
informacion del producto
terminado con respecto a la
materia prima y sus reportes
son mas rapidos y precisos.

Fuerzas Impulsadoras I PC I PC Fuerzas Bloqueadoras
Capacitar e instruir a los
operarios de linea de produccion — .
. - ) Desinterés de los operarios
en registrar la informacion de e f
S 4 5 5 4 por los bajos ingresos
materia prima y producto o i
. econémicos que perciben.
terminado en forma correcta y a
tiempo.
Mantener los datos de materia
. . Documentos y/o datos
prima y producto terminado 4 5 5 4 :
! desactualizados.
actualizados.
Facilitar la pronta respuesta a
solicitudes en lo que respecta a Dificultad en el manejo de
- 4 5 5 4 - -
documentacion o datos acerca de mucha informacion.
la empresa que se requiera.
Mantener la informacién del Informacion inconsistente
proceso de control de produccién 4 5 5 4 o poco clara del proceso de
integra. control de produccion.
Disponibilidad de informacion
del proceso de control de 4 5 5 4 Informacion Dispersa o con

produccion en cualquier
momento.

incoherencias.

Nota: Matriz de Fuerzas T

I= Intensidad (Nivel de impacto de la fuerza sobre las condiciones de la problematica)

PC= Potencia de cambio

ESCALA: 1= Bajo, 2= Medio Bajo, 3= Medio, 4= Medio Alto, 5= Alto.
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Anadlisis de la Matriz T

Después de ejecutar un analisis profundo de la Matriz de Fuerzas T, tanto a su

intensidad como al potencial de cambio se llega a determinar que estas fuerzas se

contraponen es decir; es de vital importancia implementar un sistema de control de la

produccion.

Fuerzas Impulsadoras

Capacitar e instruir a los operarios de linea de produccion en registrar la

informacioén.

Intensidad: 4

Potencialde 5
Cambio:

A causa de que el registro de informacion que se realiza
manualmente, presenta inconvenientes al registrar en
formularios fisicos.

Minimizar el tiempo que toma el ingreso de datos en ser
registrados.

Mantener los datos de materia prima y producto terminado actualizados.

Intensidad: 4

Potencialde 5
Cambio:

Mantener un control de la informacion de produccion que no
se realiza en la actualidad, donde no se encuentran
actualizadas y en muchos casos duplicadas.

Controlar la informacién de produccion que permita
gestionar un registro periddico de los datos del producto.

Facilitar una pronta respuesta a solicitudes en lo que respecta a documentacion

y otros datos.

Intensidad: 4

Potencial de 5
Cambio:

Los formularios de materia prima y producto terminado que
se posee en la actualidad, no se encuentran actualizadas y por
ello no se puede emitir dicha documentacion.

Al ingresar y registrar la informacién de la materia prima a un
sistema de control de produccion, contribuye a mejorar la
actualizacion de los datos.

Mantener la informacién del proceso de control de produccion integra

Intensidad: 4

Potencialde 5
Cambio:

Las informaciones que mantiene la empresa Marte en la
actualidad no poseen las caracteristicas Optimas de integridad.
Al implementar un sistema de control de produccién,
fomentara que la informacion se considere integra.
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Disponibilidad de informacion del proceso de control de produccion en
cualquier momento.

Intensidad: 1  Laguiade los procesos manuales que se realiza en la
actualidad para registrar datos ocasiona no mantener una
capacitacion optima con el proceso de produccion.

Potencialde 5  Mejorar el desarrollo del sistema mediante los requerimientos

Cambio: que presenta el usuario para efectuar las actividades de
registro.

Fuerzas Bloqueadoras

Desinterés de los operarios por los bajos ingresos econémicos que perciben.

Intensidad: 3 Desinterés por parte de los operarios por los bajos sueldos.
Potencial de 2  Los operarios no instruidos se encuentran capacitados para la
Cambio: manipulacion del sistema.

Documentos y/o datos desactualizados

Intensidad: 4 Desinterés para mantener una actualizacion continua en los
datos de produccion de la empresa Marte.

Potencial de 3  El administrador tiene la obligacion de ingresar al sistema 'y

Cambio: mantener los datos actualizados correctamente.

Dificultad en el manejo de mucha informacién.

Intensidad: 2 Lafalta de actualizacion en la empresa Marte, puede
presentar pérdida de clientes y de dinero por tener mucha

informacion.
Potencial de 4  Privacion en el incremento de productos para mejorar la
Cambio: calidad de servicios que ofrece la empresa a sus clientes.

Informacion inconsistente o poco clara del proceso de control de produccion.

Intensidad: 3 Insuficiencia de equipos informaticos para controlar bastante

informacién.
Potencial de 5  Incorporacién de equipos con capacidades optimas para el
Cambio: area de produccion.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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Informacion Dispersa o con incoherencias.

Intensidad: 4 Lainformacidn prestada por la empresa en parte tiene
informacidn que no concuerda con la de bodega.

Potencial de 2  La informacion de produccion es relativamente igual tanto en
Cambio: linea de produccion como en bodega
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CAPITULO2: ANALISIS DE INVOLUCRADOS

2.1 Requerimientos

2.1.1 Descripcion del sistema actual

En la trayectoria de vida de la Empresa “Marte Industrias Compafiia
Ano6nima” nunca se ha implementado una metodologia que automatice los procesos
de control en lo que a produccion se refiere. Dichos procesos competen el control de
registros; tanto en materia prima como producto terminado, consulta de cantidades
en bodegas de materia prima y producto terminado respectivamente, reportes de cada

elemento delas bodegas y/o su posterior inventario.

Proceso que en la actualidad se lo realiza de forma tradicional y en el mejor
de los casos en Excel; esto genera dificultad al querer obtener informacion de
cualquier tipo, la forma de obtener reportes se lo hace también de manera manual y
por ende a la parte Administrativa de la empresa le resulta dificil realizar una

correcta toma de decisiones con respecto al area de la produccion.

Otro de los puntos relevantes a notar es que en la mayoria de los registros los
operarios encargados de los mismos, nunca registraban el desecho originado de
produccion, cometiendo de esta manera errores al controlar los pesos tanto en

materia prima como producto terminado.
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2.1.2 Visién y Alcance

El propdsito para el desarrollo de este sistema se fundamenta en automatizar
y agilizar el control en los procesos de produccion, que actualmente son llevados de
forma tradicional en su gran mayoria.

La vision es fortalecer a la empresa y personas involucradas a ella, que
participan directa e indirectamente con el proceso de control de produccion, a que
desarrollen de mejor manera sus capacidades tanto a nivel empresarial como en el
ambito personal, mediante el uso de instrumentos tecnol6gicos que mejoren el
rendimiento y competitividad de la empresa. En la empresa Marte Industrias

generadas en los ambitos definidos de la siguiente manera:

Registro de materia prima y Control de la informacién
Implica tener un registro generalizado de la informacion de la materia prima 'y
generar reportes de la misma por fecha, por lugar de origen, por material y por

espesor.

Registro de producto terminado y Control de la informacion
Implica tener un registro generalizado de la informacién del producto terminado y
generar reportes de la misma por fecha, por Jornada laboral, por material y por

operarios.
Control de operarios/Jornada Laboral

Implica crear operarios y en qué jornada trabajaron, cerrar jornadas y dar de baja.

Consultas de materia prima por fecha, material, espesor y lugar de origen

Implica que se debe sacar un reporte por cada filtrado, es decir, necesitamos saber la
cantidad de materia prima registrada por pais de origen, material, fecha de recepcion

0 envio y espesor.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
web para la empresa MARTE INDUSTRIAS C.A
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Consultas de producto terminado por fecha, por Jornada laboral, por

material y por operarios.

Implica que se debe sacar un reporte por cada filtrado, es decir, necesitamos saber la
cantidad de producto terminado registrada por fecha, por Jornada laboral, por

material y por operarios.
Consultas de cantidades de producto terminado y/o materia prima

Implica que cada personal con permisos para ingresar al sistema debe tener un

Usuario y Password para ingresar al sistema y revisar los productos.

Entrevistas

Con estas entrevistas se pretende saber la realidad del proceso de control de
produccién de la empresa Marte Industrias C.A

Tabla 2

Entrevista realizada al Ingeniero Carlos Leiva (Gerente General)

identificador: 001

Preguntas Objetivos Andlisis posterior

Necesitan generar reportes rapidos de
toda la informacion que se maneja en

la Industria
Los usuarios (jefe de planta,
;Qué se pretende Determinar la bodegueros y operarios de
solucionar al implementar problematica a solucionar produccién) desean ingresar
al mejorar el proceso de con la implementacion informaciébn o revisarla  desde
control de produccién? del sistema de control de cualquier lugar de la empresa o
produccion. exteriores.
El gerente general de la empresa
necesita recibir informacion

actualizada de materia prima vy
producto terminado.

El jefe de planta necesita llevar un
control en la distribucién de materia
prima y el contingente de producto

terminado.
¢Quiénes tendran acceso al ;Obtener el listado de los Se necesita que el personal que
control de produccion? usuarios involucrados tendran acceso a la informacion, sean
con el sistema de control de los siguientes rangos:
de produccion? Gerente General.

Jefe de Planta (Encargado de la
produccion).
Bodeguero y operarios de maquinas.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
web para la empresa MARTE INDUSTRIAS C.A
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Tabla 3

Entrevista realizada al Ingeniero Jorge Narvaez (Jefe de Planta)

identificador: 002

Preguntas

Objetivos

Andlisis posterior

¢Qué cosas encuentran mas
dificiles en el

proceso actual de
produccion y que seria
factible de cambio?

¢COmo se maneja en la
empresa los productos con
fallas o desechos?

Evaluar la situacion diaria
del procedimiento mas
complicado en el manejo
de informacion.

Identificar los procesos
para catalogar y registrar
los productos con fallas o
desechos.

El Gerente General y El Jefe de Planta
necesitan una herramienta que le
permita generar reportes de materia
prima y producto terminada de forma
mas rapida.

El bodeguero necesita saber la
informacion al dia de los productos en
bodega.

Al finalizar un dia de labor normal se
requiere ingresar al sistema las
cantidades de producto realizado por
parte de los operarios y/o personal
encargado de ese dia de elaborar el
producto; para de esa manera obtener
consultas y reportes agilmente y sin
riesgos de pérdidas de registros.

El jefe de planta necesita que los
productos con fallas o desechos se
manejen individualmente, en diferentes
bodegas.

Tabla 4

Entrevista realizada al Sefior Luis Diaz (Operario de Maquinas)

identificador: 003

Preguntas

Objetivos

Analisis posterior

¢Qué documentos se
solicitan al Jefe de Planta
para empezar la produccién

de un producto determinado?

¢;Con que medios trabajan
hoy en dia cuando se elabora

el registro de produccion?

Obtener el listado de
documento requeridos para
realizar la produccion.

Detallar los sistemas y/o
aplicaciones que utilizan en
su labor diaria de un
magquinista encargado de
produccion.

Las documentos que se solicitan para la
actividad productiva son:

Orden de produccion

Orden de los materiales a utilizar para la
produccion (Receta).

Los sistemas y/o aplicaciones con las
que laboran hoy en dia para el registro
de tareas son:

Papel y lapiz,exel,Word y win7
(Sistema Contable)

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
web para la empresa MARTE INDUSTRIAS C.A
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2.1.4. Matriz de requerimientos

Requerimientos Funcionales

Los requerimientos funcionales se encargan de las necesidades presentes de cada
personaje que intervienen en el proceso de produccion de la empresa Marte
Industrias, es decir influye en toda la parte intangible tales como control de
informacidn personal, manejo correcto de datos, reportes, busquedas entre otros

requerimientos.

Requerimientos No Funcionales

Estos requerimientos son los que no intervienen directamente con el desarrollo del
de la informacién sino influyen en la parte tangible tales como equipos informaticos,

servidores que guardan la informacién entre otros.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
web para la empresa MARTE INDUSTRIAS C.A
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2.1.4 Matriz de requerimientos

Tabla

Detalle de requerimientos Funcionales

Identificador Descripcion Fuente Prioridad Tipo Estado Usuarios
Involucrados

REQUERIMIENTOS FUNCIONALES

RF001 El Gerente Gerente Alta Sistema En Gerente
General necesita  General revision General
llevar un control
de la

distribucion de
la materia prima
y producto
terminado.

RF002 El jefe de Planta Jefe de Alta Sistema  En Gerente
quiere tener Planta revision General
reportes rapidos Jefe de Planta
de toda la
informacion que Bodeguero
se genera en el
control de Operarios
produccion.

RF003 Al finalizar una  Operario  Alta Sistema  En Operarios
tarea de S revision
produccion
diaria e ingresar
al sistema las
cantidades de
producto
terminado para
de esta forma
obtener
consultas y
reportes
agilmente y sin
riesgos de
pérdidas de
registros.

RF004 En la generacion  Gerente Alta Sistema  En Jefe de Planta
de reportes de General revision
cantidades  de
produccion el
Jefe de Planta
necesita filtrar la
informacion por
producto  para

imprimir
rapidamente el
reporte.
RF005 El Bodeguero Bodeguero Alta Sistema  En Bodeguero
necesita que se revision
manejen de

forma individual
los diferentes
productos de un
mismo material.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
web para la empresa MARTE INDUSTRIAS C.A
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Tabla6

Detalle de requerimientos no Funcionales

Identificador  Descripcion Fuente Prioridad Tipo

REQUERIMIENTOS NO FUNCIONALES

Estado

Usuarios
Involucrados

RNF001 Los usuarios Gerente Alta Usuario
(Gerente General
General, Jefe de
Planta 'y
bodeguero)
desean ingresar
desde cualquier
lugar a revisar las
cantidades de
productos en
bodega.
RNF002 Se requiere que Gerente Media Usuario
las personas que General
tendran acceso a
la  informacion
sean:

RNF003 El Gerente Gerente Media Usuario
General y el Jefe  General
de Planta
necesitan tener
una herramienta
rapida para sacar
reportes de
cantidades de
productos en
bodega.
RNF004 La aplicacion  Gerente Media Usuario
deberé ser
compatible con
Firefox, google
Chrome, internet
Explorer, safari.
Etc.

En
revision

En
revision

En
revision

En
revision

Usuarios

Gerente General
Jefe de Planta
Bodeguero
Operarios

Usuarios/Clientes

Usuarios

Nota:

Representacion grafica del detalle de requerimiento funcional, sus actores involucrados y el rol que
estos desempefian en el proceso de control de la informacion de produccion.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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2.1.5 Descripcion detallada

Tabla 7

Detalle de requerimiento Funcional RF0O01

El Gerente General necesita llevar un control de la

distribucién de la materia primay producto Estado Anélisis
terminado.
Creado por Roberto Pallo Actualizado por Roberto Pallo

Fecha Creacion

Identificador
Tipo de
Requerimiento
Datos de Entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados
Esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
Asociados

ESPECIFICACION

Precondiciones

Pos condiciones

Fecha de

25/06/2015 L 06/07/2015
Actualizacion

RF001
Tipo de .

Alto Funcional

Requerimiento

Cedula del Administrador del sistema

Con usuario Administrador se debe ingresar en un ment donde indicara la
cantidad de materia prima y producto terminado existente, cuales estan activos
y cuales pasivos

Reporte de productos (materia prima o producto terminado)

Se espera como conocer la distribucién exacta de materia prima y/o producto
terminado

Departamento Administrativo
Jefe de Planta
3

Ninguno

1.Para ejecutar el requerimiento primero el usuario debe estar registrado en el
sistema

2.El usuario debe ser administrador

3. Una vez ingresado al sistema el usuario debe buscar en el men( la pestafa
Bodega luego en submenud producto.

1. Si el usuario Administrador no se acuerda la clave podra recuperarla via E-
mail.

2.Si el usuario no es administrador no podréa tener acceso a esta opcion

Criterios de Permite que un usuario Administrador (Jefe de Planta) pueda tener el control de
Aceptacion Materia Prima y Producto Terminado y a su vez tener reportes.
Nota:

Representacion grafica de requerimiento funcional distribucion de producto terminado y manera
prima de manera adecuada.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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Tabla 8

Detalle de requerimiento Funcional RF002
El jefe de Planta quiere tener reportes rapidos de

toda la informacion que se genera en el control de  Estado Andlisis
produccion.
Creado por Roberto Pallo Actualizado por Roberto Pallo
N Fecha de
Fecha Creacidn 25/06/2015 o 06/07/2015
Actualizacion
Identificador RF002
Tipo de Tipo de )
o Alto L Funcional
Requerimiento Requerimiento
Datos de Entrada Cédula del administrador del sistema
L Con usuario Administrador se debe ingresar en un menu y elegir la opcién
Descripcion . 2,
reportes y luego consultar a la informacion que se desea.
Datos de salida Reportes varios
Resultados Los resultados esperados es poder centralizar la informacién y asi mismo tener
Esperados facilidad a la hora de generar reportes.
Origen Departamento de Produccion
Dirigido a Gerente General y Bodeguero
Prioridad 5

Requerimientos
Asociados

ESPECIFICACION

Ninguno

1.Para ejecutar el requerimiento primero el usuario debe estar registrado en el
sistema

Precondiciones 2.El usuario debe ser administrador

3. Una vez ingresado al sistema el usuario debe buscar en el menu la opcion
reportes.

1.Si el usuario Administrador no se acuerda la clave podré recuperarla via E-
mail
Pos condiciones

2.Si el usuario no es Administrador no podréa tener acceso a esta opcion

Criterios de Permite que un el Administrador del sistema pueda tener el control de la
Aceptacion informacion general.
Nota:

Representacion grafica de requerimiento funcional reportes rapidos de toda la informacion generada
en el control de produccién.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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Tabla 9

Detalle de requerimiento Funcional RF003

Al finalizar una tarea de produccién diaria e
ingresar al sistema las cantidades de producto

terminado para de esta forma obtener consultas y

Estado Andlisis

reportes agilmente y sin riesgos de pérdidas de

registros.
Creado por

Fecha Creacién

Identificador

Tipo de

Requerimiento
Datos de Entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados
Esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
Asociados

ESPECIFICACION

Precondiciones

Pos condiciones

Roberto Pallo

Actualizado por Roberto Pallo

Fecha de

25/06/2015 L 06/07/2015
Actualizacion

RF003
Tipo de .

Alto Funcional

Requerimiento
Cédula del Operarios

Con usuario de Operario se debe ingresar en un mend donde podra elegir
algunas opciones segun su perfil.

Reporte de Cantidades de Tareas por producto

Reportes de  productos por
operario

Se espera dar facilidad al Operario para que pueda ingresar las cantidades de su
tarea respectiva y que el sistema le genere automéaticamente los reportes.

Departamento de Produccion
Operarios de Maquinas
5

Ninguno
1.Para ejecutar el requerimiento primero el usuario debe estar registrado en el

sistema

2.El usuario no debe ser administrador

3. Una vez ingresado al sistema el usuario debe buscar en el menu las opciones
a Reportes.

1.Si el usuario no se acuerda la clave podra recuperarla via E-mail

2.Si el usuario no tiene el nivel de docente no podra tener acceso a esta opcion

Criterios de Permite que un Operario pueda tener el control de lectura de las cantidades de
Aceptacion sus productos realizados y a su vez tener reportes.
Nota:

Representacion grafica de requerimiento funcional produccion diaria, ingreso de cantidades y

consultas de productos.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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Tabla 10

Detalle de requerimiento Funcional RF004

En la generacién de reportes de cantidades de

produccion el Jefe de Planta necesita filtrar la

Estado Andlisis

informacién por producto para imprimir
rapidamente el reporte.

Creado por
Fecha Creacion

Identificador
Tipo de
Requerimiento

Datos de Entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados
Esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
Asociados

ESPECIFICACION

Precondiciones

Pos condiciones

Criterios
Aceptacion

Roberto Pallo Actualizado por Roberto Pallo

Fecha de

25/06/2015 L 06/07/2015
Actualizacion

RF004
Tipo de .

Alto Funcional

Requerimiento

Cédula del Jefe de Planta

Cddigos de Productos (Materia
Prima o Producto Terminado)

Con usuario de Jefe de Planta se debe ingresar en un men( donde podra elegir
la opcién Ingresar cantidades luego revisar generar reportes.

Reporte de cantidades de productos en existencia

Reportes de operarios en

produccion.

Se espera con este requerimiento dar facilidad al Jefe de Planta para que pueda
revisar las cantidades de productos en bodega con el respectivo operario que
trabajo bajo este producto y que el sistema genere automaticamente los
reportes.

Departamento de Produccion
Jefe de Planta
5

RF003

1.Para ejecutar el requerimiento primero el usuario debe estar registrado en el
sistema

2.El usuario no debe ser administrador

3. Una vez ingresado al sistema el usuario debe buscar en el menu las opciones
a Reporte luego consultas por producto.

1.Si el usuario no se acuerda la clave podra recuperarla via E-mail

2.Si el usuario no tiene el nivel de Jefe de Planta no podré tener acceso a esta
opcion

Permite que un Jefe de Planta pueda tener el control de lectura de las cantidades
de productos en bodega de produccion y a su vez obtener reportes.

Nota:

Representacion grafica de requerimiento funcional reporte de cantidades e impresion mas rapida de

productos en stock.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la

web para la empresa MARTE INDUSTRIAS C.A



INSTITUTO

TECNOLOGICO

ﬁiﬁéﬁﬁshfgngg 18

o

Tabla 11

Detalle de requerimiento Funcional RFO05

El Bodeguero necesita que se manejen de forma

individual los diferentes productos de un mismo

Estado Andlisis

material, pero estos deben promediarse en un solo

control.
Creado por

Fecha Creacién

Identificador
Tipo de
Requerimiento

Datos de Entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados
Esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
Asociados

ESPECIFICACION

Precondiciones

Pos condiciones

Roberto Pallo Actualizado por Roberto Pallo

Fecha de

25/06/2015 L 06/07/2015
Actualizacion

RF005
Tipo de .

Alto Funcional

Requerimiento

Cédula del Bodeguero

Codigo de productos (bodega
de Productos Terminado)

Con usuario de Bodeguero se debe ingresar en un men donde podra elegir la
opciodn ingresar codigo de producto.

Reporte de cantidades de productos

Reportes de Operarios.

Se espera dar facilidad al Bodeguero para que pueda ingresar los cédigos del
producto respectivo buscado y que el sistema le genere automaticamente los
reportes.

Departamento de Ventas
Bodeguero
5

RF003 y RF004

1.Para ejecutar el requerimiento primero el usuario debe estar registrado en el
sistema

2.El usuario no debe ser administrador

3. Una vez ingresado al sistema el usuario debe buscar en el menu las opciones a
reportes luego blsqueda por producto.

1.Si el usuario no se acuerda la clave podré recuperarla via E-mail

2.Si el usuario no tiene el nivel de Bodeguero no podra tener acceso a esta
opcion

Criterios de Permite que el Bodeguero pueda tener control de lectura de las cantidades de
Aceptacion productos en bodega de ventas y a su vez obtener reportes.
Nota:

Representacion grafica de requerimiento funcional distribucién adecuada de la informacion de
productos de mismo material.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la

web para la empresa MARTE INDUSTRIAS C.A



INSTITUTO

TECNOLOGICO

@élisisisfe_ mas 19

o

Tabla 12

Detalle de requerimiento no Funcional RNF001

Los usuarios (Gerente General, Jefe de Planta y

bodeguero) desean ingresar desde cualquier lugar

Estado Andlisis

a revisar las cantidades de productos en bodega.

Creado por
Fecha Creacion

Identificador
Tipo de
Requerimiento

Datos de Entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados
Esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
Asociados

ESPECIFICACION

Precondiciones

Pos condiciones

Roberto Pallo Actualizado por Roberto Pallo

Fecha de

25/06/2015 L 06/07/2015
Actualizacion
RNF001
Tipo de .
Alto No Funcional

Requerimiento
Usuario y Password del usuario

El Usuario debera ingresar al sistema mediante un login y le presentara un
men( podra elegir las opciones, una de ellas sera consultar
Reporte de cantidades de productos en stock.

Reporte de inventarios

Notificaciones de los productos
en cuestion.

Tareas de produccion por parte
de los Operarios.

Se espera dar facilidad al Usuario para que pueda revisar las cantidades de
productos en bodegas mediante un sistema en linea.

Direccion
Jefe de Planta /Bodegueros/Operarios
4

1.Para ejecutar el requerimiento primero el usuario debe estar registrado en el
sistema

2.El usuario no debe ser administrador

3. Una vez ingresado al sistema el usuario debe buscar en el menu las opciones
a manejar.

1.Si el usuario no se acuerda la clave podré recuperarla via E-mail

Criterios de Permite que un Jefe de Planta o Bodeguero pueda tener el control de lectura en
Aceptacion las cantidades de productos en bodega y a su vez obtener reportes.
Nota:

Representacion grafica de requerimiento no funcional consulta de productos en existencia por parte
de jefe de planta y bodeguero.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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Tabla 13

Detalle de requerimiento no Funcional RNF002

Se requiere que las personas que tendran acceso

a la informacion y puedan modificarla sean

administradores
Creado por
Fecha Creacion

Identificador
Tipo de
Requerimiento

Datos de Entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados
Esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
Asociados

ESPECIFICACION

Precondiciones

Pos condiciones

Criterios de
Aceptacion

Estado Andlisis

Roberto Pallo Actualizado por Roberto Pallo

Fecha de

25/06/2015 L 06/07/2015
Actualizacion
RNF002
Tipo de .
Alto No Funcional

Requerimiento
Usuario y Password del Operarios, Bodeguero, Jefe de Planta, Gerente
General
Cantidades y Registros de
productos en general

Cada uno de estos usuarios debera ingresar al sistema mediante un login,
les presentara un menu segun su perfil y podran elegir las opciones que
requieran procesar.

Reporte de cantidades de productos en bodega.
Reporte de documentos

Notificaciones o novedades

Tareas de produccion

Se espera dar facilidad a todo el personal involucrado para que pueda
manejar de mejor manera su informacién y a su vez pueda consultar y sacar
reportes de una manera eficiente.

Departamento Administrativo
Operarios, Bodeguero, Jefe de Planta, Gerente General.
5

RNFO001, RF001, RF002,
RF003, RF004, RFO0S5.

1. Para ejecutar el requerimiento primero el usuario debe estar registrado en
el sistema.

2. El usuario debe tener un perfil asignado segun su intervencion.

3. Una vez ingresado al sistema el usuario debe buscar en el meni las
opciones a manejar.

1.Si el usuario no se acuerda la clave podré recuperarla via E-mail

Permite que un usuario pueda manejar de manera automatica sus registros.

Nota:

Representacion grafica de requerimiento no funcional modificacion de informacion.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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Tabla 14

Detalle de requerimiento no Funcional RNF003

El Gerente General y el Jefe de Planta necesitan

tener una herramienta rapida para sacar reportes

Estado Analisis

de cantidades de productos en bodega.

Creado por
Fecha Creacion

Identificador
Tipo de
Requerimiento

Datos de Entrada

Descripcion

Datos de salida

Resultados
Esperados

Origen
Dirigido a
Prioridad

Requerimientos
Asociados

ESPECIFICACION

Precondiciones

Pos condiciones

Roberto Pallo Actualizado por Roberto Pallo

Fecha de

25/06/2015 L, 06/07/2015
Actualizacién
RNF003
Tipo de .
Alto No Funcional

Requerimiento
Usuario y Password de El Gerente General y el Jefe de Planta

Productos y Registros en
general.

Cada uno de estos usuarios debera ingresar al sistema mediante un login, les
presentara un menu segun su perfil y podran elegir y en casos de administrador
manipular las cantidades de los productos.

Reporte de cantidades de los productos

Reporte de documentos

Notificaciones o novedades

Tareas de produccion

Se espera brindar ayuda en el control de produccién Gerente General y el Jefe
de Planta.

Departamento Administrativo
Gerente General y el Jefe de Planta.
5

1. Para ejecutar el requerimiento primero el usuario debe estar registrado en el
sistema.

2. El usuario debe tener un perfil asignado segln su intervencién.

3. Una vez ingresado al sistema el usuario debe buscar en el menu las opciones
a manejar.

1.Si el usuario no se acuerda la clave podré recuperarla via E-mail

Criterios de Facilitard al Gerente General y el Jefe de Planta en el manejo de reportes en
Aceptacion general.
Nota:

Representacion grafica de requerimiento no funcional para sacra productos de bodega.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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2.1.6 Mapeo de Involucrados

En el mapeo de involucrados se referencia a los actores que intervienen en el

proyecto que a continuacion se detalla:

Gerente General: Se le denomina Gerente General a la persona con
maxima autoridad en la gestién de direccion administrativa de una empresa,
en este caso Marte Industrias C.A.

Jefe de Planta: Profesional encargado de la actividad productiva, line
de produccion, manejo de personal entre otros; en empresas productoras sean
privadas o estatales.

Bodeguero: Es el profesional que se encarga de la administracion de
los productos en bodega para su posterior venta.

Operario: Nombre que proviene del concepto de operador. Se le
denomina al individuo encargado de manejar la maquinaria en las empresas,

cuyo objetivo es el desarrollo o la creacidn de productos para la venta.

Sub Administrador
Administrador

del Sistema /

sefe de
Planta

I Bodeguero
/

CONTROLDE \

Del sistema

Gerents

General

PRODUCCION

Operarios / Bodegas

ce

Maguinas \
l / Producto
Terminado

Linsa de Materia

Produccion <
Prima

[T

Productos
Productos paratla
para el construccion
aseo del
hogar

Figura 1

Detalla a los involucrados con sus relaciones
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2.1.7 Matriz de Involucrados

Tabla 15

Detalle interés, Involucrados y conflictos percibidos del proyecto

Actores Intereses Problemas Recursos, Intereses sobre Conflictos
Involucrados sobre el percibidos Mandatos y el Proyecto Potenciales
problema Capacidades
central
Gerente Desea tener  No es posible Necesita Gran interésen  Los operarios
General reportes tener reportes mejorar los la estan
rapidos de rapidos de toda  tiempos de implementacion  acostumbrados
los lainformacion  respuestaen  del sistema, con a manejar la
productos de los el manejo de  esto agilitaran informacion
elaborados.  productos informacién.  notablemente de forma
elaborados. los procesos manual y se
resisten al
cambio.
Jefe de Necesita En muchos de Requiere El interés es
Planta entregar los casos no se  reportes grande, ya que
informacion  encontraba rapidos y mejoraria los
consistente ~ documentacion, consistentes  procesos.
de en
produccion documentos.
al Gerente.
Bodeguero Necesita que No es posible Necesitan Mucho interés
se manejen inventariar un controlar el en la
de forma producto proceso de implementacion
individual derivado de una registro de del sistema,
los misma materia  productos considerando
diferentes prima. elaborado de  como punto
productos de un mismo critico la
un mismo material. distribucion
material, correcta del
pero estos producto.
deben
promediarse
en un solo
control.
Operarios Al finalizar ~ No es posible Necesitan Se interesan por
una tarea registrar agilitar los la facilidad y
diaria en rapidamente las  procesos de eficiencia con
producciéon  cantidades por  registro de que registra el
se requiere el hecho de que cantidades de  sistema.
ingresar al primero se lo productos
sistema las realiza en papel elaborados
cantidades y luego en exel. en la tarea.
de productos
realizados.
Nota:

Representacion grafica del problema central, problemas percibidos, actores, intereses y recursos
empleados para desarrollar el proyecto.
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CAPITULO 3: PROBLEMA Y OBJETIVOS

3.1 Arbol de Problemas

El arbol de problemas es una herramienta que nos permite realizar un analisis
situacional de las causas o determinantes que infieren en situaciones negativas, las
cuales se aspira solucionar con el uso de la aplicacion, utilizando una relacién de tipo

causa-efecto. (Véase en Anexo)
3.2 Arbol de Obijetivos

El arbol de objetivos ayuda a estructurar de modo que exista logica lineal entre las
causas del problema vy la situacion deseada (objetivo) al cual se pretende solucionar

en este proceso del sistema.(\VVéase en Anexo)

3.3 Diagrama de Casos de Uso General

Con este caso de uso se pretende determinar a grandes rasgos los actores y las
actividades que cada uno realiza para llevar a cabo el proceso de control de
produccidn los diferentes roles que cada uno ocupa y en conjunto como realizan esa

labor. (\Véase en Anexo)

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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3.4 Diagrama de Casos de Uso
Determina los actores y las actividades que cada uno realiza para llevar a cabo el

proceso de control de produccién y los diferentes roles que cada uno ocupa.

-,

Ingresar usuarios

g

modificar usuanos

administmder Gerente general O\

Actualizar usuanos \

O

Consultar usuarios

Jefe de Planta

Figura 2

Caso de uso Administrador CU001

§

Dar de atta bodega  Dar de baja bodega O

Hacer cambios de bodega ©

Realizar consulta de bodega
Administrador

O

dar de alta articulo

-

Dar de baja articulo

© Hacer cambios de articulo

1
Realizar consultas

|

Figura 3

Caso de uso Administrador CU002
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Dar de ala Marca Dar de baja Marca i |
Hacer cambios de Marca Q

|
] //Reazar consulta de Marca
@ dar de alta proveedar

Administrador Dar de baja prove edor
Q Hacer cambios de proveador
Realizar consultas para proveedaor
Figura 4

Caso de uso Administrador CU003

registrar perfiles O
eliminar perfies

ctualizar pefiles O

Consultar peffiles

@ registrar tipo de articulos

MNewClass ©

eliminar tipo de articulos

1
© actualizar tipo de articulos

consultar ariculos

0

\

Figura 5

Caso de uso Administrador CU004
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>

Ingresa al sistema como
sub_administrador

Ingresar a Bodega

/ Buscar Articulos

Jefe Planta QKI %

consultar Articulos Bodeguero

-

Actualizar articulo

Figura 6

Gestion Bodega CUO05

-

Ingresa al sistema como usuario

-

Registro de Producto Terminado

Buscar Producto terminado

>
S

>

Consulta de Producto Terminado

Figura 7

Gestion Operarios de produccion CU006
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3.5 Caso de Realizacion
Describe el caso de uso en términos de colaboracion entre objetos donde se
vincula los casos de uso con modelos de clases. Esto permite construiré la clase

que se va a necesitar para el proceso del sistema.

O k. Usuarios
“ -

Gestionar Usuarios

Gestion

Interfaz:Gesti U i O
nterfaz:Gestionar Usuarios Entidad:Usuario

Control:Validar Rol

Figura 8

Caso de uso de realizacién Usuarios CUR001

//__“\ bodega
O “_ - —

Gestionar Bodega Gestion

Interfaz:Ge stionar Bodega O Entidad-Bod
ntidad-codega

Control:Validar Intregridad de la bodega

Figura 9

Caso de uso de Gestion Administrador (bodega) CUR002
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- - -
; | articulo
N -

Gestionar articulo Gestion

Interfaz-Gestionar Articulos O Entidad: Articulos

Caontrol:Validar Intregridad de los Articulos

Figura 10

Caso de uso de Gestion de articulo (Administrador) CUR003

; S \ Marca de Articulo
X p —

Gestionar Marca de Articulo Gestion

Interfaz:Gestionar Marca de Articulos O

Entidad:Marca de Articulos

Control-Validar Intregridad de |a Marca Articulos

Figura 11

Caso de uso de Gestion de Marca de Articulo (Administrador) CUR004
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. - ~y Proveedor
i &

Gestionar el Proveedor Gestion

Entidad:Proveedor

Interfaz Gestionar al Proveedor O

Control:Validar Intregridad del Proveedor

Figura 12

Caso de uso de Gestion Proveedor (Administrador) CURO05

AR Perfiles
i =
~ /

S

Gestionar Perfles Gestion

Interfaz:Gestionar Perfil O

Entidad:Perfiles
Control:Validar Intregridad Perfles

Figura 13

Caso de uso de Gestion Perfiles (Administrador) CUR006
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O Articulos
GestinnarArticuNr - \/
O/—/_}\ - /\\_\\—_\} Bodega

Gestionar Bodega

@

Interfaz Articulos: Consultar actuaj#ar reportes

9

Entidad:Articulos
: Validar integridad Bodega  Control:Validar Intregridad Articulos Bodega.

Interfaz Bodega:consultar,actualizar reportes

Figura 14

Caso de uso de Gestion Bodega (Jefe de Planta y bodeguero) CUR0Q7

= - Articulos
¢ 5
., r

Ingresar Articulos Gestion

-0 ) 9

Int erfaz ‘Registrar Aticulos Entidad-Articulos

ControtValidar Intregrdad Articulos

Figura 15

Caso de uso de Gestion (operarios de produccion) CUR008
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3.6 Diagramas de secuencia del sistema
Muestra las interacciones en las que cada actor interviene en la aplicacion a
traves del tiempo,donde se detalla lo que se expuso en los casos de uso aclarandolos

en los objetos existentes.

- Gerente General (Administrador)

1. Ingresar al siema

(.
|
I

2. Lista menu opciones
{ ........................................................................................
3 Ingresar formularios de usuarios
4 Mostrar formulario de usuarios
{ ........................................................................................
. Ingresar datos aregistrar dd usuario
6. Validar datgq ingresados de usuario
1
7. Pulsar boton quardar
8. (ardar Datos
-
9 Usuario creado itosamente
SRR n

Figura 16

Diagrama de Secuencia Ingresar Usuario
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- Ggrente Gangral (Adminishador

1. Inqresar al sitem

2. Lista menu opciongs
.g:. .......................................................................................
3. Ingresarformularios de bodegas
P 4 Nosdrarformulario de bodegas
5. Inqresardatos a registrar debodegas
6. Valdar datos ingresados de bodega
.
1. Pulsar baton quardar
0. Guardar Datos
]
: {0 hodeqa creada edosaments
N I':I
Figura 17

Diagrama de Secuencia Ingresar Bodega
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- Gerente General (Administrador)
1. Ingresar al sistema

2. Lista meny opdones mantenimiento
"E: ........................................................................................
3 Ingresar fomularios de arculos
’ 4. Mostrar formulario de articulos
. Ingresar datos a registrar de articulo
6. Validar dates ingresados de articulo
P
1. Pulsar boton quardar
8. Clardar Datos
-
" 0. Aficulo creado exitosaments

- - -1

Figura 18

Diagrama de Secuencia Ingresar Articulo
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Marca de
Aticulo

- Gerente General (Administrador

1. Inqresar al sistema

2 Lista menu opciones mantenimiento
.g: ........................................................................................
3. Inqresar formularios de Marca de Aticulo
< 4. Mostar formulario de Marca deArticulos
A. Ingresar datos a registrar deMarca de Arficulo
6. Validar datos indnesadosde Marca de Articulo
e
7. Pulsar boton quardar
8. [liardar Datos
e
< 0. Marca de Aticulo creado exitosamente

L L
|

I

|

I

Figura 19

Diagrama de Secuencia Ingresar Marca de Articulo
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- Gerente General (Administador

Figura 20

Proeedor
1. Ingresar al sistema i
2. Lista menu opciones mantenimiento
3.Ingresar fomulanios de Proveedor
4 Mostrar formulario de Proveedor
5. Inqresar datos a registrar deProveedor
6. \alidar datog {noresados de Proveedor
—
T Pulsr boton quardar
3. Glardar Datos
;:]
9. Proveedor creado extosamente

Diagrama de Secuencia Ingresar Proveedor
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= |
(=]
=h

- Gerente General (Administrador)

1. Ingrasar al sistema

2. Listamenu opciones mantenimiento
.{ ........................................................................................
3. Ingresarfomulanios oe Perfl
’ 4 Mostrar formulario de Perfil
. Ingresar datos a reqistrar de Peril
6. Validar datas ingresados de Perfi
PR
7 Pulsar boton quardar
8. [liardar Datos
p—
} 9. Perfl creado eitosamante
Figura 21

Diagrama de Secuencia Ingresar Perfil
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\ '

" sy
- Jeb & Plata .
— 1. Ingnesar 3| Sltem
(o B e
| 'r;l'EE-afaHE:E'lﬁ
2. Listar meny_opkenes_manteniiento
ﬁ ------------------------------------
3 ngresar a fomulan Bosegs
4. Wisirar farmutzrio II:E;E
.é ....................................
2 Llgizr e opokngs_meninimient
{: ...................................
5 Eorar e
3 ngresar a fomulan Bosegs
4. Wisirar formutana II:E;E
{: ...................................
5. Ediarmiege
6. Vel s gresants
7. Puar el okn kil e
7. Putsar el poton atzlzzr :-:-1&;-3
3 Afalzar oo
=
9 Wstrar adualizachn e :-:-f&;a
.................................... %
9 Wistnar achaalizachn e EC':E;E
Il T I
1
1
1
I ! !
: : '
Figura 22

Diagrama de Secuencia Gestion actualizar y consultar bodega
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Aiis %

\

- Job & Pk 1 .
—— 1. Ingresar 2l Skl
(ol aFmnEEd) ci
1 1;ras-aral3be-:e1la
2. Lisiar meny_poknes_maniimienty
{.: .....................................
3 n;r&saahmlarlnﬁ.nlulu
4. Whaetrar Sormutarko zriicuk
{.: .....................................
2 LEfT meny opchnes_mennimizto
{: .................................
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3 W;rasaraﬁMJlarbAniuh
4. Wcestrar farmutari Aricul
.;:" .................................
5. Etar Atk
£. \elhdh Dlcs Ingresais
T, Pulkear & boon actualizar Ancuos
T, Pulzzr el ofon actuzlzar Arkedks
3. Adhfaltzar Actiouks
—
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..................................... |
9, Wieesirar achializackn de Arkadis
[r == mmm e e T "
1
1
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Figura 23

Diagrama de Secuencia Gestion actualizar y consultar bodega
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Ariculos

Operarios:Usuario

1. Ingresar a Sistema

2. Listar Menu_0Opciones_Mantenimiento
{ ..............................................

3. Ingresar formulario articulos

4. Mostrar formularoArficulos
.{ ..............................................
5. Reqistrar articulos

6. Validar datqs ingresados de articulos

EE

7.. Pulsar el boton guardar

8. |Quardar datos

e 1

- 9. Mostrar articulo ingresado correctamente
_...q_:: .............................................. R

Figura 24

Diagrama de Secuencia Gestidn registrar Articulo
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3.7 Especificaciones casos de Uso
Tablas donde se especifica de manera particular los eventos que se desarrollan los

Casos de uso.
Tabla 16

Especificacion Caso de Uso CU001

Caso de Uso 1 Gestién de Usuarios
Identificador CuU001
CURSO TIPICO DE EVENTOS

Administrador Sistema

Ingresa al sistema por medio
de un login, elige la opcion
crear Administrador.

Insertara un usuario en la base de datos, también modificara,
eliminara y consultara. Tendra la opcion de sacar reportes.

CURSOS ALTERNATIVOS

El Administrador no puede modificar, eliminar, consultar, actualizar ni generar reporte debido
a que no se encuentra un determinado usuario.; emita a un formulario para registrar un
usuario.

Tiene que ser administrador para ejecutar este proceso.

Nota:
Representacion grafica y caso de uso gestionar articulos (operarios).
Tabla 17

Especificacion Caso de Uso CU002
Caso de Uso 2 Gestion de Bodega y Articulos

Identificador Cu002
CURSO TIPICO DE EVENTOS
Administrador Sistema
Ingresa al sistema por medio  Insertara un usuario en la base de datos, también modificara,
de un login, elige la opcién eliminard, consultard, actualizara y genera reportes. En las
crear Administrador. tablas bodegas y articulos.

CURSOS ALTERNATIVOS

El Administrador no puede modificar, eliminar, consultar, actualizar ni generar reporte debido a
que no se encuentra una determinado bodega.; emita a un formulario para registrar una bodega.
El Administrador no puede modificar, eliminar, consultar, actualizar ni generar reporte debido a
que no se encuentra un determinado articulo.; emita a un formulario para registrar un articulo.

Tiene que ser administrador para ejecutar este proceso.
Nota:

Representacion grafica y caso de uso gestion administracion de tablas bodega y articulos (operarios).
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Tabla 18

Especificacion Caso de Uso CU003
Caso de Uso 3 Gestion de Marca y Proveedor

Identificador Ccuo003
CURSO TIPICO DE EVENTOS

Administrador Sistema

Ingresa al sistema por medio  Insertara un usuario en la base de datos, también modificara,
de un login, elige la opcion eliminard, consultard, actualizara y genera reportes. En las
crear Administrador. tablas marca y proveedor.

CURSOS ALTERNATIVOS

El Administrador no puede modificar, eliminar, consultar, actualizar ni generar reporte debido
a que no se encuentra una determinado marca de articulo.; emita a un formulario para registrar

una marca de articulo.
El Administrador no puede modificar, eliminar, consultar, actualizar ni generar reporte debido

a que no se encuentra un determinado proveedor.; emita a un formulario para registrar un
proveedor.
Tiene que ser administrador para ejecutar este proceso.

Nota:

Representacion grafica y caso de uso gestion administracion de tabla marca y proveedor
(administrador).

Tabla 19

Especificacion Caso de Uso CU004
Caso de Uso 3 Gestion de Perfiles y tipo de Articulo

Identificador Cuo04
CURSO TIPICO DE EVENTOS

Administrador Sistema

Ingresa al sistema por medio  Insertard un usuario en la base de datos, también modificara,
de un login, elige la opcidn eliminard, consultard, actualizara y genera reportes. En las
crear Administrador. tablas perfiles y tipo de articulos.

CURSOS ALTERNATIVOS

El Administrador no puede modificar, eliminar, consultar, actualizar ni generar reporte debido
a que no se encuentra un determinado tipo de articulo.; emita a un formulario para registrar un

tipo de articulo.
El Administrador no puede modificar, eliminar, consultar, actualizar ni generar reporte debido

a que no se encuentra un determinado perfil.; emita a un formulario para registrar un perfil.
Tiene que ser administrador para ejecutar este proceso.
Nota:

Representacion grafica y caso de uso gestion administracion de tablas perfil y tipo de usuario
(administrador).
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Tabla 20

Especificacion Caso de Uso CU0Q5
Caso de Uso 5 Gestion de Bodega y articulos

Identificador CuU005
CURSO TIPICO DE EVENTOS

Jefe de Planta, Bodeguero Sistema

Ingresa al sistema por medio , . ., ,
g P Insertara un usuario en la base de datos, también consultara,

de un login, elige la opcidn - .
crear Administrador. actualizara y genera reportes. En las tablas bodega y articulos.

CURSOS ALTERNATIVOS

El jefe de planta no puede consultar, actualizar ni generar reporte debido a que no encuentra
una determinado bodega; emita a un formulario para registrar bodega.

El bodeguero no puede consultar, actualizar ni generar reporte debido a que no encuentra un
determinado articulo; emita a un formulario para registrar articulo.

Tiene que ser administrador para ejecutar este proceso o tener permiso de operario para
registrar.

Nota:

Representacion grafica y caso de uso ingresar y actualizar (jefe de planta y bodeguero).
Tabla 21

Especificacion Caso de Uso CU006
Caso de Uso 6 Gestion de Operario de Produccion

Identificador CU006

CURSO TIPICO DE EVENTOS

Operarios Sistema

Ingresa al sistema por medio . . - .
g P Insertara un usuario en la base de datos, también registrara y

de un login, elige la opcion . s
09 9 P consultara, En la tabla articulos.
Operario.

CURSOS ALTERNATIVOS

El operario no puede registrar el articulo, debido a que no existe ninguna bodega emita a un
formulario para registrar una bodega

Tiene que tener permisos de Administrador u operario para poder ejecutar este proceso.

Nota:

Representacion grafica y caso de uso gestion ingresar y consultar tabla articulos (operarios).
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3.8 Especificacion de Casos de uso de realizacion
Tablas donde se especifica que accion realiza el actor y en qué modelo de

Clase sucede este evento.

Tabla 22

Especificacion Caso de Uso de Realizacion CUR001

Nombre Gestionar Usuarios

Identificador CURO001
Realizar la creacion, modificacion,

Responsabilidades actualizacion y eliminacion de usuarios,
primero valida, si no existe procede a crear.

Tipo Sistema

Referencias Casos de uso No tiene

Referencias requisitos No tiene

PRECONDICIONES

De Instancia

Se necesita una interface para que el administrador ingrese el nuevo usuario.
Se necesita una entidad para ir guardando la informacion.

De Relacion

No tiene

POSCONDICIONES

SALIDAS PANTALLA

Registro Guardado correctamente

Nota:

Representacion grafica y caso de uso gestionar usuarios (administrador).

Tabla 23

Especificacién Caso de Uso de Realizacion CUR002

Nombre Gestionar Bodegas(administrador)

Identificador CURO002
Realizar la creacion, modificacion, actualizacion

Responsabilidades y eliminacion de bodegas, primero valida, si no
existe procede a crear.

Tipo Sistema

Referencias Casos de uso No tiene

Referencias requisitos No tiene

PRECONDICIONES

De Instancia

Se necesita una interface para que el administrador ingrese la hueva bodega.
Se necesita una entidad para ir guardando la informacion.

De Relacion

No tiene

POSCONDICIONES

SALIDAS PANTALLA

Registro Guardado correctamente

Nota:

Representacion grafica y caso de uso gestionar bodegas (administrador).

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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Tabla 24
Especificacién Caso de Uso de Realizacion CUR003
Nombre Gestionar Articulo(administrador)
Identificador CURO003
Realizar la creacion, modificacion,
Responsabilidades actualizacion y eliminacion de articulos,
primero valida, si no existe procede a crear.
Tipo Sistema
Referencias Casos de uso No tiene
Referencias requisitos No tiene
PRECONDICIONES
De Instancia

Se necesita una interface para que el administrador ingrese la nueva bodega.
Se necesita una entidad para ir guardando la informacion.

De Relacion

No tiene

POSCONDICIONES

Se debe validar si estan creados los tipos de articulo y marcas de articulos.
SALIDAS PANTALLA

Registro Guardado correctamente

Nota:

Representacion grafica y caso de uso gestionar articulos (adminisrador).

Tabla 25

Especificacion Caso de Uso de Realizacion CUR004

Nombre Gestionar Marca de Articulo(administrador)

Identificador CURO004
Realizar la creacion, modificacion, actualizacion

Responsabilidades y eliminacién de marca de articulos, primero
valida, si no existe procede a crear.

Tipo Sistema

Referencias Casos de uso No tiene

Referencias requisitos No tiene

PRECONDICIONES

De Instancia

Se necesita una interface para que el administrador ingrese una nueva marca de articulo.
Se necesita una entidad para ir guardando la informacion.

De Relacion

No tiene

POSCONDICIONES

SALIDAS PANTALLA

Registro Guardado correctamente

Nota:

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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Representacion grafica y caso de uso gestionar marca articulos (administrador).

Tabla 26

Especificacion Caso de Uso de Realizacion CUR0Q5

Nombre Gestionar Proveedor (administrador)

Identificador CURO005
Realizar la creacion, modificacion,

Responsabilidades actualizacion y eliminacion de proveedor,
primero valida, si no existe procede a crear.

Tipo Sistema

Referencias Casos de uso No tiene

Referencias requisitos No tiene

PRECONDICIONES

De Instancia

Se necesita una interface para que el administrador ingrese un nuevo proveedor.
Se necesita una entidad para ir guardando la informacion.

De Relacién

No tiene

POSCONDICIONES

SALIDAS PANTALLA

Registro Guardado correctamente

Nota:

Representacion grafica y caso de uso gestionar proveedor (administrador).

Tabla 27

Especificacion Caso de Uso de Realizacion CUR006

Nombre Gestionar Perfil (administrador)

Identificador CURO006
Realizar la creacion, modificacion,

Responsabilidades actualizacion y eliminacion de perfil de usuario,
primero valida, si no existe procede a crear.

Tipo Sistema

Referencias Casos de uso No tiene

Referencias requisitos No tiene

PRECONDICIONES

De Instancia

Se necesita una interface para que el administrador ingrese un nuevo perfil de usuario.
Se necesita una entidad para ir guardando la informacion.

De Relacion

No tiene

POSCONDICIONES

SALIDAS PANTALLA

Registro Guardado correctamente

Nota:

Representacion grafica y caso de uso gestionar perfil de ingreso (administrador).

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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Tabla 28

Especificacion Caso de Uso de Realizacion CUR0Q7
Gestionar Bodega (Jefe de Planta 'y

Moo Bodeguero)

Identificador CURO007
Realizar la consulta, actualizacion y reportes de

Responsabilidades bodega, primero valida, si no existe procede a
crear.

Tipo Sistema

Referencias Casos de uso No tiene

Referencias requisitos No tiene

PRECONDICIONES

De Instancia

Se necesita ser administrador para crear una bodega.

Se necesita una interface para que el administrador ingrese una nueva bodega.
Se necesita una entidad para ir guardando la informacion.

De Relacion

No tiene

POSCONDICIONES

SALIDAS PANTALLA

Registro Guardado correctamente

Nota:
Representacion grafica y caso de uso gestionar bodega (jefe de planta y bodeguero).

Tabla 29

Especificacion Caso de Uso de Realizacion CUR008
Gestionar Articulos (Jefe de Planta 'y

IS Bodeguero)

Identificador CURO008
Realizar la consulta, actualizacion y reportes de

Responsabilidades articulos, primero valida, si no existe procede a
crear.

Tipo Sistema

Referencias Casos de uso No tiene

Referencias requisitos No tiene

PRECONDICIONES

De Instancia

Se necesita ser administrador u operario para crear un articulo.

Se necesita una interface para que el administrador ingrese un nuevo articulo.
Se necesita una entidad para ir guardando la informacion.

De Relacion

No tiene

POSCONDICIONES

SALIDAS PANTALLA

Registro Guardado correctamente

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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Tabla 30

Especificacion Caso de Uso de Realizacion CUR0Q9

Nombre Gestionar Articulos (Operarios)
Identificador CURO009

Realizar un ingreso de articulos, primero valida,

Responsabilidades : .
si no existe procede a crear.

Tipo Sistema
Referencias Casos de uso No tiene
Referencias requisitos No tiene
PRECONDICIONES

De Instancia

Se necesita ser administrador u operario para crear un articulo.

Se necesita una interface para que el administrador ingrese un nuevo articulo.
Se necesita una entidad para ir guardando la informacion.

De Relacion

No tiene

POSCONDICIONES

Se debe validar si estan creados los tipos de articulo y marcas de articulos
SALIDAS PANTALLA

Registro Guardado correctamente

Nota:

Representacion grafica y caso de uso gestionar articulos (operarios).
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CAPITULO 4: ANALISIS DE ALTERNATIVAS

4.1 Matriz de Analisis de Alternativas

El anélisis de alternativas consiste en identificar estrategias alternativas a partir del
arbol de objetivos, que si son ejecutadas, podrian promover el cambio de la situacion
actual a la situacion deseada.

Tabla 31

Matriz de Andlisis de Alternativas

OBJETIVOS ISP FT FF FS FP TOT CAT

Mantener actualizado la informacién de
materia prima y producto terminado a
través de formularios web para tener el
control de las cantidades en existencia.

w
I
w
~
w

17 Alta

Controlar el tiempo real de trabajo por
parte de los operarios de produccion
mediante el sistema para realizar un
conteo real de las unidades producidas.

3 4 2 4 3 16 Media Alta

Facilitar la busqueda de informacion de
las cantidades de materia primay 3 4 2 4 3 16 Media Alta
producto terminado.

Presupuesto de la empresa para el

desarrollo de la aplicacion. Sl ° 8 8 2 L2 AEBIE

Mejorar presentacion y tiempo en la

entrega de reportes. s 4 3 2 3 15 Media Alta

TOTAL 14 18 13 17 14 76

Nota: Indicadores:

ISP=Impacto sobre el Propdsito, FT=Factibilidad Técnica
FS=Factibilidad Social, FP=Factibilidad Publica
FF=Factibilidad financiera, CAT= Categoria

TOT=Total

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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4.2

Matriz de Impactos de Objetivos

Esta herramienta evalGa la eficacia de la accion, normalmente siempre que

realizamos una accion partimos de intuiciones o0 cuestiones que pensamos que vienen

bien al proceso. Con esta herramienta lo testeamos antes de llevarla a cabo.

Tabla 32

Matriz de Impactos de Objetivos

Factibilidad
de Lograrse

Eacoger
Informacion
inteera delos
datos mataria
prima ¥
producto
terminado. {4)

Los beneaficios
SO0 IMAYOras
guelos costos

{4

Majorar el
controlds
ragistro da
informacion d=
todos los
productos
terminados
e=nerados en
las ordenss d=
produccidn

diarias. (4]

Genscar
rapofrtes
actualizados d=
materia prima
v producto
terminado qua
52 encusntran

en bodega. (4]

16 puntos

Impacto de Impacto
Género Ambiental
Fortificar =l Mlinimiza la
mansjo da utilizacidn
datos concratos de papeal. (2]
en el area
productiva. {4)
Incrementala Fomentae=l
participacion  reciclaje. (2]
de la mujer. {4)
Contribuir al Mlsjorar=l
control ambiznt= da
periodico dala produccidn
informacion al msjorar
guerealiza en  las ordenes
a2l ambito da
productive.{4) produccidn
{2)
Msjorar la Contribuyea
eastion da conla
raportas da smanacidon
datosdelalas de=C0Z. (4]
bodagas da
mataria prima
w producto
terminado. {4)
16 puntos 10 puntos

Nota: Escala: 4= Alta; 2= Media, 1= Baja.

Felevancia

Contribuyea al
arsa
Administrativa
para el
raspactivo
registro da
matariales ala
weanta. {4)

Faspondsalas
axpactativas da
los

bensaficiarios 1)

Avudasn el
control v
sagnimisnto da=
los datos
obtznidos en
materia prima v
producto

terminado. {4)

Incrementala

intaraccion entrs

el usuario v las
raglas d=l
naeocio
ralavantaala
informacion
obtznida en
produccion {4)

14 puntos

Anélisis de la Matriz de Impactos de Objetivos

Sostenibilidad Total

Contribuye a majorar
la sepuridad dsla
informacion enlo gua
aproduccidn s rafiams.

)

Fortalaczalos
usuarios involucrados.

)

Contribuye a majorar
2l control,
principalmenta dz la
informacion qusa
produccion concisme.

2 68 Puntos

(Alta)

Contribuye en la
capacitacion pariodica
del funcicnarmisnto da
la aplicacion. {2)

12 puntos

Se puede identificar en la matriz de impacto la importancia que tiene el

control de produccion, tanto en materia prima como en producto terminado; donde

los procesos estan implicitos en el funcionamiento de la aplicacion; con la facilidad

de generar reportes actualizados.
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4.3  Estandares para el Disefio de Clases

Estandares de los elementos UML, atributos, métodos, representaciones

gréficas y conceptos.

Tabla 33

Estandares de Disefio de Clases

Elementos Estructurales

Representacion

Concepto

Clase

Atributo Public

Atributo Private

Atributo Protected

Método Public

Meétodo Private

Método Protected

Especializacion /
Generalizacion

Agregacion

Asociacion

Dependencia /
Instanciacion

Class

+ attrl : int
+ attr2 : string

+ operationl(p : bool) : double
# operation2()

Define los atributos y los
métodos de los objetos

Indica que el atributo sera
visible tanto dentro como fuera
de la clase.

Indica que el atributo sélo sera
accesible desde dentro de la
clase.

Indica que el atributo no sera
accesible desde fuera de la clase

Indica que el método sera visible
tanto dentro como fuera de la
clase.

Indica que el método solo sera
accesible desde dentro de la
clase.

Indica que el método no seré
accesible desde fuera de la clase.

Indica que una subclase hereda
los métodos y atributos
especificados por una sdper
clase.

Indican para modelar objetos
complejos por valor o por
referencia.

Indica la relacion entre clases.
Indica que en la clase su

instanciacion es dependiente de
otro objeto o clase.

Nota:

Representacion grafica y definicion de elementos para estandares de disefio.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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4.4

Diagrama de Clases

Sirve para visualizar las relaciones entre las clases que involucran el sistema, las

cuales pueden ser asociativas, de herencia, de uso y de contenido.

Tbl_Perfiles
&per_codigo - Integer
Bpper_descripcion - String
Bpper_estado - Char

1 tiene
Screar() |
$modificar()
%eliminar()

$actualizar()

Thbl_Usuarios

Seusu_codigo - Integer
&eusu_cedula - String
&eusu_contrasefia - String
&usu_nombre - String

u &usu_apellido - String

&usu_direccion : String
&usu_telefono : String
&eusu_correo_electronico - String
&eusu_estado - Char
&per_codigo : Integer

Tbl_Mov imiento
&mov _id - Integer
&mov _tipo : String

Screar()
%actualizar()
*modificar()

P
&mov _fecha : Date eliminar()
&mov_estado : Char 1

T
Hiene
n
Tbl_Detalle_Mov imiento
&pdetmov_id - Integer Tbl_Bod_Articulo

&edetmov_cantidad - Decimal
&edetmov_costo - Decimal
Semov_id - Integer

Beart_id - Integer

bod_art_id - Integer
&bod_id - Integer
Seart_id - Integer

Bepro_id - Integer

&usu_codigo - Integer

T

Screar()
$actualizar() )
n Hie
+iene 1
Tbl_Bodega
] &ebod_id - Integer

Tbl_Prov eedor
&pro_id - Integer

&ebod_descripcion - String
&ebod_estado - Char

&epro_nombre * String

& pro_identificacion - String
&epro_direccion - String
&epro_telef ono - string
&pro_observ acion - String

Screar()
$actualizar()
*madificar()
Seliminar()

&pro_estado - Char

Screar()
%actualizar()
*modificar()
Seliminar()

Figura 25

=

Tbl_marcaProducto

S mar_id - Integer
&mar_codigo - String
Bpmar_descripcion - String
Bpmar_estado - Char

Screar()
$actualizar()
®modificar()
$eliminar()

Hiene

n
Tbl_Articulos

&art_id - Integer
&art_codigo - String
&usu_codigo - Integer
&eart_descripcion - String
Seart_cantidad - Decimal
&eart_tipo_cantidad - String
&eart_fecha - Date

& Stock - Decimal

I——"|&art_estado - Char
|1\ &tipart id - Integer
1 |&mar_id : Integer

Screar()
Sactualizar() 1
¥modificar()
Seliminar()
1
+Hiene
Hiene
n

Detalle_Receta

Sedetrec_id - Integer
&detrec_cantidad - Decimal
&rec_id - Integer

&art_id - Integer
Sptipart_id - Integer

Screar()
®actualizar()

+iene

1

Tbl_Cab_Receta

&rec_id - Integer
&rec_fecha: Date
&rec_observ acion : String
&rec_estado - Char
&usu_codigo - Integer

Tbl_auditoria

& Codigo - Integer

& FechaModificacion : Dateti
& FechaCreacion - Datetime
& Observ acion - varchar
8P - Varchar

& CodigoUsuario - Integer

ime

Tbl_Tipo_Articulos

Betipart_id - Integer
Bptipart_descripcion

Hiene Betipart_estado - Ch

- String
ar

1| %crear()
Sactualizar()
Smadificar()
Seliminar()

Tbl_Crden_Produccion
Seorp_id - Integer
&orp_bodega - String
&orp_fecha : Date
&art_id - Integer
&orp_cantidad - Decimal
&orp_estado - Char

1

+iene

Tbl_Detalle_OrProduccion

&det_orpro_id : Integer
&det_orpro_codigo : String
&det_orpro_fechaestimada : D
&edet_orpro_bserv acion - String
Seorp_id - Integer

Sedetrec_id - Integer

ate

Screar()
®actualizar()

Diagrama de Clases; generado en herramienta uml Rational Rose, donde se especifica los atributos y

acciones del sistema
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4.5 Modelo Légico — Fisico
4.5.1 Modelo Logico

Un modelo l6gico es una vista estatica de los objetos y las clases que cubren el

espacio de analisis y disefio.

Q Q Tol_auditoria
Q T (et o Produ By Cadigo - Integer
Tofl CErls - LETE 2 00 ED BpFechall odificacion : Datetime
4 Bpusu_codigo : Integer Bpmar_id  Integer SgFechaCreacion - Datetime
Sper_codigo © Integer 1 "Q\usu?cedu\a String Bpmar_codigo : Sting BpObsevadon : varchar
Epper descripcion: String |~ _ | Gpusu_contrasefia © Stiing Bgmar_descripdion - Sting &P - Varchar
&eper_edado: Char Bpusu_nombre : Sting Bpmar_edado : Char & CodigoUsuario - Integer
Bpusu_apellido : Siring
Spusu_direccion - String 1
Bpusu_telefono - String
Spusu_cormeo_electronico - String
Bpusu_estado : Char
Bpper_codigo : Integer
Tbl_Movimiento 1 n
Spmov_id - Integer 1
&emov_tipo - String
fomov fecha: Dae Thl_Atticulos
& mov_estado - Char Sparl_id - Integer
&art_codigo: Sting
T Spui_codgo - Integer Thl_Tipo_Aticulos
Sear_deswipcion : Sting - =
& art_cantidad - Decimal r_@xl!parud ‘"_‘E!_l” )
Q | __|&an_tipo_cantidad : Sting  |m 1 &l!part_descnpcmn Sting
Bptipart_egado - Char
L n TolBod_articuls || 18t fema: Date
- = & Stock: Decimal
Seood_art_id: Integer | n &a_esiado - Char
Thl_Detalle_Movimiento &bod_id- Integer &fipar.id- Integer
gge:muud tI_ﬂdlegern | Bpar_id - Integer Smar_id: Integer
etmov_cantidad : Decimal 4
Spdetmov_codto - Decimal n 3
Bpmov_id - Integer
Bpart_id: Integer n 1
B pro_id : Integer
Bpusu_codige - Integer n
M Tbl_Orden_Producdon
Seom_id  Integer
1 &0m_bodega : Sting
n &om_fecha : Date
Q Seart_id: Integer
Tbl_Bodega Seom_cantidad : Decimal
1 — Detalle_Receta Sp0m_egado : Char
Sbod_id : Integer
D= T2 ST gg:1;27Linlllﬂ11‘§gerDecwmal 1
. d‘rn‘\_lpmueednr fpDod_edtado : Char Sprec_id  Integer
pro_id - Integer art_id: Integer
&spro_nomore : Sting gt\p;n id Ingl]eger
& pro_identificacion - String -
&pro_direccion : String n
& pro_telefono - gring n
& pro_obsewvacion - String
&pro_edtado : Char
Tbl_Detalle_OrPraduccion
n 1 Sedet_opro_id: Integer

& det_opro_codigo: String
& det_opro_fechaestimada: Date

Tbl_Cab_Receta &edet_omro_bsevadon : Sting
Bprec_id: Integer &orp_id - Integer
Srec_fecha: Date &pdetrec_id  Integer

S rec_observadon - String
Serec_estado : Char
S usu_codigo : Integer

Figura 26

Diagrama Modelo Ldgico generado en herramienta uml Rational Rose, donde se agrega la
persistencia a cada entidad.
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Cardillera

45.2

Modelo Fisico

Es una descripcion de una base de datos en memoria secundaria; son estructuras de

almacenamiento utilizados para tener un acceso eficiente a los datos.
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L 1
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L
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Tl Bod Artouo o)
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i '
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Mo e,
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Figura 27

$<<Pi>> PE_T_Tol Roveeda®)

$eciass

<P BT Tl Usuros
§F s T T s

s
Tol anrts 1)

$<<Pit>> PF_T Tl Perfiead)

Diagrama Modelo Fisico: generado en herramienta uml Rational Rose, donde se genera una base de
datos de entidades para mejor manejo de datos.
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Diagrama de Componentes

Representa como la division del sistema en componentes y las dependencias entre

estos componentes; para disefiar, organizar y documentar una arquitectura de
software.

—— Control de
3 ingresos
—— Fomularios —— "

[ 1]

Mantenimientos

] Administrador

|
\
|
|
|
|
|

] operarios

BASE DE DATOS
PRODUCCION

Figura 28

Diagrama de Componentes: generado en herramienta uml Rational Rose, donde se especifica los
maédulos y las capas del sistema.

4.6.1 Analisis del Diagrama de Componentes

El esquema muestra los modulos de l6gica de negocios, datos, presentacion y
seguridad; que conforman el sistema, donde se ubicara los archivos, imagenes,

formularios, mantenimientos, reportes, disefios y la relacion con la base de datos en
gue se encuentra divido el sistema.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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4.7 Diagrama de Estrategias

Es una herramienta de identificacion que permite determinar la estructura, el alcance
y las habilidades asi como el andlisis de objetivos y el andlisis de alternativas para

establecer los limites del proyecto.

IMejorar 2l control de produccién en
lo que se refiere & materia prima y

FINALIDAD » producto terminado
PROPOSITO Disminuir la falta de eficiencia en el

proceso de registro de materia prima

y/o producto terminado y generacicn

de reportes.
v z
Infarmacign . =
Ca lizada Informacian Integra Informacion Clara
ry F Y
Diotar a los usuarios de una - S .
- iy . ] antener |3 informacion
informacion  globalizada Capacitar a todo el )
. f : actualizada
en tiempo real. personal gue interviens
en el proceso de contral Capacitar la manera
Facilitar la buisgueda de - pe
3 ) 4 . de produccicn, sobre 2l zdecuzds de extraer
determinada infarmacion. . . -
imgreso de la informacion. reportes.

Figura 29

Diagrama de Estrategias: donde se especifica las estrategias para llegar a un fin determinado en
cuanto al alcance del sistema.

Analisis del Diagrama de Estrategias

En la estructura se puede identificar el objetivo fundamental que es la
realizacion del control de produccidn; en los procesos de registro de informacion de
la materia prima y producto; como en la seccion de reportes para visualizar la

informacién mas perceptible que contiene esta aplicacion.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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4.8 Matriz de Marco Logico

La matriz de marco lI6gico permite conceptualizar el proceso, disefio, evaluacion y
ejecucion de la aplicacion con la finalidad de planificar la informacién en diferentes
etapas de programacion y analisis.

Tabla 34

Matriz de Marco Logico

Resumen narrativo

Indicadores Medios de verificacion

de objetos

Supuestos

Fin:

Mejor el manejo y
control de materia
prima y producto
terminado.

Propoésito:

Disminuir el tiempo
en los procesos de
registros de producto
terminado y/o materia
prima y extraccion de
reportes en general.
Componentes:

1. Sistema facil de
utilizar y agradable a
la vista del usuario.

2. Mejorar el control
de la informacion del
proceso de
produccion.

3. Obtener
informacion
actualizada.

Actividad:
1. Analizar como
funciona el proceso.

2. Levantar
requerimientos.

3. Realizar la base de
datos y desarrollar la
aplicacion.

Obtencion de datos de
todos los actores.

Proceso de obtencién de
reportes de manera agil.

Optimizar recursos y
mejorar el control de
procesos.

Reducir tiempos y aumentar
la productividad.

Realizar pruebas a la
aplicacion con usuarios
mdaltiples.

Realizacion de controles en
la informacion del area de
produccion.

Realizar modelos que
muestre las mejoras
gue se esté logrando.
Realizacion de
entrevistas a los
operarios y jefe de
planta.

Tener los documentos que
se soliciten a las autoridades
de la empresa de forma agil
y rapida.

Documentar todo
aquello que se esté
realizando segun los
Tener claras las reglas del avances del proyecto.
negocio para realizar la

aplicacion.

Capacitacion a
empleados de la
empresa a que
utilicen
herramientas
tecnoldgicas.

Mayor eficiencia y
satisfaccion por
parte de los
operarios de
produccion.

No contemplar las
restricciones de la
aplicacion.

La generacion de
reportes donde el
sistema aborda
tipificaciones de
operario y materia
prima.

El tiempo es
demasiado corto
para desarrollar la
aplicacion en su
totalidad.

Nota: Resumen del fin que se desea lograr con este proyecto

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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4.8.1 Anadlisis de la Matriz de Marco légico

Se puede identificar en la matriz de Marco Légico cual son los procesos y

etapas que nos llevan a cumplir con el sistema propuesto.

4.9  Vistas Arquitectonicas

La arquitectura de software describe a una vista arquitectonica como un sistema

descompuesto en componentes, interconectados, entre si; donde cada vista representa

un comportamiento particular del sistema.

4.9.1 Vista Logica

La Vista Logica describe la estructura interna del sistema, es decir las partes que lo

integran y cdmo interactdan.

SERVIDOR DE BASE DE DATOS

SERVIDOR DE APLICACIONES(IIS)

LOGICA DEL
NEGOCIO

BASE DE DATOS
SQL SERVER

—— ACCESO

Figura 30

CLEENTES

INTERFAZ

Vista l6gica: generado en herramienta uml Rational Rose, descripcion interna del sistema en él se

detalla coémo funciona la Idgica en la aplicacion.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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4.9.2 Vista Fisica
Es la etapa del desarrollo que describe la configuracion del Sistema para su

ejecucion en un ambiente del mundo real.

]

o
Server- PC-PT
Servidor Marte IndM{rias Produccicn

2960-24TT

F el
PC-PT
Bodega

E__
PC-PT
Gerencia

Figura 31

Vista Fisica: generado en herramienta Cisco Packet Tracer, descripcion detallada del sistema en el
mundo real.

4.9.3. Vista de Desarrollo
Es la etapa del desarrollo que describe la configuracién del Sistema para su

gjecucion en un ambiente del mundo real.

VISTAS

administrador Produccion -

Figura 32

Vista de Desarrollo: generado en herramienta uml Rational Rose, descripcion detallada del sistema
mediante carpetas.
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4.9.4 Vista de Procesos

En esta vista se muestran los procesos que hay en el sistema y la forma en la que se
comunican estos procesos; es decir, se representa desde la perspectiva de un
integrador de sistemas, el flujo de trabajo paso a paso de negocio y operacionales de

los componentes que conforman el sistema.

. OPERARIO

)

Ingreso al [ Ingresar usuario y
sistema password

si [ Ingresar al ) " Buscar en el menu ingreso de materia )
sistema > prima y/o producto terminado

no

" Guardar materia prima )
o0 producto terminado

Mensaje de error "Este
usario no esta registrado”

®-
®-

Figura 33
Diagrama de Procesos Como ingresar Materia Prima o Producto Terminado

Por parte del operario de Produccion, se visualiza la interaccion del personal con la aplicacion para
validar el ingreso.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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[ ) BODEGUERO
Ingreso al Ingresar usuario y
‘ sistema password

Ingresar Ingresaral
5|stema

no

‘/ Mensaje de e

rror "Este

usario no esta registrado"

Figura 34

)

\

Buscar en el menu actualizar, de
materia prima y/o producto terminado

e 2 3 3 Al
Actualizar materia prima o
producto terminado

Mensaje de confirmacion "Su prodcuto
a sido actualizado correctamente”

Diagrama de Procesos Como Actualizar Materia Prima o Producto Terminado

Por parte del Jefe de Bodega, se visualiza la interaccion del personal con la aplicacion para validar el
ingreso y actualizar los productos.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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Buscar en el menu
Mantenimiento

Editar >\ Actualizar >

Mensaje de Confirmacion "Registro
Actualizado correctamente”

Mensaje de Confirmacion "Registro
eliminado correctamente”

°

Figura 35
Diagrama de Procesos Como generar mantenimientos a las diferentes tablas o entidades

Por parte del Administrador, se visualiza la interaccion del personal con la aplicacién para validar el
ingreso.
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JEFE DE PLANTA

3 N
\
Bie Buscar en el menu
siste Procesos
~0
\ )
w Receta de Componentes
de Produccion
Crear nueva orden de Consultar orden de Consultar Crear nueva receta
produccion produccion recetas de produccion

VARV

Diagrama de Procesos Como crear 6rdenes y recetas de produccién asi como actualizarlas.

Figura 36

Por parte del Jefe de Planta persona encargada del control de produccion, se visualiza la interaccion
del personal con la aplicacion para validar el ingreso.
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CAPITULO 5: PROPUESTA

5.1 Especificacion de estandar de programacion.
Los estandares son guias para representar y normalizar de la escritura de los
objetos en C#, permitiendo organizar de mejor manera el codigo fuente; pasando, por

el uso de controles, ficheros, archivos, variables; todo aquello que implica el cdigo.

5.1.2 Controles

Para el uso de controles se describen los prefijos de la herramienta seguido
del guion bajo con el nombre del control. Por ejemplo, si se usa el control Text,
donde se ingrese el nombre del usuario, el control debe ser asi: txt NombreUsuario
donde cada primera letra de la palabra del control deber ir en maydscula.

Tabla 35

Estandares de Programacion

Control Prefijo Ejemplo
Button Btn btn_apellido
Calendar Cal cal_materia_prima
DataGridView Dgv dgv_receta_produccion
DropDownL.ist Ddl ddl_ estado
GridView Gdv gdv_orden_produccion
Imagen Img img_marte.jpg
ImagenButton btn_img btn_img_editar
Label Lbl Ibl_id
Table Thl tbl_principal
TextBox Txt txt_usuario

Nota: Resumen de los controles utilizados en la construccion del sistema

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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Analisis de Estandar de Programacion

Estos estandares funcionaran como guias para el desarrollo del sistema; donde
intervendran directamente en la elaboracion codigo fuente para que su estructura sea

facil de interpretar y controlar.

5.2 Disefio de Interfaces de Usuario

Son datos o conjunto de datos que interactlian directamente entre el usuario y
el ordenador mediante el uso de un formulario que registra y valida que los registros
ingresados sean iguales a las premisas digitadas por el programador; en un medio

ambiente digital determinado.

Anélisis de controles para la Interfaz de Usuario

Los controles utilizados para esta aplicacion se determinan de acuerdo a la
funcion que cada variable cumple; es decir por el tipo de control a la cual esta
asignada esa variable. Por ejemplo: él empleado debe colocar su clave y usuario para

ingresar al sistema.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
web para la empresa MARTE INDUSTRIAS C.A



Figura 37

Se visualiza la interfaz del login para que el usuario ingrese al sistema.

Tabla 36

Controles de pantalla para iniciar sesion

1

Label

Label

TextBox

TextBox

Button

Herramienta: Usuario
Herramienta: Contrasefia
Control: Ingreso Usuario
Control: Ingreso Contrasefia

Control: Ingreso Sistema

Nota: Resumen de los controles utilizados en la interfaz del usuario para el ingreso al sistema

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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Bienvenido ROBERTO PALLO

ADMINISTRACION DE MARCA DE PRODUCTOSS

(D)

SALIR DEL SISTEMA

Codigo Eliminar REGRESAR AL MENU DE INICIO

AUDITORIA

"

Figura 38

Se visualiza la interfaz de bisqueda y mantenimiento (editar, eliminar y crear) para que el ejecutar el
mantenimiento en la tabla producto, en forma similar para tipo de producto, marca, proveedor, usuario
y bodega.

Tabla 37

Controles de pantalla para mantenimientos

1 TextBox Control: Palabras claves para

busqueda.
Control: Realizar accion
2 Button Imagen .
basqueda.
ntrol: Realizar accion
3 Button Imagen Contro . calizar acclo
crear registros.
4 GridView Control: Tabla mostrar datos
5 Button Imagen Control: Editar Registro
6 Button Imagen Control: Eliminar Registro

Nota: Resumen de los controles utilizados en la interfaz del usuario para el mantenimiento de los
diferentes actores y/o procesos del sistema.
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Bienvenido ROBERTO PALLO
SALIR DEL SISTEMA
CREACION DE USUARIOS
@ Cedula::
a Contraseria: a
e Nombre: o
Q Aol REGRESAR AL MENU DE INICIO
irerriun:: o @Gﬂ )
(o o © Pz
@Cweu Flectronico:: 0 l E::?ﬂ.ﬁi
erﬁideEmpresa: adminishador v Q
Estado: ACTVO v
° 0 AUDITORIA
v W

GUARDAR CANCELAR

N

Figura 39

Interfaz del formulario de datos para los mantenimientos, para la tabla usuarios, en forma similar para

producto, tipo de producto, marca, proveedor y bodega.
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Tabla 38

Controles de pantalla para procesos (Crear Nuevo Registro)

Control Descripcion
1 Label Herramienta: escritura Cedula
2 Label Herramienta: escritura Contrasefia
3 Label Herramienta: escritura Nombre
4 Label Herramienta: escritura Apellido
5 Label Herramienta: escritura Direccion
6 Label Herramienta: escritura Teléfono
7 Label Herrarrm_enta: escritura Correo

Electronico

8 Label :rt;r;?en;;enta: escritura Perfil de la
9 Label Herramienta: escritura Estado.
10 TextBox Control: Escritura registro Cedula.
1 TextBox gg:ggl; r~I]Eas.critura registro
12 TextBox Control: Escritura registro Nombre.
13 TextBox Control: Escritura registro Apellido.
14 TextBox Control: Escritura registro Direccion.
15 TextBox Control: Escritura registro Teléfono
16 TextBox (Etloer;ttrrc()l)l n ili(s;:ritura registro Correo
17 DropDrawList g:r;rélr;]sz:;:cionar Registro Perfil
18 DropDrawList Control: Seleccionar Registro Estado
19 Button Imagen Control: Guardar Registro
20 Button Imagen Control: Cancelar Registro

Nota: Resumen de los controles utilizados para el proceso de generar ordenes de produccion en el

sistema.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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DETALLE DE ORDEN DE PRODUCCION

: RECETA DE PRODUCCION
Fecha

Ordende Cantidad Producto Estimada Observacion Eliminar |

CANTIDAD

DETALLE ORDEN DE PRODUCCION

Produccion

Entrega
1 1 200  saaxdsds 27/?9/_2015 asddss B @
LA ESTIMADA

. 1 [ 27/09/2015 @ B ld Fecha  Usuario Producto Observacion Estado
17:20:29 20/09/2015 , . i
o801 1 P Agila  saaxdsds sad  ACTIVO Seleccionar
9 1 2 soaxdsds " )" sadqwede B o
27/t;9/;015 01/10/2015 1:53.08
1 2 soodsds gy Sodwed ® Observacion
20/09/2015
LA 1 saaxdsds ) gy odMed 5

Figura 40

Interfaz del formulario de datos para el proceso de Crear Orden y Detalle de Produccion

Tabla 39

Controles de pantalla para procesos (Orden de Produccidn)

1 Label Herramienta: escritura Cantidad
2 Label Herramienta: escritura Fecha

Herramienta: escritura

3 Label Observacion

4 TextBox Control: Registro cantidad.

5 TextBox Control: Registro fecha

6 TextBox Control: Registro Observacion.
- Control: Tabla mostrar datos

! GridView Detalle orden de produccién

8 GridView Control: mostrar datos Receta

9 Button Imagen Control: Eliminar Registro

10 ButtonUrl Control: Seleccionar Registro

Nota: Resumen de los controles utilizados para el proceso de generar ordenes de produccion en el
sistema.
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53 Especificacion de pruebas de unidad

Son procedimiento o pasos a seguir que nos ayudan a definir la forma en que
se realiza estas pruebas; analizando en detalle cada una de las fases que estan
implicitas en estas. Esto quiere decir que en una prueba de unidad se puede probar

funciones independientemente del resto del sistema.

Tabla 40

Prueba de interface de usuario (estandares)

Identificador de la Prueba: EPU001

Interface
Método a Probar Validacion de datos para ingresar al sistema

Examinar los posibles errores en el manejo de la interface de
Objetivo de la Prueba usuario y corregirlos, revisar estandares para facilitar la
navegacion del usuario.

Datos de Entrada:

Ingreso de los datos del login y clave para el ingreso al sistema

Resultados Esperados

1. Validar las cajas de texto si los datos correctamente.

2. No permite el ingreso al sistema si los datos incorrectos.
3. Mostrar al usuario mensajes de datos incorrectos.
4.Caso contrario ingresa al sistema

Comentarios

El Usuario debe tener en cuenta al momento de ingresar datos que las letras sean mayusculas o
mindsculas dependiendo de su registro inicial.

Nota: Identificador de prueba para interfaz de usuario donde se valida su ingreso al sistema.
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Tabla 41

Validar los 10 digitos de la cedula que sean correctos

Identificador de la Prueba: EPU002

Interface
Método a Probar Validacion de la cédula

Objetivo de la Prueba Validar los 10 digitos de la cedula que sean correctos

Datos de Entrada:
Ingreso de los 10 digitos de la cedula en la caja de texto

Resultados Esperados

1. Validar que se ingrese los 10 digitos de la cedula.

2. Validar que la serie de la cédula sea correcta.

3. En caso que los digitos de la cedula sea incorrecta mostrar mensaje de "Los digitos de la
cédula es incorrecta”.

Comentarios

En caso que los digitos ingresados por el usuario para la cedula sean incorrectos mostrara un
mensaje confirmando que el dato ingresado no es valido.

Nota: Identificador de prueba para la validacion de los digitos de la cedula donde se valida su

registro en la base de datos.

Tabla 42

Validacion de las cajas de texto donde se registre solo letras.

Identificador de la Prueba: EPU003

Validacion de las cajas de texto donde se ingresen solo
Método a Probar caracteres de texto.

Validar los campos de texto que registren letras no permita
Objetivo de la Prueba otro tipo de caracteres.

Datos de Entrada:

Ingreso de datos en campos de texto.

Resultados Esperados

1. Validar que los registros ingresados en las cajas sean solo texto.
2. En caso que se ingrese nimeros mostrar mensaje de "Ingrese solo letras".
3. No permitir que se guarden los datos si estos no son texto.

Comentarios

En caso de que los datos no sean letras, no permitir que se guarden los datos.

Nota: Identificador de prueba para la validacion de letras en las cajas de texto.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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Tabla 43

Validacion de las cajas de texto donde se registre solo nimeros.

Identificador de la Prueba: EPU004

Validacion de las cajas de texto donde se ingresen solo
Método a Probar caracteres numericos.

Validar los campos de texto que registren nimeros no permita
Objetivo de la Prueba otro tipo de caracteres.

Datos de Entrada:

Ingreso de datos numéricos en la caja de texto.

Resultados Esperados

1. Validar que los registros ingresados en las cajas sean solo nimeros.
2. En caso que se ingrese letras mostrar mensaje de "Ingrese solo nimeros".
3. No permitir que se guarden los datos si estos no son nimeros.

Comentarios

En caso de que los datos no sean nimeros, no permitir que se guarden los datos.

Nota: Identificador de prueba para la validacién de nimeros donde se valida su registro en la base de
datos.

5.4 Especificacion de pruebas de aceptacion

Son creadas a partir de los casos de uso, cuyo objetivo principal es verificar
el correcto funcionamiento de cada uno de ellos, se convierte en una prueba de
aceptacion, cuando especificamos los aspectos que evaluamos y utilizados como

referencia para otros usuarios.
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Tabla 2

Detalle de pruebas de aceptacion en la creacion de usuarios

Identificador de la Prueba: EPAQ001
Caso de Uso Usuarios CU001
Tipo de Usuario Administrador
Objetivo de la Prueba Probar el Ingreso de empleados.

Secuencia de Eventos

1. Ingreso al sistema.

2. Ingreso de los datos personales del empleado.

3. Asignacion de login y clave para el funcionario.

4. Asignacidn de acciones al empleado de acuerdo al nivel administrativo.

Resultados Esperados

1.Que no tenga inconsistencias con respecto a guardados
2. validaciones y seguridad en la informacion de acuerdo al rol desempefiado.

Comentarios

Se realiza las pruebas en el sistema ingresando un nuevo usuario y dando mantenimiento a la tabla.

Estado Aceptado/No aceptado

Aceptado

Nota: Identificador especificaciones de prueba de aceptacion para la comprobar que acciones se

ejecutan correctamente.

Tabla 45

Detalle de pruebas de aceptacién en el manejo de bodega

Identificador de la Prueba: EPA002

Caso de Uso Usuarios CU005

Tipo de Usuario Bodeguero

Objetivo de la Prueba Probar la consulta y edicion de registros a las bodegas.

Secuencia de Eventos

1. Ingreso al sistema.

2. Busqueda de bodega en el menu principal.

3. Consulta y/o modificacién del producto en bodega por parte del bodeguero.

Resultados Esperados

1. Que no haya inconsistencias con respecto a datos guardados en bodega.
2.Que las consultas se la ejecute en tiempo real.

Comentarios

Se realiza las pruebas en el sistema ingresando un nuevo registro en bodega y consultando datos en
la tabla bodega.

Estado Aceptado/No aceptado

Aceptado

Nota: Identificador especificaciones de prueba de aceptacion para la comprobar las acciones de

edicion vy registro en bodega.
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Tabla 46

Detalle de pruebas de aceptacion en el manejo de bodega

Identificador de la Prueba: EPA003

Caso de Uso Usuarios CU005

Tipo de Usuario Jefe de Planta

Objetivo de la Prueba Probar la consulta, edicion e ingreso de registros a las bodegas.

Secuencia de Eventos

1. Ingreso al sistema.
2. Busqueda de bodega en el mend principal.
3. Ingreso, consulta y/o modificacién del producto en bodega por parte del Jefe de Planta.

Resultados Esperados

1. Que no haya inconsistencias con respecto a datos guardados en bodega.
2.Que las consultas se la ejecute en tiempo real.

Comentarios

Se realiza las pruebas en el sistema ingresando un nuevo registro en bodega, consultando y editando
un dato de la tabla bodega.

Estado Aceptado/No aceptado

Aceptado

Nota: Identificador especificaciones de prueba de aceptacién para la comprobar las acciones de

edicidn, registro y consulta de bodega.

Tabla 47

Detalle de pruebas de aceptacién en el manejo de bodega

Identificador de la Prueba: EPA004

Caso de Uso Usuarios CU005

Tipo de Usuario Operarios

Objetivo de la Prueba Probar la consulta e ingreso de registros a los productos.

Secuencia de Eventos

1. Ingreso al sistema.
2. Busqueda de productos en el mend principal.
3. Creacidn de nuevo producto por parte del Jefe de Planta.

Resultados Esperados

1. Que no haya inconsistencias con respecto a datos guardados en productos.
2.Que los registros se la ejecute en tiempo real y se pueda actualizar al instante.

Comentarios

Se realiza las pruebas en el sistema ingresando un nuevo producto, consultando y revisando que se
haya actualizado en la tabla producto.

Estado Aceptado/No aceptado

Aceptado

Nota: Identificador especificaciones de prueba de aceptacion para la comprobar las acciones de

creacion de registro y consulta de producto
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Tabla 48

Detalle de pruebas de aceptacion en la creacién de Marca, Bodega, Usuario,

Proveedor, Tipo de producto y Producto.

Identificador de la Prueba: EPA005

Marca, Bodega, Usuario, Proveedor, Tipo de producto y
Caso de Uso Producto CU002,CU003 y CU004
Tipo de Usuario Administrador

Probar el funcionamiento del proceso general Marca, Bodega,

Objetivo de la Prueba Usuario, Proveedor, Tipo de producto y Producto.

Secuencia de Eventos

1.Login de usuario
2.ingresar Marca, Bodega, Usuario, Proveedor, Tipo de producto, Producto
3. Ejecutar cambios, Eliminar, Guardar.

1.Login de usuario
2.Consultar Marca, Bodega, Producto sacar reportes, cerrar sesién

Resultados Esperados

Que no tenga inconsistencias con respecto a guardados, validaciones y seguridad en la informacion.

Comentarios

Se realiza las pruebas en el sistema ingresando registros nuevos, editando, eliminando generando
reportes y consultas.

Estado Aceptado/No aceptado

Aceptado

Nota: Identificador especificaciones de prueba de aceptacién para la comprobar las acciones de
creacion de registro, edicion de registros, eliminacion de registros y consulta de Marca, Bodega,

Usuario, Proveedor, Tipo de producto y Producto.

55 Especificacion de pruebas de carga

Las pruebas de carga son encargadas de evaluar situaciones en las que el
sistema se somete a transiciones o cambios en el trabajo para valorar la pericia del
sistema para que cumpla con un adecuado funcionamiento. Hay que tener en cuenta
que al ejecutar dichas pruebas pueden presentarse factores que influyan en los

resultados obtenidos como la topologia de red entre muchas razones mas.
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Estas pruebas no pretenden optimizar dichos factores sino sélo medir el rendimiento

de las aplicaciones cedidas en su ubicacion establecida.

Prueba normal. Permite obtener los tiempos medios de respuesta cuando s6lo un

usuario esta conectado a la aplicacion.

De esta se prueba se pretende establecer una referencia futura para comparaciones

posteriores asi como también como para medir unitariamente el software entregado.

Tabla 49

Detalle de un tipo de prueba de carga mas baja

Identificador de la Prueba: EPCAO001
Prueba normal (Prueba de Carga)
Tipo de Prueba Prueba de desempefio del sistema cuando el usuario realice una

de las actividades en el sistema como ingresar o editar datos.

Demostrar que la actividad mencionada del sistema se ejecute con

Objetivo de la Prueba normalidad.

Descripcion:

1.- Acceso de un usuario al sistema.
2.- Registro de usuario.
3.- Edicidn de datos por parte del usuario.

Resultados Esperados

1.- La aplicacién deberia guardar el ingreso de datos al sistema.
2.- La aplicacion deberia editar el ingreso de datos al sistema.

Comentarios

Nota: Identificador especificaciones de prueba de carga para la comprobar las acciones de Usuario, al

ingresar o editar un dato en el sistema.
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Prueba con nimero minimo de usuarios. Se realizan pruebas al sistema con un

ndmero minimo de usuarios previamente establecidos en nuestro caso 10 operarios

de produccion.

Tabla 50

Detalle de una prueba de carga con un nimero minimo de usuarios

Identificador de la Prueba: EPCA002

Prueba nimero minimo (Prueba de Carga)
Prueba de desempefio del sistema cuando acceden diez usuarios a

Ti Pr . .. . L,
po de Prueba la vez a realizar distintas procesos o acciones en la aplicacion.

Conocer si los procesos se estan efectuando con normalidad al

jetiv la Prueba . , :
Objetivo de la Prue trabajar con mayor nimero de usuarios a la vez

Descripcion:

1.- Se permite el acceso a diez usuarios al sistema.
2.- Se brinda facilidad de formularios para mantenimiento a cada usuario.
3.- Cada usuario realiza su accién en el sistema.

Resultados Esperados

1.- Cada usuario realizo su actividad sin haberse presentado algun grado de dificultad o fallas en el
sistema.

Comentarios

1.- Los usuarios no presentaron problemas al ingresar datos o realizar consultas.

Nota: Identificador de especificaciones de prueba de carga para comprobar la accion de que realizo

cada usuarioal ejecutar un mantenimiento a una tabla del sistema.
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Prueba con numero maximo de usuarios: Se realizan pruebas al sistema con un

ndimero méximo de usuarios previamente establecidos en nuestro caso 33 operarios

de produccion.

Tabla 51

Detalle de una prueba de carga con un nimero maximo de usuarios

Identificador de la Prueba: EPCAO003

Prueba nimero maximo (Prueba de Carga)

Prueba de desempefio del sistema cuando acceden un nimero
Tipo de Prueba méaximo de usuarios a la vez a realizar distintas procesos o

acciones en la aplicacion.

Conocer si los procesos se estan efectuando con normalidad al

jetivi la Prueba . . ;
Objetivo de la Pru trabajar con un maximo de usuarios a la vez.

Descripcion:

1.- Se permite el acceso a 33 usuarios al sistema (empleados totales en produccién).
2.- Se brinda facilidad para registrar; modificar o eliminar un registro mediante un formulario a cada
usuario.

3.- Cada usuario realiza la accion que se le encomienda en el sistema.

Resultados Esperados

1.- Cada usuario realizo su actividad sin haberse presentado algun grado de dificultad o fallas en el
sistema.

Comentarios

1.- Los usuarios no presentaron problemas al crear, modificar o eliminar registros en la base de datos
mediante el sistema.

Nota: Identificador de especificaciones de prueba de carga para comprobar la accion que ejecutan

diversos usuarios al crear, modificar o eliminar un registro de una tabla en la base de datos.

Prueba de nimero méaximo soportado de usuarios. Se busca encontrar cual es el

limite de ingresos por usuario de registros en el sistema.
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Tabla 52
Detalle de una prueba de carga con un nimero maximo de usuarios ejecutandose

hasta llegar al colapso. Se requiere descubrir los limites

Identificador de la Prueba: EPCA004

Prueba nimero maximo hasta colapso (Prueba de Carga)
Prueba de desempefio del sistema cuando acceden un nimero

Tipo de Prueba ilimitado de usuarios a la vez a realizar distintas procesos o
acciones en la aplicacion.

Conocer si los procesos se estan efectuando con normalidad

Objetivo de la Prueba - g iy .
) al trabajar con un ilimitado nimero de usuarios a la vez.

Descripcion:

1.- Se permite el acceso a n nimero usuarios al sistema.

2.- Se brinda facilidad para registrar; modificar o eliminar un registro mediante un formulario a
cada usuario.

3.- Cada usuario realiza la accion que se le encomienda en el sistema.

Resultados Esperados

1.- Cada usuario realice sus actividades sin haberse presentado alguna dificultad o falla en el
sistema.

Comentarios

1.- Los n usuarios no presentaron problemas al crear, modificar o eliminar registros en la base
de datos mediante el sistema.

2.-Se observo que a partir del usuario 100 el sistema experimento un poco de lentitud.

Nota: Identificador de especificaciones de prueba de carga para comprobar la accion que ejecutan n

usuarios al crear, modificar o eliminar un registro de una tabla en la base de datos.

Notal: n es el nimero de usuarios que participan en esta prueba de carga.
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5.6 Configuracion del ambiente minima/ideal

Requerimientos de Hardware y Software

Los requerimientos son las caracteristicas minimas o ideales para que el sistema

funcione de forma correcta, tanto para estaciones de trabajo en servidores.

Requerimientos minimos de Hardware

REQUERIMIENTOS MINIMOS DE HARDWARE

Equipo Servidor

a) Procesador: Intel i3
b) Memoria RAM 4 GB.
¢) Disco Duro con 500 Gb libres.

a)
c)

Equipo Cliente

Procesador: Intel i3

Memoria RAM 4 Gb.

Disco Duro: 500 Gb de memoria libre
son suficientes para alojar archivos
temporales, reportes e instalacion de
navegadores o servidores Web.

Requerimientos Recomendados de Hardware

REQUERIMIENTOS RECOMENDADOS DE HARDWARE

Equipo Servidor

a) Procesador: Intel i5 o superior
b) Memoria RAM 8 GB o superior
c) Disco Duro con 1 Tera libres.

a)

c)

Equipo Cliente

Procesador: Intel i5 o superior

b) Memoria RAM 8 GB o superior.

c) Disco Duro: 1 Tera de
almacenamiento libre son suficientes
para alojar archivos temporales, reportes
e instalacién de navegadores o
servidores web.
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Requerimientos minimos de Software

REQUERIMIENTOS MINIMOS DE SOFTWARE

Equipo Servidor Paquete de Aplicaciones Equipo Cliente
Sistemas Operativos Adobe Reader para Sistema Operativo
a) Sistema Operativo visualizacién de reportesy  a) Microsoft Windows 7.
Windows Server 2008 estadisticas. Buscadores
Manejadores de Base de Datos a) Mozilla Firefox version 32.0
a) SQL Server Version 2012 b) Google Chrome versién 37.0

Paquete de Aplicaciones

a) Office 2007 (Word, Excel,
PowerPoint).

b) Adobe Reader 7

Requerimientos recomendados de Software

REQUERIMIENTOS RECOMENDADOS DE SOFTWARE

Equipo Servidor Paquete de Aplicaciones Equipo Cliente

Sistemas Operativos Adobe Reader para Sistema Operativo

a) Sistema Operativo Windows  visualizacion de reportesy a)  Microsoft Windows 8.1.

Server 20120 superior estadisticas. Buscadores

Manejadores de Base de Datos a) Mozilla Firefox version 41.0 o

a) SQL Server Version 2013 o superior.

superior b) Google Chrome version 45.0 o
superior.

Paquete de Aplicaciones

a) Office 2007 (Word, Excel,
PowerPoint).

b) Adobe Reader 7
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CAPITULO 6: ASPECTOS ADMINISTRATIVOS

6.1. Recursos
Los recursos sean de caracter humano y/o econdémicos son los medios que
permiten alcanzar un fin o una meta determinada. Ayuda en la obtencion de los

gastos que incurren que en el desarrollo literal del proyecto.

Tabla 53

Descripcion del gasto de Recursos Humanos.

Humana Nombre Actividad Responsabilidad
Tutor Ing. Adrian Nieto Director del proyecto guiar e instruir
Programador Roberto Pallo Desarrollador del Sistema  Desarrollo del sistema
Jefe Produccion  Ing. Jorge Narvéez Produccion Facilitar datos

Nota: Descripcion de los actores que incurrieron en el gasto humano.

Tabla 54

Descripcion del gasto de los Recursos Econdmicos

Descripcion Cantidad Valor Unitario Valor Total
Anillados 2 4,50 9,00
Alimentacion 120 2,25 270,00
Capacitacion 4 10 40,00
Computadora 1 600 600,00
Empastados 1 7,50 7,50
Impresiones b/n 170 0,05 8,50
Impresiones a color 50 0,50 25,00
Impresora 1 180,00 180,00
Internet 8 10,50 84,00
Seminario 1 780,15 780,15
Servicios Basicos 24 15 360,00
Transporte 175 0,25 43,75
Solicitud (Certificado) 1 5,42 5,42
Valor Total 2413,32

Nota: Descripcion de los materiales que incurrieron en el gasto econémico.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
web para la empresa MARTE INDUSTRIAS C.A



@élisisistgmos 84

6.2 Presupuesto

El presupuesto se lo ejecuta llevar tomando en cuenta la documentacion de la
tesis, los materiales utilizados tanto de oficina como hogar y los gastos de servicios

basicos, seminarios y solicitudes.

Tabla 55

Descripcion del presupuesto utilizado en el desarrollo del sistema.

Descripcion Cantidad Valor Unitario Valor Total
Anillados 2 4,50 9,00
Alimentacion 120 2,25 270,00
Capacitacion 4 10 40,00
Computadora 1 600 600,00
Empastados 1 7,50 7,50
Impresiones b/n 170 0,05 8,50
Impresiones a 50 0,50 25,00
color

Impresora 1 180,00 180,00
Internet 8 10,50 84,00
Seminario 1 780,15 780,15
Servicios Basicos 24 15 360,00
Transporte 175 0,25 43,75
Solicitud 1 5,42 5,42
(Certificado)

Valor Total 2413,32

Nota: Descripcion de los materiales que incurrieron en el presupuesto econdémico.
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6.3 Cronograma
El cronograma de actividades detalla el control de fechas de entrega de los
capitulos, avance en el sistema, planificando limites de tiempo para la correcta

correccion de la tesis y del desarrollo del sistema. (VVéase Anexo)
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CAPITULO 7: CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

7.1 Conclusiones

La aplicacion de control de produccion para la empresa Marte Industrias
Compafia Anénima; aportara al registro de materia prima y producto
terminado, mejorando el proceso de control en el area de produccién que se
efectlia al compilar el proceso en dicha area.

Se ha cumplido con satisfaccion el desarrollo del proyecto, permitiendo a la
Empresa Marte Industrias, automatizar la funcionalidad del control de
produccion permitiendo asi mejorar el proceso de control y facilitando un
mejor uso en las tareas cotidianas por parte de los operarios.

La principal ventaja al de esta aplicacion orientada al web para el control de
produccidn, es la accesibilidad, con la que se puede ingresar desde cualquier
punto bastaria con solo tener instalado en la computadora con acceso a
Internet cualquier version de Mozilla o0 Google Chrome, o cualquier otro
navegador actual, esto ayudara a que miembros de la empresa de orden
jerarquico alto puedan con solo validar su usuario ingresar y visualizar en
tiempo real la materia prima o producto terminado con que se cuenta en

tiempo real.
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7.2 Recomendaciones

Es fundamental la imparticion de un curso de capacitacion a los operarios de
produccion para el buen uso de la aplicacion.

Antes de Utilizar esta aplicacion deben leer detenidamente la documentacion.
Para un correcto funcionamiento del sistema, todos y cada uno de los
usuarios inmersos en el proceso de produccion, deben tener registrado su
usuario y contrasefia donde cada miembro de este proceso debera encargarse
de su correcto uso y proteccion del mismo, ya que de esto depende que la
optima utilizacion del sistema.

La persona encargada de la administracion del sistema debe tener
conocimientos en informatica, ya que para realizar algun cambio y luego
ponerlo a produccidn se debe tener los conocimientos necesarios y asi
permitir que el sistema continGe funcionando correctamente.

Se recomienda realizar Backups en tiempos cortos, evitando de esta manera
que la informacion se pueda perder por fallas de compilacion o riesgos de

indole natural.
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ANEXOS

A.1l. Anexos

Arbol de Problemas
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Figura 41

Detalla la organizacion de los Causales, Problema Central y Efectos
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A.1.2. Anexos

Arbol de Objetivos
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Figura 42

Detalla la organizacion de los Componentes, Propdsito y Finalidad.
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A.1.3. Anexos

Diagrama de Caso de Uso General
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Figura 43

Detalla la organizacion del Diagrama de Contexto (General).
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Figura 44

Tiempos propuestos para el desarrollo y la implementacion del Sistema
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A.2. Enlaces

Desarrollo con UML:
http://www.uv.mx/personal/maymendez/files/2011/05/umITotal.pdf

Programacion con Sqgl_query:
http://ocw.uoc.edu/computer-science-technology-and-multimedia/bases-de-
datos/bases-de-datos/P06_M2109_02149.pdfhttp://www.inpc.gob.ec

Informacion de Control de Produccion:
http://rua.ua.es/dspace/bitstream/10045/14772/51/ TEMA%207%20PLANIFICACI%
C3%93N%20Y%20CONTROL%20DE%20LA%20PRODUCCION.pdf
Programacion en asp.net:
http://elvex.ugr.es/decsai/csharp/pdf/web/web-book-a4.pdf
https://www.youtube.com/watch?v=nTOAXkMbd_0
http://web.uchile.cl/Dctosintranet/07Desarrollo/Programacion/GuiaDesarrolloSitios
Aplicaciones.http://arquitsoftremingtong.blogspot.com/2013/12/vista-principales-de-

arquitectura-de.html
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A.3. MANUALES
A.3.1 Manual de Instalacién
Estos documentos permiten desarrollar una guia del proceso de instalaciéon y
configuracién en requerimientos de software como el gestor de base de datos y el
entorno de desarrollo del software.
Instalacion de SQL Server 2012 Express
Ejecutar el “set up” del instalador de SQL Server 2012 Express dependiendo de bits

del Sistema Operativo.

- icwedoespumone

mpartir Vista
B [F Muevo elemento ~ & Abrir HE Seleccionar todo
< = = ! -
rruta de - ' L N T:j Facil acceso = ‘—ﬁ) Modificar Mo seleccionar ninguno
Mover Copiar Eliminar Cambiar Mueva Propiedades o .
a a - nombre carpeta - -1 Historial oo Inwertir seleccion
Organizar Nuewo Abrir Seleccionar

Este equipo » Disco local (C:) » respalde flash sexto » archivos » programas » instaladores punto net

-
Mombre Fecha de muodifica...  Tipo Tamafic

. Cristal Reports Visual Studio 2013 spack 10
. Plugins ¥52013
. Visual Studic 2013 + serial

(=7 SOl ManagementStudio_x64_EMLU_2012

Carpeta de archivos
Carpeta de archivos

Carpeta de archivos

Aplicacion 614.560 KB

Figura 45
Instalacion de SQL Server 2012 Express
Como siguiente se presentara un mensaje de control, donde seleccionamos “SI” para que

el Windows 8 permita ejecutar el programa.

-~

- < o de <= - - [y

6 Desea permitir Que este programa realios cambios en

NS el eguiIpo

- Poormbwe det progrsena SQL Server 2008 &2

EdRce ccorproade By osott Cowpos atihom
Crrgen delf archevo Descargsdo de Internet
U Mostrar detaties § Y e No
2 afre 2 Que M Tie sita e > -

Figura 46.

Instalacion SQL Server 2012 Express, permitira ejecutar el programa.
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Como siguiente SQL Server 2012 Express compila los recursos necesario su

instalacién.

Espere mentras of programa de instalacidn de Microsoft SQL Server 2012 procesa la operacion actual

Figura 47

Instalacion SQL Server 2012 Express, permitira compilar recursos necesarios.

A continuacion se mostrara la ventana principal de la instalacion.

Planning % New SOL Server stand-alone installation or add features to an existing installation

Installati Launch a wizard to install 5QL Server 2012 in a non-clustered envirenment or to add
features to an existing 5QL Server 2012 instance.
Maintenance

E— ﬁ Upgrade from SQL Server 2005, 5QL Server 2008 or SOL Server 2008 R2
ool

Launch a wizard to upgrade SQL Server 20035, SQL Server 2008 or 5OL Server 2008 R2 to
Resources SQL Server 2012,

Options

ﬁ ?5‘*[ Server 2012

Figura 48

Instalacion SQL Server 2012 Express, permitira instalar recursos necesarios.

web para la empresa MARTE INDUSTRIAS C.A
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En la ventana seleccionar New SQL Server para comenzar con la configuracion de
la instalacion.

Planning ./ Mew SCL Server stand-alone installation or add features to an existing installation
Installati Launch a wizard to install SQL Server 2012 in a non-clustered environment or to add
features to an existing SCL Server 2012 instance.
Maintenance
Tool E’ Upgrade from SCOL Server 2003, SCL Server 2008 or SCOL Server 2008 R2
s
Launch a wizard to upgrade 5QL Server 2005, 5QL Server 2008 or SQL Server 2008 R2 to
Resources SCL Server 2012,
Options
}p\ Microsoft
< SQLServerzoiz

Figura 49.
Nueva instalacion SQL Server 2012 Express, permitira instalar recursos necesarios.
A continuacion se instala los archivos necesarios para la configuracién para SQL

Server 2012 Express.

k-~ SQL Server 2014 Setup = B

Install Setup Files {

If an update for SQL Server Setup is found and specified to be included, the update will be installed.

Microsoft Update

Product Updates
Install Setup Files
Install Rules
Product Key
License Terms
Setup Role

Feature Selection
Feature Rules
Feature Configuration Rules
Ready to Install
Installation Progress

Complete

Figura 50.

Task

Status

Scan for product updates

Completed

Download Setup files

Skipped

Extract Setup files

Skipped

Install Setup files

Mot started

< Back Mext >

SQL Server 2012Express, instalar recursos y actualizaciones.

Cancel

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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Luego va informando al usuario sobre las configuraciones necesarias para que no

existan posibles inconvenientes que pueden surgir en la instalacién, luego

seleccionar “Next”.

Installation Type

Perform a new installation or add features to an existing instance of SQL Server 2012,

Setup Support Rules
Installation Type

License Terms

Feature Selection

Installation Rules

Disk Space Requirements

Error Reporting

Installation Configuration Rules
Installation Progress

Complete

(®) Perform a new installation of SQL Server 2012

Select this option if you want to install a new instance of SQL Server or want to install shared
components such as SQL Server Management Studio or Integration Services.

() Add features to an existing instance of SOQL Server 2012

MSSCILSERVER

Select this option if you want to add features to an existing instance of SOL Server. For example, you
want to add the Analysis Services features to the instance that contains the Database Engine. Features
within an instance must be the same edition.

Installed instances:

Instance Mame Instance IO Features Edition Version
MSSOLSERVER MS50OLT11.MSSCLS... | SOLEngine SCQLEN... |Express 11.0.2100.60
<5Shared Compone... SSMS 11.0.2100.60
<5Shared Compone... LocalDB 11.1.3000.0

< Back Mext > Cancel Help

Figura 51

Instalacion SQL Server 2012 Express, configuracion ideal.

Ventana de términos de aceptacion del producto luego aceptar luego la opcion

“Next”.

License Terms

To install SQL Server 2012, you must accept the Microsoft Software License Terms.

Setup Support Rules
Installation Type

License Terms

Feature Selection

Installation Rules

Disk Space Requirements

Error Reporting

Installation Configuration Rules
Installation Progress

Complete

MICROSOFT SOFTWARE LICENSE TERMS £
MICROSOFT SQL SERVER 2012 EXPRESS
These license terms are an agreement between Microsoft Corporation (or based on where you
live, one of its affiliates) and you. Please read them. They apply to the software named above,
which includes the media on which you received it, if any. The terms also apply to any Microsoft
e updates,
e supplements,
e Internet-based services, and
- cnnnnrt carvirea -~
==
Copy Print

| accept the license terms.

[} Send feature usage data to Microsoft. Festure usage data includes information about your hardware
configuration and how you use SOL Server and its compenents.

See the Microsoft SQL Server 2012 Privacy Statement for more information.

= Back Mext > Cancel Help

Figura 52.

Instalacion SQL Server 2012 Express, términos de la licencia.
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Ventana de progreso de instalacion, esperar que se carguen todas la configuraciones
y se instalen correctamente.

Installation Progress

Global Rules

Microsoft Update
Product Updates
Install Setup Files

Install_sql_ssms_Cpufid_Action : InstallValidate. Validating install

Install Rules
Product Key
License Terms
Setup Role
Feature Selection
Distributed Replay Client
Feature Configuration Rules
Ready to Install
Mext =

Cancel Help

Figura 53.

Instalacion en proceso de SQL Server 2012 Express.

Ventana de instalacion completa, se muestran la informacion de las operaciones

instaladas correctamente.

s SO 212 Setus -0 e

Complete

Your SQL Server 2012 installation completed successfully with prodiuct updates.

Setup Support Rudes
Setup Role

Information about the Setup operation or possible next steps:

Feature Sefection 2 fattere b

st e - i D

Instance Configuration D SQU Writer Succeeded

Disk Space Requirements D SQU Cliemt Connectivity Succeeded

Server Confaguration P SQU Cliemt Connectivity SDK Succeeded 3
Database Engmne Configuratson

Analyzes Services Configuration

Reporting Services Configuration Retails:

Dhtiutes Rupiny Cowbmiies [Viewing Product D for SOL Server -

Distributed Replay Clest
Error Reporting
Installation Configuration Rules

[Only the components that you use to wew and manage the documentation for SQL Server have
been nstalled By default, the Help Viewer component uses the oniine kibvary After instaling
SQL Server. you can use the Help Library Managers component to download documentation to

Ready to Install your local companer Fo' more -rlovms.mﬂ see L Onling for SQI Secver
Installation Progress ‘( U I 4— mecrosofl C nKID=224583> (M1 (g0 ovcrosoft comPwimb L inkiD= =
Complete

Sumr, log file has been saved 0 the following location

CAProgram Fles\ Microsoft SO .
FOBVIGHMKT § 20120425 201056 2

relp

Figura 54.

Finalizacién de la instalacion de SQL Server 2012 Express.
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Ejecutar SQL SERVER 2012 Express en Managament studio

Aplicaciones

Word 2013

Microsoft Silverlight

Instalacién

Instalacién

Data Profile Viewer

Deployment Wizard

Download Microsoft SQL Server..

Execute Package Utility

Import and Export Data (32-bit)

Import and Export Data (64-bit)

Project Conversion Wizard

SQL Server Installation Center (6.

SQL Server Management Studio

% Herramienta de configuracion d...

Remote Debugger

Remote Debugger Configuration

!, Layout Manager
Pear
PHP
phpDesigner
phpDesigner 8

Smarty

Reporting Services Configuratio... 2 css License Agreement

.1
e]
B
B
B
.7
B

SQL Server Installation Center (6. 5QL Server Configuration Mana e | HTML Navicat Manual

Server Error and Usage Rep. JavaScript Navicat Premium

Figura 55.
Ejecucion de SQL Server 2012 Express.

Ventana de conexion para ingresar a SQL.

Object Explorer
Connect~ 3 ¥/ m T [2]

2’“ S(joi. Server2012

Databass Engine

Servername ROCATERRY

Authertcaion
Lodin ROBERTO PALLO
Passriord —

[] Remember passiord

5QL Senver Authentication

Connect Cancel Help Options >>

Figura 56.

Ventana de Inicio de SQL Server Managament Studio.
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Interfaz principal, se encuentran los menus, propiedades y herramientas para la base

de datos.

Object Explorer v i x

Connect~ % 3! m 7 (3] 4§

=] La ROCA-TERRY (SQL Server 11.0.2100 - ROBER]
=) [ Databases

(3 System Databases

J Base Sexto

bd_empresa

g

&l

o

&
=]
=
£
=
=2
3
=
15}

e

=]
1]

El

3

=]

u SEGUIMIENTOCASOS
23 Security
3 Server Objects
[ Replication
(3 Management

Figura 57.

Ventana principal de SQL Server Managament Studio gestor de base de datos.
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Instalacion de Visual Studio 2013

Comenzamos ubicandonos en el instalador, seleccionamos clic derecho “Ejecutar
como administrador”.

® - 1 b Este equipe b Discolocal (C:) » respaldo flash sexto b archivos + programas b Instaladores » Visual Studio 2013
Public o Nombre Fecha de modifica... Tipe Tamafio
Shared favorites . ;

[#i] DESCARGAR MUSICA GRATIS - DESCARG... 28/01/2013 11:56 Acceso directo a |.. 1KB
DESCAR: - cceso directo a ... 1KE
«& Grupo en el hoga e Abrir :
1 LEEME | ocumento de tex... 1KB
%) Ejecutar come administrader
- | Serial = TKB
1% Este equipo Soluci r problemas de compatibilidad B
o B visual 5t Anclorat 1 KB
escargas nclar a Inicio
d 9 o vs_ultim 1.117 KB
| Documen tos Analizar ficheros seleccionados con Avira
W Escrito B  Afadiral archivo..,
= Imagenes B  Adadira "vs_ultimate.rar’
i Musica B Adadi i
g Videos = e e
i Disco local (€3 B | Extraer ficheros...
| 99ba208cdasf B | Extrocraqur
Archivos de p B  Edracr en vs_ultimatel
ecuakaracke B Abrir con WinRAR
etpub
netpy Anclar a I barra de tareas
oracle
| PerfLogs Enviar a >
respaldo flash T
TEMP Copiar
Usuarios
Crear acceso directo
| wamp
Windows Eliminar
s Disco local (D) o, Cambiar nombre
6 elementos 1 elemento seleccionado Propiedades

Figura 58.
Pantalla de ejecucion del instalador.

Siguiente paso mostrara una ventana de alerta del programa. Clic en el boton “Yes”.

'5:' User Account Control @

Do you want to allow the following program to make

changes to this computer?

w Prograrn name:  ws_ultimate.exe
Verified publisher: Microsoft Corporation

File origin: Hard drive on this computer

(w) Show details Y |[ Mo

Change when these notifications appear

Figura 59.

Pantalla de ejecucion de la instalacion del programa.
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web para la empresa MARTE INDUSTRIAS C.A



' @élisisisfgmasml

INSTITUTO TECNOLOGICO N

Como siguiente se mostrara la ubicacion y los términos de la instalacion, seleccionar

“Acepto los términos”.

I.-;:--;-F_;‘:-up-c-_v.p--r-

o<J Visual Studio-

i
| Ultimnmate 20713
!

- | Acepto los

~ = al

Figura 60.
Ventana de instalacion y términos de aceptacion de Visual Studio.

Seleccionar todo y la opcion “INSTALAR”.

Wisual Studio 2073

L o< Visual Studio-

Ultimate 2013
= 1

IR

A 18 181 181 888N

Figura 61.

Ventana de instalacion de las caracteristicas de Visual Studio.
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Como siguiente paso iniciara la instalacion de Visual.

] Visual Studio

Aplicando:

Creando un punto de restauracidén del sistema...

Figura 62.
Ventana de instalacion de Visual Studio.

Cuando se haya terminado la instalacion, aparecera un mensaje en la parte inferior

“INICIAR”.

< Visual Studio-

Uiltirnmate 20713

Figura 63.

Ventana de instalacion completa de Visual Studio.
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Iniciamos Visual Studio, donde nos muestra un mensaje de bienvenida.

o
< Visual Studio
Le damos la bienvenida. Inicie sesidn en
Wisual Studio.
Wisual Studio mantendra su sesidn iniciada, sincronizara su
configuracidn entre dispositivos w se conectard a servicios de
desarrollador en linea autormadticarmente.
PAds informacidan
[ Iniciar sesidmn
D= momento, o guizdas mas tarde.
Al iniciar sesidn, acepta los servicios de Tearm Foundation
Terminos de uso w Declaracion de privacidad
Figura 64.
Ventana de bienvenida de Visual Studio.
Como siguiente podremos elegir el color para el entorno de Visual Studio.
-l
Iniciar con un entormno familiar
Configuracidn de [General vl
desarrcllo:
I ] Aplicar personalizaciones de la wersién anterior al entorno
selecciconado antericrrments.
Elegir tema de color
@ Aeul Claro
) Visual Studic el “isual Studic
I | I 2
Siempre podra cambiar esta configuracién rmas tarde.
[ Iniciar Wisual Studic ]

Figura 65

Ventana de entorno familiar de Visual Studio.
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Como siguiente paso se muestra la pantalla principal del entorno de desarrollo.

04 Pagina principal - Microsoft Visual Studio

3 Y6 Iniciorp

ARCHIVO  EDITAR VER DEPURAR EQUIPO  HERRAMIENTAS PRUEBA  ARQUITECTURA  ANALIZAR  VENTANA  AYUDA

|8 - o

Pagina principal # X

Ultimate 2013

Iniciar
MNuevo proyecto...
Abrir proyecto...

Abrir desde el cantrol de cadigo
fuente...

Figura 66.

-| » Aduntar.. - ¢ - | O] s.

Descubra las novedades de Ultimate 2013

Puede encontrar informacion sobre las nuevas caracteristicas y mejoras en Ultimate 2013 si revisa las
secciones siguientes.

Mas infermacién acerca de las nuevas caracteristicas de Ultimate 2013
Conozca las novedades de NET Framework 4.5.1
Descubra las novedades de Team Foundation Service

Reubicar la informacian sobre novedades

Novedades en las plataformas de Microsoft

-
= Windows

1 Microsoft Office

B Desarrollo de SharePoint

Videos de productos

Ventana de entorno de desarrollo de Visual Studio.

A.3.2. Manual de usuario

Es una guia donde se detalla los aspectos méas destacados que se encuentra

constituidos en el sistema, permitiéndonos realizar ordenadamente los procesos que

necesitemos ejecutar en el sistema.

Colocar el usuario y la clave, seleccionar “Ingresar”, en caso de colocar datos

erroneos el sistema emitira un mensaje para volver a ingresar los datos.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
web para la empresa MARTE INDUSTRIAS C.A
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BIENVENIDO

Ingrese al Sistema

(V)

DERECHOS RESERVADO @ 2014

Contraseia: csccscce

Ingresar

Figura 67.

Ventana Inicio de Sesion.

Pantalla principal del sistema donde cada usuario dependiendo de sus rol tendra

acceso a las diferentes actividades.

Mantenimiento Procesos Reportes

Figura 68.

Ventana Principal de actividades usuario administrador.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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En esta ventana se registran los datos de los usuarios que tendran acceso al sistema.

Bienvenido ROBERTO PALLO

— —

MARTE INDUSTRIAS : SISTEMA DE PRODUCCION

ADMINISTRACION DE USUARIOS

TIPO DE D
BUSQUEDA =

BUSCAR  NUEVO

Codigo Cedula Contrasefia Nombre Apellido Direccion Telefono CorreoElectronico Estado Editar Eliminar
=1
4 1715237671 rocabut8 ROBERTO PALLO conocotos 3191682 il.com iinistrad Activo | /| E
=]
6 1727438812 eve Evel Agila Llaloma 3191682 il.com inistrador Inactive | /| E
=]
7 1721712329  vivis Viviana  Agila Sanlsidro 3191688 vivi il.com inistrador Inactive | /| [3

SALIR DEL SISTEMA

S

REGRESAR AL MENU DE INICIO

AUDITORIA

Figura 69.

Ventana administracion de usuarios.

En el sub-menu “Mantenimiento” se encuentran los formularios de administrador de

cada tipo de proceso que incluye el control de produccién.

Bienvenido ROBERTO PALLO

— —_—

MARTE INDUSTRIAS : SISTEMA DE PRODUCCION

ADMINISTRACION DE USUARIOS

TIPO DE D
BUSQUEDA =

BUSCAR  NUEVO

Codigo Cedula Contrasefia Nombre Apellido Direccion Telefono Estado Editar Eliminar
=]
4 1715237671 rocabutd ROBERTO PALLO conocotos 3191682 r il.com ini: d Activo | /] @
ey
6 1727438812 eve Evel Agila Laloma 3191682 il.com inistrador Inactive | /| [3
=1
7 1721712329 vivis Viviana Agila Sanlsidro 3191688 vivi il.com inistrador Inactive | /| B

Figura 70.

Ventana mantenimientos de procesos.

SALIR DEL SISTEMA

L <

REGRESAR AL MENU DE INICIO

AUDITORIA

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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Formularios que detalla los productos terminados y materia prima, donde se

registraran los datos de acuerdo al grupo de informacion.

MARTE INDUSTRIAS : SISTEMA DE PRODUCCION
CREACION DE PRODUCTOS
REGRESAR AL MENU DE INICIO
Codigo Producto::
Usuario:: ROBERTO PALLO
Descripcion::
Cantidad:: iidont
kg v
Fecha:: 14/10/2015 12:58:58
Stock Minimo::
Tipo de Producto:: esponjanegras v AUDITORIA
Marca: 82 v
Estado: MATERIA PRIMA v - —
! S~ ¥
& o n
GUARDAR CANCELAR

Figura 71.

Ventana formularios de creacion, actualizacion y eliminacién. Filtros de bldsqueda de

cada proceso que se ha registrado en el sistema de control de produccion.

Bienvenido ROBERTO PALLO SALIR DEL SISTEMA

MARTE INDUSTRIAS : SISTEMA DE PRODUCCION

ADMINISTRACION DE MARCA DE PRODUCTOSS LR AU DENIGG
BUSQUEDA f12 D
BUSCAR CREAR

Id Codigo Descripcion Estado Editar Eliminar

20 5678 f12 Activo i2 B AUDITORIA
)
JL Jem
Figura 72.

Ventana formularios de creacion, actualizacion y eliminacion.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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Generacion del proceso de orden de produccion, cabecera del informe.

MARTE INDUSTRIAS : SISTEMA DE PRODUCCION

ORDENES DE PRODUCCION

REGRESAR AL MENU DE INICIO

BUSQUEDA Q

BUSCAR CREAR

Eliminar
1 PALLO 13/09/2015 0:00:00 A iz @ & B
5 PALLO 13/09/2015 0:00:00 A 2 @ & B
6 Agila 13/09/2015 17:16:39 A i @ & B
AUDITORIA
«\’
¢ \\:@
) |
Figura 73.

Ventana cabecera orden de produccion.

Generacion del proceso de orden de produccién, detalle del informe

Bienvenido ROBERTO PALLO SALIR DEL SISTEMA

— "’_""-hﬂ_ ._ﬁ- 8

MARTE INDUSTRIAS : SISTEMA DE PRODUCCION

DETALLE DE ORDEN DE_PRODUCCION REGRESAR AL MENU DE INICIO

CANTIDAD

DETALLE ORDEN DE PRODUCCION RECETA DE PRODUCCION ,( e
Registro

Orden de Fecha FECHA
Id Produccion Cantidad Producto Estimada Observacion Eliminar ESTIMADA
Entrega = 5
0015137253 Id  Fecha  Usvario Producto Observacion Estado AUDITORIA

27/09/2015

1 1 200  saoxdsds e asddss @ Observacion Zoﬁﬁ?s Agila saaxdsds  sad  ACTIVO Seleccionar -
04/10/2015 |

14 1 1 saaxdsds 11013 aasadadxec @ ) ,

Figura 74.

Ventana detalle orden de produccion.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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Ficha de Orden de Produccion generada.

MARTE INDUSTRIAS
‘lll_ ORDEN DE PRODUCCION Roberto Pallo
WARTE HOITRIAT T4
DATOS DE IDENTIFICACION
Registro :
Nro:
Usuario: Pallo Roberto
Fechad
ﬂ. ? ¢ 14/10/2015 13:24:56
Emision:
DETALLE DE LA ORDEN DE PRODUCCION
Registro No- 1 14
Orden de , ,
Produccion:
Cantidad: 200 1
Producto: rieles T4
Fecha
. 17/10/2015
Estimada de 17/10/2015 13:24:56 13:24:56
Entrega:
Observacion: ninguna ninguna
Figura 75.

Formulario generado de orden de produccion.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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A.3.3. Manual Técnico

Esté dirigido a usuarios con conocimiento técnicos donde se describen aspectos y
caracteristicas que constituyen o integran parte de la aplicacion.

Diccionario de datos

El diccionario de datos permite organizar y controlar todos los datos de acuerdo al
proceso del sistema, con enunciados exactos y precisos para que los analistas
encargados de su control y mantenimiento conserve un entendimiento de todas las

entradas, salidas y componentes del proceso.

Tabla 56

Diccionario de datos de la tabla Articulos.

Nombre de Archivo: BDM001
Descripcion: Base de datos que contendrd la tabla de Articulos

Campo Tamafo Tipo de Dato Descripcién
ART ID Int Id Registro
ART_CODIGO 50 Varchar Cadigo del Articulo
USU_CODIGO Int Cadigo del Usuario
ART_DESCRIPCION 50 Varchar Descripcion del
Articulo
ART_COSTO 18,0 Decimal Costo del Articulo
ART_CANTIDAD 18,0 Decimal Cantidad del Articulo
ART_TIPO_CAN 5 Varchar Tipo de Cantidad
TIDAD
ART_FECHA DateTime Fecha de Registro
ART_STOCKMINIMO18,0 Decimal Stock de articulo
ART_ESTADO 1 Char Estado del articulo
TIPAR_ID Int Id de tipo de Articulo
MAR_ID Int Marca de Articulo
Relaciones: Campos Clave:
BDMO009 TIPAR_ID
BDMO005 MAR_ID

Nota: Descripcion de la tabla articulos.

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
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Tabla 57

Diccionario de datos de la tabla Auditoria.

Nombre de Archivo: BDM002
Descripcion: Base de datos que contendra la tabla de Auditoria

Campo Tamarfio Tipo de Dato
AUD_CODIGO Int
AUD_FECHAMOD DateTime
AUD_FECHACREA DateTime
AUD_OBSERVACION 100 Varchar
AUD_IP 16,0 Varchar
USU_CODIGO Int

Nota: Descripcion de la tabla Auditoria.

Tabla 58

Diccionario de datos de la tabla Bod_Art.

Nombre de Archivo: BDMO003
Descripcion: Base de datos que contendrd la tabla de Bod_Art

Campo Tamafio Tipo de Dato
BOD_ART_ID Int

BOD_ID Int

ART ID Int
USU_CODIGO Int

Relaciones: Campos Clave:
BDMO001 ART_ID

Nota: Descripcion de la tabla Bod_Aut.

Descripcion

Id Auditoria

Fecha del
Modificacion

Fecha de Creacion
Observacion Auditoria
Ip maquina usuario
Cobdigo de usuario

Descripcién

Id Bod_Art

Id de Bodega

Id de Articulo
Codigo de usuario
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Tabla 59

Diccionario de datos de la tabla Bodega.

Nombre de Archivo: BDMO004
Descripcion: Base de datos que contendra la tabla de Bodega

Campo Tamarfio Tipo de Dato
BOD_ID Int
BOD_DESCRIPCION 50 Varchar
BOD_ESTADO 1 Varchar

Relaciones: Campos Clave:

Nota: Descripcion de la tabla Bodega.

Tabla 60

Diccionario de datos de la tabla Marca.

Nombre de Archivo: BDM005
Descripcion: Base de datos que contendra la tabla de Marca

Campo Tamafo Tipo de Dato
MAR_ID Int
MAR_CODIGO 30 Varchar
MAR_DESCRIPCION 150 Varchar
MAR_ESTADO 1 Varchar
Relaciones: Campos Clave:

Nota: Descripcion de la tabla Marca.

Tabla 61

Diccionario de datos de la tabla Perfiles.

Nombre de Archivo: BDM006
Descripcion: Base de datos que contendrd la tabla de Perfiles

Campo Tamario Tipo de Dato
PER_CODIGO Int
PER_DESCRIPCION 50 Varchar
PER_ESTADO 1 Varchar

Relaciones: Campos Clave:

Nota: Descripcion de la tabla Perfiles.

Descripcion

Id Bodega
Descripcion de bodega
Estado de bodega

Descripcién

Id de Marca

Cdbdigo de Marca
Descripcion de Marca
Estado de Marca

Descripcién

Cddigo de Perfiles
Descripcion de Perfiles
Estado de Perfiles
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Tabla 62

Diccionario de datos de la tabla Cab_Receta.

Nombre de Archivo: BDM007
Descripcion: Base de datos que contendra la tabla de Cab_Receta

Campo Tamario Tipo de Dato
REC_ID Int
REC_FECHA DateTime
REC_OBSERVACION 100 Varchar
REC_ESTADO 1 Varchar
USU_CODIGO Int

ART_ID Int

Relaciones: Campos Clave:
BDMO001 ART_ID
BDMO0010 USU_CODIGO

Nota: Descripcion de la tabla Cab_Receta.

Tabla 63

Diccionario de datos de la tabla Detalle Receta.

Nombre de Archivo: BDMO008
Descripcion: Base de datos que contendrd la tabla de Detalle Receta

Campo Tamafio Tipo de Dato
DETREC_ID Int
DETREC_CANTIDAD 18,0 Decimal
REC_ID Int

ART ID Int

Relaciones: Campos Clave:
BDMO001 ART_ID
BDMO007 REC_ID

Nota: Descripcion de la tabla Detalle _Receta.

Tabla 64

Diccionario de datos de la tabla Tipo_Articulo.

Nombre de Archivo: BDM009
Descripcion: Base de datos que contendra la tabla de Tipo_Articulo

Campo Tamario Tipo de Dato
TIPAR_ID Int
TIPAR_DESCRIPCION 50 Varchar
TIPAR_ESTADO 1 Varchar
Relaciones: Campos Clave:

Nota:Descripcion de la tabla Tipo_Articulo.

Descripcién

Id Registro de Receta
Fecha de la Receta
Observacion de la
Receta

Estado de la Receta
Cadigo del Usuario
Cabdigo del Articulo

Descripcién

Id de Marca

Cabdigo de Marca
Descripcion de Marca
Estado de Marca

Descripcion
Caodigo de Tipo Art
Descripcion de Tipo
Estado de Tipo Art
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Tabla 65

Diccionario de datos de la tabla Orden_Produccion.

Nombre de Archivo: BDM0010

Descripcion: Base de datos que contendra la tabla de Orden_Produccion

Campo Tamarfio Tipo de Dato Descripcion
ORP_ID Int Id de Orden de Prod
USU_CODIGO Int Codigo de Usuario
ORP_FECHA DateTime Fecha de Orden
ORP_ESTADO 1 Varchar Estado de Orden
Relaciones: Campos Clave:

BDMO00 USU_CODIGO

Nota: Descripcion de la tabla Orden_Produccion.

Tabla 66

Diccionario de datos de la tabla Detalle_OrdenProduccion.

Nombre de Archivo: BDM0011
Descripcion: Base de datos que contendrd la tabla de Detalle_OrdenProduccion

Campo Tamario Tipo de Dato Descripcién

DET_ORPRO_ID Int Id Registro de Orden

DET_ORPRO_FECHA DateTime Fecha de la Orden

ESTI

DET_ORPRO_CANTID 18,0 decimal Cantidad de la Orden

AD

DET_ORPRO_OBSER 100 Varchar Estado de la Receta

VACION

ORP_ID Int Cddigo del Orden de
Prod

ART_ID Int Codigo del Articulo

Relaciones: Campos Clave:

BDMO001 ART_ID

BDMO0010 ORP_ID

Nota: Descripcion de la tabla Detalle_OrdenProduccion.
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Tabla 67

Diccionario de datos de la tabla Movimientos.

Nombre de Archivo: BDM0012

Descripcion: Base de datos que contendra la tabla de Movimientos

Campo Tamafo

MOV_ID
MOV_TIPO 50
MOV_FECHA
MOV_ESTADO 1

USU_CODIGO
Relaciones:
BDMO001

Nota: Descripcion de la tabla Movimientos.

Tabla 68

Tipo de Dato

Int
Varchar
DateTime
Varchar

Int

Campos Clave:
ART_ID

Diccionario de datos de la tabla Detalle Movimientos.

Nombre de Archivo: BDM0013

Descripcion: Base de datos que contendrd la tabla de Detalle Movimientos
Campo Tamario

DETMOV_ID
DETMOV_CANTIDAD 18,0

DETMOV_COSTO 18,0

MOV_ID
ART ID
PRO_ID
Relaciones:
BDMO001
BDMO0014

BDMO0012

Nota: Descripcion de la tabla Detalle Movimientos.

Tipo de Dato

Int
decimal

decimal

Int

Int

Int

Campos Clave:
ART_ID
PRO_ID

MOV_ID

Descripcién

Id de movimiento
Tipo de Movimiento
Fecha de Movimiento
Estado de la
Movimiento

Cadigo del Usuario

Descripcién

Id Detalle de Movim
Cantidad de Detalle de
Productos

Cantidad de detalles de
Producto

Id de Movimiento

Id de Articulo

Id de Proveedor
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Tabla 69

Diccionario de datos de la tabla Proveedor.

Nombre de Archivo: BDM0014
Descripcion: Base de datos que contendra la tabla de Proveedor

Campo Tamarfio Tipo de Dato Descripcion
PROV_ID Int Id Proveedor
PROV_NOMBRE 150 Varchar Nombre del Proveedor
PROV_APELLIDO 150 Varchar Apellido del Proveedor
PROV_IDENTIFICACION 50 Varchar Identificacion del

Proveedor
PROV_DIRECCION 150 Varchar Direccién de

Proveedor
PROV_TELEFONO 13 Varchar Teléfono del Proveedor
PROV_OBSERVACION 150Varchar Observacion al Proveedor
PROV_ESTADO 1Varchar Estado del proveedor
Relaciones: Campos Clave:

Nota: Descripcion de la tabla Proveedor.

Tabla 70

Diccionario de datos de la tabla Usuarios.

Nombre de Archivo: BDM0015
Descripcion: Base de datos que contendrd la tabla de Usuarios

Campo Tamafo Tipo de Dato Descripcién
USU_CODIGO Int Id Usuario
USU_CEDULA 10 Varchar Cedula de usuario
USU_CONTRASENA 50 Varchar Contrasefia del Usuario
USU_NOMBRE 150 Varchar Nombre de Usuario
USU_APELLIDO 150 Varchar Apellido de Usuario
USU_DIRECCION 150 Varchar Direccién de Usuario
USU_TELEFONO 50Varchar Teléfono de usuario
USU_CORREO 150Varchar Correo de usuario
USU_ESTADO 1Varchar Estado de usuario
PER_CODIGO Int Perfil de usuario
Relaciones: Campos Clave:

BDMO006 PER_CODIGO

Nota: Descripcion de la tabla Usuario.
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Script de la Base de Datos
USE [PRODUCCION_MARTE]
GO
[¥*¥*¥*%¥* Object: Table [dbo].[sysdiagrams] Script Date: 14/10/2015 16:53:14 *****x*/
SET ANSI_NULLS ON
GO
SET QUOTED_IDENTIFIER ON
GO
SET ANSI_PADDING ON
GO
CREATE TABLE [dbo].[sysdiagrams](
[name] [nvarchar](128) NOT NULL,
[principal_id] [int] NOT NULL,
[diagram_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[version] [int] NULL,
[definition] [varbinary](max) NULL,
CONSTRAINT [PK_sysdiagrams] PRIMARY KEY CLUSTERED
(
[diagram_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY] TEXTIMAGE_ON [PRIMARY]

GO

SET ANSI_PADDING OFF

GO

[¥***** Object: Table [dbo].[tbI_ARTICULOS] Script Date: 14/10/2015 16:53:14 ******/

SET ANSI_NULLS ON
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GO

SET QUOTED_IDENTIFIER ON

GO

SET ANSI_PADDING ON

GO

CREATE TABLE [dbo].[tbl_ARTICULOS](

[art_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,

[art_codigo] [varchar](50) NULL,

[usu_codigo] [int] NULL,

[art_descripcion] [varchar](150) NULL,

[art_costo] [decimal](18, 0) NULL,

[art_cantidad] [decimal](18, 0) NULL,

[art_tipo_cantidad] [varchar](5) NULL,

[art_fecha] [datetime] NULL,

[art_stockminimo] [decimal](18, 0) NULL,

[art_estado] [char](1) NULL,

[tipart_id] [int] NOT NULL,

[mar_id] [int] NOT NULL,
CONSTRAINT [PK_tbl_ARTICULOS] PRIMARY KEY CLUSTERED
(

[art_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY]

GO
SET ANSI_PADDING OFF

GO
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[****** Object: Table [dbo].[tbl_AUDITORIA] Script Date: 14/10/2015 16:53:14 ******/
SET ANSI_NULLS ON
GO
SET QUOTED_IDENTIFIER ON
GO
SET ANSI_PADDING ON
GO
CREATE TABLE [dbo].[tbl_AUDITORIA](
[aud_codigo] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[aud_fechamod] [datetime] NULL,
[aud_fechacrea] [datetime] NULL,
[aud_observacion] [varchar](100) NULL,
[aud_ip] [varchar](16) NULL,
[usu_codigo] [int] NOT NULL,
CONSTRAINT [PK_tbl_AUDITORIA] PRIMARY KEY CLUSTERED
(
[aud_codigo] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY]

GO

SET ANSI_PADDING OFF

GO

[¥***** Object: Table [dbo].[tbl_BOD_ART] Script Date: 14/10/2015 16:53:14 ******/
SET ANSI_NULLS ON

GO

SET QUOTED_IDENTIFIER ON
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GO

SET ANSI_PADDING ON

GO

CREATE TABLE [dbo].[tbl_BOD_ART](

[bod_art_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,

[bod_id] [int] NOT NULL,

[art_id] [int] NOT NULL,

[bod_art_tipo] [varchar](150) NULL,
CONSTRAINT [PK_tbl_BOD_ART_1] PRIMARY KEY CLUSTERED
(

[bod_art_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY]

GO
SET ANSI_PADDING OFF
GO
[*¥¥¥*** Object: Table [dbo].[tbl_ BODEGA] Script Date: 14/10/2015 16:53:14 ******/
SET ANSI_NULLS ON
GO
SET QUOTED_IDENTIFIER ON
GO
SET ANSI_PADDING ON
GO
CREATE TABLE [dbo].[tbl_BODEGA](
[bod_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,

[bod_descripcion] [varchar](150) NULL,
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[dob_estado] [char](1) NULL,
CONSTRAINT [PK_tbl_BODEGA] PRIMARY KEY CLUSTERED
(

[bod_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY]

GO
SET ANSI_PADDING OFF
GO

[¥*¥*¥*** Object: Table [dbo].[tbl_CAB_RECETA] Script Date: 14/10/2015 16:53:14

Kok ok /

SET ANSI_NULLS ON

GO

SET QUOTED_IDENTIFIER ON

GO

SET ANSI_PADDING ON

GO

CREATE TABLE [dbo].[tbl_CAB_RECETA](
[rec_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[rec_fecha] [datetime] NULL,
[rec_observacion] [varchar](100) NULL,
[rec_estado] [char](1) NULL,
[usu_codigo] [int] NULL,
[art_id] [int] NOT NULL,

CONSTRAINT [PK_tbl_CAB_RECETA] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
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[rec_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY]

GO
SET ANSI_PADDING OFF
GO

[¥*¥*¥*%¥* Object: Table [dbo].[tbl DET _RECETA] Script Date: 14/10/2015 16:53:14

******/

SET ANSI_NULLS ON

GO

SET QUOTED_IDENTIFIER ON

GO

CREATE TABLE [dbo].[tbl_DET_RECETAJ(
[detrec_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[detrec_cantidad] [decimal](18, 0) NULL,
[rec_id] [int] NOT NULL,
[art_id] [int] NOT NULL,

CONSTRAINT [PK_tbl_DET_RECETA] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[detrec_id] ASC

)WITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY]

GO

[¥***** Object: Table [dbo].[tbl_DETALLE_ORDPRODUCCION] Script Date: 14/10/2015
16:53:14 *****x/
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SET ANSI_NULLS ON

GO

SET QUOTED_IDENTIFIER ON

GO

SET ANSI_PADDING ON

GO

CREATE TABLE [dbo].[tbl_DETALLE_ORDPRODUCCION](
[det_orpro_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[det_orpro_fechaesti] [datetime] NULL,
[det_orpro_cantidad] [int] NOT NULL,
[det_orpro_observacion] [varchar](100) NULL,
[orp_id] [int] NOT NULL,
[art_id] [int] NOT NULL,

CONSTRAINT [PK_tbl_DETALLE_ORDPRODUCCION] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[det_orpro_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY]

GO
SET ANSI_PADDING OFF
GO

[¥*¥*¥*** Object: Table [dbo].[tbl DETALLES_MOVIMIENTOS] Script Date: 14/10/2015
16:53:14 **x*x*/

SET ANSI_NULLS ON
GO

SET QUOTED_IDENTIFIER ON
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GO

CREATE TABLE [dbo].[tbl_DETALLES_MOVIMIENTOS](
[detmov_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[detmov_cantidad] [decimal](18, 0) NULL,
[detmov_costo] [decimal](18, 0) NULL,
[mov_id] [int] NOT NULL,
[art_id] [int] NOT NULL,
[pro_id] [int] NOT NULL,

CONSTRAINT [PK_tbl_DETALLES_MOVIMIENTOS] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[detmov_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY]

GO

[*¥¥¥*** Object: Table [dbo].[tbl_MARCA] Script Date: 14/10/2015 16:53:14 ******/

SET ANSI_NULLS ON

GO

SET QUOTED_IDENTIFIER ON

GO

SET ANSI_PADDING ON

GO

CREATE TABLE [dbo].[tbl_MARCA](
[mar_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[mar_codigo] [varchar](30) NULL,
[mar_descripcion] [varchar](150) NULL,

[mar_estado] [char](1) NULL,
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CONSTRAINT [PK_tbl_MARCA] PRIMARY KEY CLUSTERED
(
[mar_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY]

GO
SET ANSI_PADDING OFF
GO

[¥*¥*¥*%* Object: Table [dbo].[tbl_ MOVIMIENTOS] Script Date: 14/10/2015 16:53:14

Kok ok /

SET ANSI_NULLS ON

GO

SET QUOTED_IDENTIFIER ON

GO

SET ANSI_PADDING ON

GO

CREATE TABLE [dbo].[tbl_MOVIMIENTOS](
[mov_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[mov_tipo] [varchar](50) NULL,
[mov_fecha] [datetime] NULL,
[mov_estado] [char](1) NULL,
[usu_codigo] [int] NOT NULL,

CONSTRAINT [PK_tbl_MOVIMIENTOS] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[mov_id] ASC

)WITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
web para la empresa MARTE INDUSTRIAS C.A



' @élisisisfem 05126

STITUTOQ TECNOLOGICO

) ON [PRIMARY]

GO
SET ANSI_PADDING OFF
GO

[¥***** Object: Table [dbo].[tbl_ORDEN_PRODUCCION] Script Date: 14/10/2015
16:53:14 ****xx*/

SET ANSI_NULLS ON

GO

SET QUOTED_IDENTIFIER ON

GO

SET ANSI_PADDING ON

GO

CREATE TABLE [dbo].[tbl_ORDEN_PRODUCCION](
[orp_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[usu_codigo] [int] NOT NULL,
[orp_fecha] [datetime] NULL,
[orp_estado] [char](1) NULL,

CONSTRAINT [PK_tbl_ORDEN_PRODUCCION] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[orp_id] ASC

)WITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY]

GO
SET ANSI_PADDING OFF

GO
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[****** Object: Table [dbo].[tbl_PERFILES] Script Date: 14/10/2015 16:53:14 ******/
SET ANSI_NULLS ON
GO
SET QUOTED_IDENTIFIER ON
GO
SET ANSI_PADDING ON
GO
CREATE TABLE [dbo].[tbl_PERFILES](
[per_codigo] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[per_descripcion] [varchar](50) NULL,
[per_estado] [char](1) NULL,
CONSTRAINT [PK_tbl_PERFILES] PRIMARY KEY CLUSTERED
(
[per_codigo] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY]

GO
SET ANSI_PADDING OFF
GO

[¥*¥*¥*** Object: Table [dbo].[tbl PROVEEDOR] Script Date: 14/10/2015 16:53:14

******/

SET ANSI_NULLS ON

GO

SET QUOTED_IDENTIFIER ON
GO

SET ANSI_PADDING ON
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GO

CREATE TABLE [dbo].[tbl_PROVEEDOR](
[prov_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[prov_nombre] [varchar](150) NULL,
[prov_identificador] [varchar](50) NULL,
[prov_direccion] [varchar](150) NULL,
[prov_telefono] [varchar](13) NULL,
[prov_observacion] [varchar](150) NULL,
[prov_estado] [char](1) NULL,

CONSTRAINT [PK_tbl_PROVEEDOR] PRIMARY KEY CLUSTERED

(
[prov_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY]

GO
SET ANSI_PADDING OFF
GO

[¥¥*¥*** Object: Table [dbo].[tbl_TIPO_ARTICULO] Script Date: 14/10/2015 16:53:14

******/

SET ANSI_NULLS ON

GO

SET QUOTED_IDENTIFIER ON
GO

SET ANSI_PADDING ON

GO

CREATE TABLE [dbo].[tbl_TIPO_ARTICULO](
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[tipart_id] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[tipart_descripcion] [varchar](150) NULL,
[tipart_estado] [char](1) NULL,
CONSTRAINT [PK_tbl_TIPO_ARTICULO] PRIMARY KEY CLUSTERED
(
[tipart_id] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY]

GO

SET ANSI_PADDING OFF

GO

[*¥¥¥*** Object: Table [dbo].[tbl_USUARIOS] Script Date: 14/10/2015 16:53:14 ******/

SET ANSI_NULLS ON

GO

SET QUOTED_IDENTIFIER ON

GO

SET ANSI_PADDING ON

GO

CREATE TABLE [dbo].[tbl_USUARIOS](
[usu_codigo] [int] IDENTITY(1,1) NOT NULL,
[usu_cedula] [varchar](10) NULL,
[usu_contrasefia] [varchar](50) NULL,
[usu_nombre] [varchar](150) NULL,
[usu_apellido] [varchar](150) NULL,
[usu_direccion] [varchar](150) NULL,

[usu_telefono] [varchar](50) NULL,
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[usu_correo_electronico] [varchar](150) NULL,
[usu_estado] [char](1) NULL,
[per_codigo] [int] NOT NULL,
CONSTRAINT [PK_tbl_USUARIOS] PRIMARY KEY CLUSTERED
(
[usu_codigo] ASC

JWITH (PAD_INDEX = OFF, STATISTICS_NORECOMPUTE = OFF, IGNORE_DUP_KEY = OFF,
ALLOW_ROW_LOCKS = ON, ALLOW_PAGE_LOCKS = ON) ON [PRIMARY]

) ON [PRIMARY]

GO
SET ANSI_PADDING OFF
GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_ARTICULOS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_tbl_ARTICULOS_tbl_MARCA1] FOREIGN KEY([mar_id])

REFERENCES [dbo].[tbl_MARCA] ([mar_id])
ON DELETE CASCADE
GO

ALTER TABLE [dbo].[tb|_ARTICULOS] CHECK CONSTRAINT
[FK_tbl_ARTICULOS_tbl_MARCA1]

GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_ARTICULOS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_tbl_ARTICULOS_tbl_TIPO_ARTICULO1] FOREIGN KEY([tipart_id])

REFERENCES [dbo].[tbl_TIPO_ARTICULO] ([tipart_id])
ON DELETE CASCADE
GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_ARTICULOS] CHECK CONSTRAINT
[FK_tbl_ARTICULOS_tbl_TIPO_ARTICULO1]

GO
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ALTER TABLE [dbo].[tbl_ARTICULOS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_tbl_ARTICULOS_tbl_USUARIOS] FOREIGN KEY([usu_codigo])

REFERENCES [dbo].[tbl_USUARIOS] ([usu_codigo])
GO

ALTER TABLE [dbo].[tb|_ARTICULOS] CHECK CONSTRAINT
[FK_tbl_ARTICULOS_tbl_USUARIOS]

GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_BOD_ART] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_tbl_BOD_ART_tbl_ARTICULOS] FOREIGN KEY([art_id])

REFERENCES [dbo].[tbl_ARTICULOS] ([art_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_BOD_ART] CHECK CONSTRAINT [FK_tbl_BOD_ART_tbl_ARTICULOS]
GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_BOD_ART] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_tbl_BOD_ART_tbl BODEGA] FOREIGN KEY([bod_id])

REFERENCES [dbo].[tbl_BODEGA] ([bod_id])

GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_BOD_ART] CHECK CONSTRAINT [FK_tbl_BOD_ART_tbl_BODEGA]
GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_CAB_RECETA] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_tbl_CAB_RECETA_tbl_ARTICULOS] FOREIGN KEY([art_id])

REFERENCES [dbo].[tbl_ARTICULOS] ([art_id])
GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_CAB_RECETA] CHECK CONSTRAINT
[FK_tbl_CAB_RECETA_tbl_ARTICULOS]

GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_CAB_RECETA] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_tbl_CAB_RECETA_tbl_USUARIOS] FOREIGN KEY([usu_codigo])

REFERENCES [dbo].[tbl_USUARIOS] ([usu_codigo])

GO
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ALTER TABLE [dbo].[tbl_CAB_RECETA] CHECK CONSTRAINT
[FK_tbl_CAB_RECETA_tbl_USUARIOS]

GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_DET_RECETA] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_tbl_DET_RECETA_tbl_ARTICULOS1] FOREIGN KEY([art_id])

REFERENCES [dbo].[tbl_ARTICULOS] ([art_id])
GO

ALTER TABLE [dbo].[tb|_DET_RECETA] CHECK CONSTRAINT
[FK_tbl_DET_RECETA_tbl ARTICULOS1]

GO

ALTER TABLE [dbo].[tb|_DET_RECETA] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_tbl_DET_RECETA_tbl_CAB_RECETA] FOREIGN KEY([rec_id])

REFERENCES [dbo].[tbl_CAB_RECETA] ([rec_id])
GO

ALTER TABLE [dbo].[tb|_DET_RECETA] CHECK CONSTRAINT
[FK_tbl DET_RECETA_tbl CAB_RECETA]

GO

ALTER TABLE [dbo].[tb|_DETALLE_ORDPRODUCCION] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_tbl_DETALLE_ORDPRODUCCION_tbl_ARTICULOS] FOREIGN KEY([art_id])

REFERENCES [dbo].[tbl_ARTICULOS] ([art_id])
GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_DETALLE_ORDPRODUCCION] CHECK CONSTRAINT
[FK_tbl_DETALLE_ORDPRODUCCION_tbl_ARTICULOS]

GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_DETALLE_ORDPRODUCCION] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_tbl_DETALLE_ORDPRODUCCION_tbl_ORDEN_PRODUCCION] FOREIGN KEY([orp_id])

REFERENCES [dbo].[tbl_ORDEN_PRODUCCION] ([orp_id])
GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_DETALLE_ORDPRODUCCION] CHECK CONSTRAINT
[FK_tbl_DETALLE_ORDPRODUCCION_tbl_ORDEN_PRODUCCION]

GO
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ALTER TABLE [dbo].[tbl_DETALLES_MOVIMIENTOS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_tbl_DETALLES_MOVIMIENTOS_tbl_ARTICULOS] FOREIGN KEY([art_id])

REFERENCES [dbo].[tbl_ARTICULOS] ([art_id])
GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_DETALLES_MOVIMIENTOS] CHECK CONSTRAINT
[FK_tbl_DETALLES_MOVIMIENTOS_tbl_ARTICULOS]

GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_DETALLES_MOVIMIENTOS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_tbl_DETALLES_MOVIMIENTOS_tbl_MOVIMIENTOS] FOREIGN KEY([mov_id])

REFERENCES [dbo].[tbl_MOVIMIENTOS] ([mov_id])
GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_DETALLES_MOVIMIENTOS] CHECK CONSTRAINT
[FK_tbl_DETALLES_MOVIMIENTOS_tbl_MOVIMIENTOS]

GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_DETALLES_MOVIMIENTOS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_tbl_DETALLES_MOVIMIENTOS_tbl_PROVEEDOR] FOREIGN KEY([pro_id])

REFERENCES [dbo].[tbl_PROVEEDOR] ([prov_id])
GO

ALTER TABLE [dbo].[tb|_DETALLES_MOVIMIENTOS] CHECK CONSTRAINT
[FK_tbl_DETALLES_MOVIMIENTOS_tbl_PROVEEDOR]

GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_MOVIMIENTOS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_tbl_MOVIMIENTOS_tbl_USUARIOS] FOREIGN KEY([usu_codigo])

REFERENCES [dbo].[tbl_USUARIOS] ([usu_codigo])
GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_MOVIMIENTOS] CHECK CONSTRAINT
[FK_tbl_MOVIMIENTOS_tbl_USUARIOS]

GO

ALTER TABLE [dbo).[tbl_ORDEN_PRODUCCION] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_tbl_ORDEN_PRODUCCION_tbl_USUARIOS] FOREIGN KEY([usu_codigo])

REFERENCES [dbo].[tbl_USUARIOS] ([usu_codigo])
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GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_ORDEN_PRODUCCION] CHECK CONSTRAINT
[FK_tbl_ORDEN_PRODUCCION_tbl_USUARIOS]

GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_USUARIOS] WITH CHECK ADD CONSTRAINT
[FK_tbl_USUARIOS_tbl_PERFILES] FOREIGN KEY([per_codigo])

REFERENCES [dbo].[tbl_PERFILES] ([per_codigo])

GO

ALTER TABLE [dbo].[tbl_USUARIOS] CHECK CONSTRAINT [FK_tbl_USUARIOS_tbl_PERFILES]
GO

8.1. CODIGO FUENTE

Modulo para generar detalle de receta de produccion
using System;

using System.Collections.Generic;

using System.Ling;

using System.Web;

using System.Web.Ul;

using System.Web.Ul.WebControls;

namespace Interfaz.Procesos.DETALLES PRODUCCION
{

public partial class DETALLES RECETA : System.Web.Ul.Page

{

Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEEntities DB = new
Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEERntities();

protected void Page_Load(object sender, EventArgs e)

{

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
web para la empresa MARTE INDUSTRIAS C.A



' @élisisisfem 05135

INSTITUTO TECNOLOGICO

cargar_materia_prima();

cargar_detalle_cabezera();

public int cargar_materia_prima()

{
try
{
var query = from a in DB.tbl_ARTICULQOS
where a.art_estado == "A"
select new
{
ID =a.art_id,
COD = a.art_codigo,
DES = a.art_descripcion,
CAN = a.art_cantidad,
MAR = a.art_descripcion
h
grv_materiaprima.DataSource = query.ToList();
grv_materiaprima.DataBind();
return 1;
¥
catch
{
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return -1;

public int cargar_detalle_cabezera()

{
int codigo = Convert.Tolnt32(Request.QueryString["parm1"]);
try

{
var query = from dtr in DB.tbl_ DET_RECETA

where dtr.rec_id == codigo
joinrin DB.thl CAB_RECETA on dtr.rec_id equals r.rec_id
join p in DB.tbl_ARTICULQOS on dtr.art_id equals p.art_id
select new
{

ID = dtr.detrec_id,

CAN = dtr.detrec_cantidad,

PRO = p.art_descripcion,

REC =r.rec_observacion,

b
grv_detallereceta.DataSource = query.ToList();

grv_detallereceta.DataBind();
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return 1;

catch

return -1;

protected void img_btn_eliminar_detreceta_Click(object sender,
ImageClickEventArgs €)

{

protected void txt_contador_receta_TextChanged(object sender, EventArgs €)

{

protected void grv_materiaprima_SelectedindexChanging(object sender,
GridViewSelectEventArgs e)

{
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protected void grv_materiaprima_SelectedindexChanged(object sender,
EventArgs e)

{

Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEEntities DB = new
Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEEntities();

Datos.Modelo.tbl_ DET_RECETA rec = new
Datos.Modelo.tbl_ DET_RECETA();

GridViewRow row = grv_materiaprima.SelectedRow;

rec.art_id =
Convert.Tolnt32(grv_materiaprima.DataKeys[row.RowIndex].Value);

int id = Convert. Tolnt32(Request.QueryString["parm1"]);

rec.rec_id = id,;

rec.detrec_cantidad = Convert. ToDecimal(txt_contador_receta.Text);
DB.tbl_DET_RECETA.Add(rec);

DB.SaveChanges();

Datos.Modelo.tbl_ CAB_RECETA cab = new
Datos.Modelo.tbl_CAB_RECETA();

int codigo = Convert.ToInt32(Request.QueryString[“parm1"]);

cab = DB.tbl_CAB_RECETA.Single(a => a.rec_id == codigo);

Datos.Modelo.tbl ARTICULOS m1 = new
Datos.Modelo.tbl_ARTICULOS();

ml = DB.tbl_ARTICULOS.Single(a => a.art_id == cab.art_id);

Datos.Modelo.tbl_ARTICULOS m2 = new
Datos.Modelo.tbl_ARTICULOS();
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m2 = DB.thl_ARTICULOS.Single(a => a.art_id == rec.art_id);

if (ml.art_costo == null)
{ ml.art_costo = 0;

}

m1l.art_costo = ml.art_costo + m2.art_costo *
Convert.ToDecimal(txt_contador_receta. Text);

DB.SaveChanges();

cargar_detalle_cabezera();

}

Modulo para generar orden de produccion
using System;

using System.Collections.Generic;

using System.Linq;

using System.Web;

using System.Web.Ul;

using System.Web.UIl.WebControls;

namespace Interfaz.Procesos.DETALLES PRODUCCION

{

public partial class DETALLES ORDENPRODUCCION : System.Web.Ul.Page

{
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Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEEntities DB = new
Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEEntities();

protected void Page_Load(object sender, EventArgs e)

{
if (Page.IsPostBack == false)

{

cargar_cabezera_receta();

cargar_detalle_orden();

}

txt_cargarfecha. Text = DateTime.Now.ToString("G");

public int cargar_cabezera_receta()

{
try
{
var query = from cab in DB.tbhl_CAB_RECETA
where cab.rec_estado =="A"
join u in DB.thl_USUARIQOS on cab.usu_codigo equals
u.usu_codigo

join p in DB.tbl_ARTICULOS on cab.art_id equals p.art_id

select new

{
ID = cab.rec_id,

FEC = cab.rec_fecha,
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USU = u.usu_apellido,

PRO = p.art_descripcion,
OBS = cab.rec_observacion,

EST = cab.rec_estado =="A"?"ACTIVO" : "INACTIVO"

I
grv_buscar_recetas_orden.DataSource = query.ToList();

grv_buscar_recetas_orden.DataBind();

return 1;

catch

return -1;

public int cargar_detalle_orden()

{
int codigo = Convert.Tolnt32(Request.QueryString[“parm1"]);
try

{
var query = from detor in DB.tbl DETALLE_ORDPRODUCCION
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where detor.orp_id == codigo

join p in DB.tbl_ARTICULOS on detor.art_id equals p.art_id

select new

{
ID = detor.det_orpro_id,

ORCAB = detor.orp_id,

CAN = detor.det_orpro_cantidad,
PRO = p.art_descripcion,

FECEST = detor.det_orpro_fechaesti,

OBS = detor.det_orpro_observacion

b
grv_detalleorden_produccion.DataSource = query.ToList();

grv_detalleorden_produccion.DataBind();

return 1;

catch

return -1;

public void grabar_detalle_cabezera()
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int validador =0;

string mensaje = "Producto Insuficiente: ";

Datos.Modelo.tbl DETALLE_ORDPRODUCCION orp = new
Datos.Modelo.tbl DETALLE_ORDPRODUCCION();

GridViewRow row = grv_buscar_recetas_orden.SelectedRow;

int id=
Convert.Tolnt32(grv_buscar_recetas_orden.DataKeys[row.RowIndex].Value);

try

{
var query = from dtr in DB.tbl DET_RECETA

joinrin DB.tbhl CAB_RECETA on dtr.rec_id equals r.rec_id
join p in DB.tbl_ARTICULOS on dtr.art_id equals p.art_id
where dtr.rec_id==id
select new
{

ID = dtr.detrec_id,

CAN = dtr.detrec_cantidad,

PRO = p.art_descripcion,

REC =r.rec_observacion,

Prd = dtr.art_id

Mejoramiento del proceso de Control de Produccién mediante un sistema informatico orientado a la
web para la empresa MARTE INDUSTRIAS C.A



' @élisisisfe_m 05144

foreach (var i in query)

{

Datos.Modelo.tbl ARTICULOS m = new
Datos.Modelo.tbl_ARTICULOS();

m = DB.tbl_ARTICULQOS.Single(a => a.art_id == i.Prd);

if (m.art_stockminimo < Convert. ToDecimal(txt_contador_orden.Text)

* i.CAN)
{
validador = 1;
mensaje = mensaje + m.art_descripcion + " "+ m.art_stockminimo +"
}
else
{

Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEEnNtities DB2 = new
Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEENntities();

decimal stock=Convert. ToDecimal(txt_contador_orden.Text);

Datos.Modelo.tbl ARTICULOS m2 = new
Datos.Modelo.tbl_ARTICULOS();

m2 = DB2.tbl_ ARTICULOS.Single(a => a.art_id == i.Prd);
m2.art_stockminimo=m2.art_stockminimo - stock*i.CAN ;

DB2.SaveChanges();
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catch

if(validador == 1)

{

Response.Write("<script>alert("'+mensaje+"");</script>");

else

Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEEntities DB3 = new
Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEENntities();

Datos.Modelo.tbl DETALLE_ORDPRODUCCION orp2 = new
Datos.Modelo.tbl DETALLE_ORDPRODUCCION();
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Datos.Modelo.tbl CAB_RECETA cab2 = new
Datos.Modelo.tbl CAB_RECETA();

GridViewRow row2 = grv_detalleorden_produccion.SelectedRow;

int codigo = Convert.ToInt32(Request.QueryString["parm1"]);
orp2.orp_id = codigo;

cab2 = DB.thl CAB_RECETA.Single(a => a.rec_id == id);
orp2.art_id = cab2.art_id;

orp2.det_orpro_cantidad = Convert. Tolnt32(txt_contador_orden.Text);

orp2.det_orpro_fechaesti =
Convert.ToDateTime(DateTime.Now.ToString("G"));

orp2.det_orpro_observacion =
Convert. ToString(txt_cargarObservacion.Text);

DB3.tol_DETALLE_ORDPRODUCCION.Add(orp2);

DB3.SaveChanges();

protected void txt_contador_receta_TextChanged(object sender, EventArgs €)

{

protected void grv_buscar_recetas_orden_SelectedIndexChanged(object sender,
EventArgs e)
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grabar_detalle_cabezera();

cargar_detalle_orden();

protected void paginacion(object sender, GridViewPageEventArgs e)

{

protected void btn_guardar_Click(object sender, ImageClickEventArgs e)
{

Response.Redirect("~/Procesos/RECETA_PRODUCCION/RECETAINICIO.aspx");
}

protected void img_btn_cancelar_Click(object sender, ImageClickEventArgs e)

{

Response.Redirect("~/Procesos/fORDEN_PRODUCCION/INICIOORDEN.aspx");

¥
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Modulo para detalle de movimientos

using System;

using System.Collections.Generic;
using System.Ling;

using System.Web;

using System.Web.Ul;

using System.Web.Ul.WebControls;

namespace Interfaz.Procesos.DETALLES PRODUCCION

{
public partial class DETALLES MOVIMIENTO : System.Web.Ul.Page

{

Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEEntities DB = new
Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEERtities();

protected void Page_Load(object sender, EventArgs e)

{

if (Page.IsPostBack == false)

{
cargar_producto();
cargar_detalles_movimientos();

cargaproveedor();
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public void cargaproveedor()

{
ddl_tipo_proveedor.DataTextField = "prov_nombre";
ddl_tipo_proveedor.DataValueField = "prov_id";
ddl_tipo_proveedor.DataSource = DB.tbl PROVEEDOR.ToList();

ddl_tipo_proveedor.DataBind();

public int cargar_producto()

{
try

{
var query = from a in DB.tbl_ARTICULQOS

select new
{
ID =a.art_id,
COD = a.art_codigo,
DES = a.art_descripcion,
CAN = a.art_stockminimo,

MAR = a.art_descripcion

}
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grv_producto.DataSource = query.ToList();

grv_producto.DataBind();

return 1;

catch

return -1;

public int cargar_detalles_movimientos()

{
int codigo = Convert.ToInt32(Request.QueryString[“parm1™]);
try

{
var query = from a in DB.tbl_DETALLES_MOVIMIENTOS

where a.mov_id == codigo

join mov in DB.tbl_ MOVIMIENTOS on a.mov_id equals
mov.mov_id

join pro in DB.tbl_ARTICULQOS on a.art_id equals pro.art_id
join pov in DB.thl_ PROVEEDOR on a.pro_id equals pov.prov_id

select new
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ID = a.detmov_id,

MOV =mov.mov_tipo,
CAN = a.detmov_cantidad,
PRO = pro.art_descripcion,
COS = a.detmov_costo,

POV = pov.prov_nombre

b
grv_detallemovimiento.DataSource = query.ToList();

grv_detallemovimiento.DataBind();

return 1;

catch

return -1;

protected void grv_producto_SelectedindexChanged(object sender, EventArgs

€)
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Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEEntities DB = new
Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEEntities();

Datos.Modelo.tbl DETALLES_MOVIMIENTOS pro = new
Datos.Modelo.tbl DETALLES_MOVIMIENTOS();

GridViewRow row = grv_producto.SelectedRow;

pro.art_id =
Convert. Tolnt32(grv_producto.DataKeys[row.RowIndex].Value);

int id = Convert. ToInt32(Request.QueryString["parm1"]);

pro.mov_id = id;

pro.detmov_cantidad = Convert. ToDecimal(txt_contador_receta. Text);
pro.detmov_costo = Convert. ToDecimal(txt_mov_costo.Text);
pro.pro_id = Convert. ToInt32(ddl_tipo_proveedor.SelectedValue);
DB.tbl DETALLES_MOVIMIENTOS.Add(pro);

DB.SaveChanges();

cargar_detalles_movimientos();

Datos.Modelo.tbl_ MOVIMIENTOS movi = new
Datos.Modelo.tbl_ MOVIMIENTOS();

int codigo = Convert.ToInt32(Request.QueryString[“"parm1"]);
pro.mov_id = codigo;
movi = DB.tbl_ MOVIMIENTOS.Single(a => a.mov_id == codigo);

Datos.Modelo.tbl ARTICULOS m2 = new
Datos.Modelo.tbl_ARTICULOS();

decimal stock = Convert.ToDecimal(txt_contador_receta.Text);
m2 = DB.thl_ARTICULOS.Single(a => a.art_id == pro.art_id);
if (movi.mov_tipo == "compra")

{
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m2.art_stockminimo = m2.art_stockminimo + stock;

m2.art_costo
=Convert.Tolnt32(txt_mov_costo.Text)/Convert. ToInt32(txt_contador_receta.Text);

}

if (movi.mov_tipo == "venta")

{

m2.art_stockminimo = m2.art_stockminimo - stock;
¥
DB.SaveChanges();

cargar_producto();

protected void grv_detallemovimiento_ RowCommand(object sender,
GridViewCommandEventArgs €)

{

if (e.CommandName == "Eliminar")

{

GridViewRow row =
(GridViewRow)(((ImageButton)e.CommandSource).NamingContainer);

int RowIndex = row.Rowlndex;
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intid =
Convert.TolInt32(grv_detallemovimiento.DataKeys[row.RowIndex].Value);

Datos.Modelo.tbl DETALLES MOVIMIENTOS pro = new
Datos.Modelo.tbl DETALLES_MOVIMIENTOS();

pro = DB.tbl DETALLES _MOVIMIENTOS.Single(a => a.detmov_id ==
id);

Datos.Modelo.tbl MOVIMIENTOS mo = new
Datos.Modelo.tbl MOVIMIENTOS();

mo = DB.tbhl_MOVIMIENTOS.Single(a => a.mov_id == pro.mov_id);

Datos.Modelo.tbl_ARTICULOS prod = new
Datos.Modelo.tbl_ARTICULOS();

prod = DB.tbl_ARTICULOS.Single(a => a.art_id == pro.art_id);

if (mo.mov_tipo == "compra")

{

prod.art_stockminimo = prod.art_stockminimo - pro.detmov_cantidad,;

}

if (mo.mov_tipo == "venta")

{

prod.art_stockminimo = prod.art_stockminimo + pro.detmov_cantidad;

}
DB.thl_ DETALLES_MOVIMIENTOS.Remove(pro);

DB.SaveChanges();
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cargar_producto();

cargar_detalles_movimientos();

protected void img_btn_cancelar_Click(object sender, ImageClickEventArgs e)

{

Response.Redirect("~/Procesos/MOVIMIENTOS/INICIOMovimientos.aspx™);

}

protected void btn_guardar_Click(object sender, ImageClickEventArgs e)
{

Response.Redirect("~/Mantenimientos/ProductoAdmin/CrearProducto.aspx");

}

protected void paginacionmovimientos(object sender, GridViewPageEventArgs

e)

grv_detallemovimiento.Pagelndex = e.NewPagelndex;

cargar_detalles_movimientos();
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protected void paginacionmateria(object sender, GridViewPageEventArgs €)
{
grv_producto.Pagelndex = e.NewPagelndex;

cargar_producto();

Modulo Validacion de Cedula

using System;

using System.Collections.Generic;
using System.Linq;

using System.Text.RegularExpressions;
using System.Web;

using System.Web.Ul;

using System.Web.Ul.WebControls;

using Datos;

namespace Interfaz.Mantenimientos.UsuariosAdmin

{

public partial class CrearUsuario : System.Web.Ul.Page

{

Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEEntities DB = new
Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEERtities();

protected void Page Load(object sender, EventArgs e)

{
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if (Page.IsPostBack == false)
{

cargaPerfil();

public void limpiar_error()

Ibl_error_ced.Text ="";

Ibl_error_correo. Text ="";

protected Boolean Validar_Cedula()
{
Ibl_error_ced.Text ="";
string CadenaAValidar ="";
txt_cedulausuario.Text = txt_cedulausuario.Text. Trim();
if (txt_cedulausuario.Text =="1212121212")
{
Ibl_error_ced.Text = "No es correcta la cedula™;
return false;

}

else
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if ('Regex.IsMatch(txt_cedulausuario.Text, @"~[0-9]{1,10}"))

Ibl_error_ced.Text = "No es correcta la cedula™;

return false;

else

CadenaAValidar = txt_cedulausuario.Text;
¥
if (validar(CadenaAValidar) == true)
{ return true; }
else
{ return false; }

}

protected Boolean validar(string CadenaAValidar)
{
char[] vector = CadenaAValidar. Trim(). ToArray();
int sumatotal = 0;
if (vector.Length == 10)
{
for (inti = 0; i < vector.Length - 1; i++)
{
int numero = Convert. ToInt32(vector[i]. ToString());
if ((i+1)%2==1)
{
numero = Convert.Tolnt32(vector[i]. ToString()) * 2;

if (numero > 9)
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{
numero -=9;
¥
¥
sumatotal += numero;
}

sumatotal = 10 - (sumatotal % 10);

if (sumatotal > 9)

{

//IResponse.Write("EI numero final es 0");
if (vector[9].Equals('0")) return true;

if (txt_cedulausuario. Text.EndsWith("001"))

{

Ibl_error_ced.Text = "No es correcto el RUC";

return false;

else

Ibl_error_ced.Text = "No es correcta la cédula™;

return false;

else

//IResponse.Write(™" el numero final es " + sumatotal. ToString());
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if (vector[9].Equals(sumatotal. ToString(). ToCharArray()[0])) return
true;

if (txt_cedulausuario. Text.EndsWith("001"))

{
Ibl_error_ced.Text = "No es correcto el RUC";
return false;
}
else
{
Ibl_error_ced.Text = "No es correcta la cédula";
return false;
}
}
}
else
{

//Response.Write("Es necesario que se");
Ibl_error_ced.Text = "Es necesario que se tecleen 10 digitos";

return false;

protected Boolean Validar_correo()

{

Ibl_error_correo. Text ="";
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string sCorreo = txt_correousuario.Text;
string[] sDominio = sCorreo.Split('@");
string[] s = null;
if (DnsMx.IsValidEmail(sCorreo))
{

try

{

s = DnsMx.GetMXRecords(sDominio[1]);

}

catch (Exception ex)

{

Ibl_error_correo.Text = ex.Message;

return false;

if (s 1= null)
return true;

else

{

return false;

else

Ibl_error_correo.Text = "Correo incorrecto Ej: usuario@dominio.com”;

return false;
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public void cargaPerfil()

ddl_perfilusuario.DataTextField = "per_descripcion™;
ddl_perfilusuario.DataValueField = "per_codigo";
ddl_perfilusuario.DataSource = DB.tbl_PERFILES.ToList();

ddl_perfilusuario.DataBind();

public int grabarusuario()

{
int perfil = Convert.ToInt32(ddl_perfilusuario.SelectedValue);
try

{
Datos.Modelo.tbl_USUARIOS u = new Datos.Modelo.tbl_USUARIOS();

u.usu_cedula = txt_cedulausuario.Text;
u.usu_contrasefia = txt_contrasefiausuario.Text;
u.usu_nombre = txt_nombreusuario.Text;
u.usu_apellido = txt_apellidousuario.Text;

u.usu_direccion = txt_direccionusuario.Text;
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u.usu_telefono = txt_telefonousuario.Text;

u.usu_correo_electronico = txt_correousuario.Text;
u.per_codigo = perfil;

u.usu_estado = ddl_estadousuario.SelectedValue;

DB.thl_ USUARIOS.Add(u);
DB.SaveChanges();

return 1;

catch

return -1;

protected void btn_guardar_Click(object sender, ImageClickEventArgs e)
{

if (txt_cedulausuario.Text == "")

{

ClientScript.RegisterClientScriptBlock(GetType(), "mensaje", "alert('No
existe informacion’);", true);

return;

limpiar_error();
if (Validar_Cedula() == true && Validar_correo() == true)

{
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if (grabarusuario() ==1)

{

string aviso = @"alert('Registro Guardado Satisfactoriamente’);

window.location.href="InicioUsuario.aspx’;";
ScriptManager.RegisterStartupScript(this, typeof(Page), "alerta", aviso, true);

¥

else

ClientScript.RegisterClientScriptBlock(GetType(), "mensaje",
"alert('Registro no guardado');", true);

protected void img_btn_cancelar_Click(object sender, ImageClickEventArgs €)

{

Response.Redirect("~/Mantenimientos/UsuariosAdmin/InicioUsuario.aspx");
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Modulo para mantenimiento de producto

Creacion de producto

using System;

using System.Collections.Generic;
using System.Ling;

using System.Web;

using System.Web.Ul;

using System.Web.Ul.WebControls;

namespace Interfaz.Mantenimientos.ProductoAdmin

{
public partial class CrearProducto : System.Web.Ul.Page

{

Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEEntities DB = new
Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEEntities();

protected void Page_Load(object sender, EventArgs €)

{
if (Page.IsPostBack == false)

{

cargatipoproducto();
cargamarcaproducto();

datos();
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txt_fecha.Text = DateTime.Now.ToString("G");

txt_usuario.Enabled = false;

public void datos()
{

txt_usuario.Text = Convert. ToString(Session[""'nomuser"]);

}

public void cargatipoproducto()

{
ddl_tipo_producto.DataTextField = "tipart_descripcion™;
ddl_tipo_producto.DataValueField = "tipart_id";
ddl_tipo_producto.DataSource = DB.thl_TIPO_ARTICULO.ToList();

ddl_tipo_producto.DataBind();

public void cargamarcaproducto()

{
ddl_marca.DataTextField = "mar_descripcion™;
ddl_marca.DataValueField = "mar_id";
ddl_marca.DataSource = DB.tbl_ MARCA.ToList();

ddl_marca.DataBind();
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public int grabarproducto()

{
int tipoproducto = Convert.Tolnt32(ddl_tipo_producto.SelectedValue);
int marca = Convert.ToInt32(ddl_marca.SelectedValue);
try
{

Datos.Modelo.tbl_ ARTICULOS p = new
Datos.Modelo.tbl_ ARTICULOS();

p.art_codigo = txt_codigo_producto.Text;

p.usu_codigo = Convert.Tolnt32(Session["1d"]);
p.art_descripcion = txt_descripcionproducto.Text;
p.art_costo = Convert. ToDecimal(txt_costo.Text);
p.art_cantidad = Convert.ToDecimal(txt_cantidad. Text);
p.art_tipo_cantidad = ddl_unidad.SelectedValue;
p.art_stockminimo = Convert. ToDecimal(txt_stock.Text);
p.art_fecha = DateTime.Parse(txt_fecha.Text);

p.tipart_id = tipoproducto;

p.mar_id = marca;

p.art_estado = ddl_estadoproducto.SelectedValue;
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DB.thl_ARTICULOS.Add(p);

DB.SaveChanges();

return 1;

catch

return -1;

protected void btn_guardar_Click(object sender, ImageClickEventArgs e)
{

if (txt_codigo_producto.Text =="")

{

ClientScript.RegisterClientScriptBlock(GetType(), "mensaje", "alert('No
existe informacion’);", true);

return;

if (grabarproducto() == 1)
{
string aviso = @"alert('Registro Guardado Satisfactoriamente’);

window.location.href="InicioProducto.aspx’;";
ScriptManager.RegisterStartupScript(this, typeof(Page), "alerta”, aviso, true);

¥

else
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ClientScript.RegisterClientScriptBlock(GetType(), "mensaje”,
"alert('Registro no guardado');", true);

protected void img_btn_cancelar_Click(object sender, ImageClickEventArgs €)

{

Response.Redirect("~/Mantenimientos/ProductoAdmin/InicioProducto.aspx™);

}

protected void txt_descripcionproducto_TextChanged(object sender, EventArgs

e)

}

Eliminacion de producto

using System;

using System.Collections.Generic;
using System.Ling;

using System.Web;

using System.Web.Ul;

using System.Web.Ul.WebControls;
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namespace Interfaz.Mantenimientos.ProductoAdmin

{

public partial class EliminarProducto : System.Web.Ul.Page

{

Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEEntities DB = new
Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEEntities();

protected void Page_Load(object sender, EventArgs e)

{
if (Page.IsPostBack == false)

{

cargatipoproducto();
cargamarcaproducto();
datos();

editar_producto();

txt_fecha.Text = DateTime.Now.ToString("G");

txt_usuario.Enabled = false;

public void datos()
{

txt_usuario.Text = Convert. ToString(Session["cargar_usuario()"]);
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public void cargatipoproducto()

{
ddl_tipo_producto.DataTextField = "tipart_descripcion™;

ddl_tipo_producto.DataValueField = "tipart_id";
ddl_tipo_producto.DataSource = DB.tbl_TIPO_ARTICULO.ToList();

ddl_tipo_producto.DataBind();

public void cargamarcaproducto()

{

ddl_marca.DataTextField = "mar_descripcion™;
ddl_marca.DataValueField = "mar_id";
ddl_marca.DataSource = DB.tbl_ MARCA.ToList();

ddl_marca.DataBind();

public void editar_producto()

{

int codigo = Convert.Tolnt32(Request.QueryString[“parm1™]);
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Datos.Modelo.tbl_ ARTICULOS p = new Datos.Modelo.tbl_ ARTICULOS();
p = DB.thl_ARTICULOS.Single(a => a.art_id == codigo);
txt_codigo_producto.Text = p.art_codigo;

Datos.Modelo.tbl USUARIOS u = new Datos.Modelo.tbl_ USUARIOS();
u = DB.thl_USUARIOS.Single(a => a.usu_codigo == p.usu_codigo);
txt_usuario.Text = u.usu_apellido;

txt_descripcionproducto.Text = p.art_descripcion;

txt_costo.Text = Convert.ToString(p.art_costo);

txt_cantidad. Text = Convert.ToString(p.art_cantidad);
ddl_unidad.SelectedValue = p.art_tipo_cantidad,;

txt_fecha.Text = Convert. ToString(p.art_fecha);

txt_stock.Text = Convert. ToString(p.art_stockminimo);
ddl_tipo_producto.SelectedValue = Convert. ToString(p.tipart_id);
ddl_marca.SelectedValue = Convert. ToString(p.mar_id);

ddl_estadoproducto.SelectedValue = p.art_estado;

public int eliminar_producto()

{

try

string codigo = txt_codigo_producto.Text;

Datos.Modelo.tbl ARTICULOS u = new
Datos.Modelo.tbl ARTICULOS();
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u=DB.thl_ARTICULOS.Single(a => a.art_codigo == codigo);

u.art_estado = "I";

DB.SaveChanges();

return 1;

catch

return -1;

protected void btn_guardar_Click(object sender, ImageClickEventArgs e)
{

if (txt_codigo_producto. Text =="")

{

ClientScript.RegisterClientScriptBlock(GetType(), "mensaje", "alert('No
existe informacion’);", true);

return;
b
if (eliminar_producto() == 1)
{
string aviso = @"alert('Registro Eliminado Satisfactoriamente’);

window.location.href="InicioProducto.aspx’;";
ScriptManager.RegisterStartupScript(this, typeof(Page), "alerta", aviso, true);

¥
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else

{

ClientScript.RegisterClientScriptBlock(GetType(), "mensaje”,
"alert('(Registro no eliminado correctamente’);", true);

}

protected void img_btn_cancelar_Click(object sender, ImageClickEventArgs €)

{

Response.Redirect("~/Mantenimientos/ProductoAdmin/InicioProducto.aspx™);

}

}

Edicién de producto

using System;

using System.Collections.Generic;
using System.Ling;

using System.Web;

using System.Web.Ul;

using System.Web.UIl.WebControls;

namespace Interfaz.Mantenimientos.ProductoAdmin

{

public partial class EditarProducto : System.Web.Ul.Page

{
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Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEEntities DB = new
Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEEntities();

protected void Page_Load(object sender, EventArgs €)

{

if (Page.IsPostBack == false)

{

cargatipoproducto();
cargamarcaproducto();
datos();

editar_producto();

txt_fecha.Text = DateTime.Now.ToString("G");

txt_usuario.Enabled = false;

public void datos()

{

txt_usuario.Text = Convert. ToString(Session["cargar_usuario()"]);

¥

public void cargatipoproducto()

{
ddl_tipo_producto.DataTextField = "tipart_descripcion";
ddl_tipo_producto.DataValueField = "tipart_id";

ddl_tipo_producto.DataSource = DB.tbl_TIPO_ARTICULO.ToList();
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ddl_tipo_producto.DataBind();

public void cargamarcaproducto()

{
ddl_marca.DataTextField = "mar_descripcion™;
ddl_marca.DataValueField = "mar_id";
ddl_marca.DataSource = DB.tbhl_ MARCA.ToList();

ddl_marca.DataBind();

public void editar_producto()

{

int codigo = Convert. Tolnt32(Request.QueryString[“parm1"]);
Datos.Modelo.thl_ ARTICULQOS p = new Datos.Modelo.thl_ ARTICULOS();
p = DB.tbl_ARTICULOS.Single(a => a.art_id == codigo);
txt_codigo_producto.Text = p.art_codigo;

Datos.Modelo.thl_ USUARIOS u = new Datos.Modelo.tbl_USUARIOS();

u = DB.thl_USUARIOS.Single(a => a.usu_codigo==p.usu_codigo);
txt_usuario.Text = u.usu_apellido;

txt_descripcionproducto.Text = p.art_descripcion;

txt_costo.Text = Convert. ToString(p.art_costo);
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txt_cantidad. Text = Convert. ToString(p.art_cantidad);
ddl_unidad.SelectedValue = p.art_tipo_cantidad;

txt_fecha.Text = Convert. ToString(p.art_fecha);

txt_stock.Text = Convert. ToString(p.art_stockminimo);
ddl_tipo_producto.SelectedVValue =Convert. ToString(p.tipart_id);
ddl_marca.SelectedValue = Convert. ToString(p.mar_id);

ddl_estadoproducto.SelectedValue = p.art_estado;

public int actualizar_articulo()

{

int tipoproducto = Convert. Tolnt32(ddl_tipo_producto.SelectedValue);
int marca = Convert.Tolnt32(ddl_marca.SelectedValue);
try

{

Datos.Modelo.tbl_ARTICULOS p = new Datos.Modelo.tbl_ ARTICULOS();

p = DB.thl_ARTICULOS.Single(a => a.art_codigo == txt_codigo_producto.Text);
p.art_codigo = txt_codigo_producto.Text;

p.art_descripcion = txt_descripcionproducto.Text;

p.art_costo = Convert. ToDecimal(txt_costo.Text);

p.art_cantidad = Convert. ToDecimal(txt_cantidad.Text);

p.art_tipo_cantidad = ddl_unidad.SelectedValue;

p.art_stockminimo = Convert. ToDecimal(txt_stock.Text);

p.art_fecha = DateTime.Parse(txt_fecha.Text);

p.tipart_id = tipoproducto;

p.mar_id = marca;
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p.art_estado = ddl_estadoproducto.SelectedValue;
DB.SaveChanges();

return 1;

catch

return -1;

protected void btn_guardar_Click(object sender, ImageClickEventArgs e)

{

if (txt_codigo_producto.Text == "")

{

ClientScript.RegisterClientScriptBlock(GetType(), "mensaje", "alert('No existe
informacion’);", true);

return;

if (actualizar_articulo() == 1)
{

string aviso = @"alert('Registro Actualizado Satisfactoriamente’);

window.location.href="InicioProducto.aspx’;";
ScriptManager.RegisterStartupScript(this, typeof(Page), "alerta”, aviso, true);

¥

else
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ClientScript.RegisterClientScriptBlock(GetType(), "mensaje”, "alert('Registro no
Actualizado');", true);

protected void img_btn_cancelar_Click(object sender, ImageClickEventArgs e)

{

Response.Redirect("~/Mantenimientos/ProductoAdmin/InicioProducto.aspx");

Mddulo de Reportes

using System;

using System.Collections.Generic;
using System.Ling;

using System.Web;

using System.Web.Ul;

using System.Web.Ul.WebControls;

namespace Interfaz.Reportes

{

public partial class OrdenProduccion : System.Web.Ul.Page

{

Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEEntities DB = new
Datos.Modelo.PRODUCCION_MARTEERntities();

protected void Page_Load(object sender, EventArgs e)

{
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if (Page.IsPostBack == false)
{

cargar_ordenproduccion();

cargar_detalle_orden();

public void cargar_ordenproduccion()
{
int id = Convert.ToInt32(Request.QueryString[“"parm1"]);

Datos.Modelo.tbl ORDEN_PRODUCCION ord = new
Datos.Modelo.tbl ORDEN_PRODUCCION();

ord = DB.thl ORDEN_PRODUCCION.Single(a => a.orp_id == id);
Ibl_id.Text = Convert. ToString(id);

Datos.Modelo.tbl_USUARIOS usu = new Datos.Modelo.tbl_USUARIOS();
Ibl_usuario.Text = usu.usu_apellido;

Ibl_fecha.Text = Convert.ToString(ord.orp_fecha);

public int cargar_detalle_orden()

{
int codigo = Convert.Tolnt32(Request.QueryString[“parm1™]);

try

var query = from detor in DB.tbl_ DETALLE_ORDPRODUCCION
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where detor.orp_id==codigo

join p in DB.tbl_ARTICULOS on detor.art_id equals p.art_id

select new

{
ID = detor.det_orpro_id,

ORCAB = detor.orp_id,

CAN = detor.det_orpro_cantidad,
PRO = p.art_descripcion,

FECEST = detor.det_orpro_fechaesti,

OBS = detor.det_orpro_observacion

b
grv_detalleorden_produccion.DataSource = query.ToList();

grv_detalleorden_produccion.DataBind();

return 1;

catch

return -1;
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Reportes con Html

<%@ Page Title="" Language="C#" MasterPageFile="~/Marte.Master"
AutoEventWireup="true" CodeBehind="OrdenProduccion.aspx.cs"
Inherits="Interfaz.Reportes.OrdenProduccion” %>

<asp:Content ID="Content1" ContentPlaceHolderID="ContentPlaceHolder2"
runat="server">

</asp:Content>

<asp:Content ID="Content2" ContentPlaceHolderID="ContentPlaceHolder3"
runat="server'>

</asp:Content>

<asp:Content ID="Content3" ContentPlaceHolderID="ContentPlaceHolder1"
runat="server'>

<script language="JavaScript">
function PrintPanel() {
var panel = document.getElementByld("<%=pnlContents.ClientID %>");
var printWindow = window.open(", ", 'height=1000,width=1000');
printWindow.document.write('<htmi><head>');

printWindow.document.write('<link href="StyleFRM_INV.css"
rel="stylesheet" type="text/css"/>")

printWindow.document.write('</head><body ><table class="auto-stylel
bored" >');

printWindow.document.write(panel.innerHTML);
printWindow.document.write('<table></body></html>");
printWindow.document.close();

setTimeout(function () {

printWindow.print();
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}, 100);

return false;

</script>
<asp:Panel ID="pnlContents" runat="server">
<table class="auto-stylel bored">
<tr>
<td style="width: 642px">&nbsp;</td>

<td class="auto-style39" rowspan="3" style="border-left: 1px solid
#000000; border-top: 1px solid #000000; width: 140px; border-right-color: #000000;
border-bottom-color: #000000;">

<asp:lmage ID="Image2" runat="server" Height="69px"
ImageUrl="~/Imagenes/logomarte.png" Width="90px" />

</td>

<td class="auto-style4" style="border-top-style: solid; border-width: 1px;
border-color: #000000">MARTE INDUSTRIAS</td>

<td class="auto-style50" rowspan="3" style="border-top: 1px solid
#000000; width: 266px; border-left-color: #000000; border-left-width: 1px; border-
right-color: #000000; border-right-width: 1px; border-bottom-color: #000000;
border-bottom-width: 1px;">&nbsp;</td>

<td class="auto-style21" rowspan="3" style="border-right: 1px solid
#000000; border-top: 1px solid #000000; width: 926px;">

<asp:Label ID="1Ibl_cod_bien" runat="server" CssClass="auto-
style38">Roberto Pallo</asp:Label>

</td>
<td>&nbsp;</td>
</tr>

<tr>
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<td style="width: 642px">&nbsp;</td>

<td class="auto-style4">ORDEN DE PRODUCCION</td>
<td>&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td class="auto-style2" style="width: 642px"></td>
<td class="auto-style4">&nbsp;</td>
<td class="auto-style2"></td>
<ftr>
<tr>
<td class="auto-style7" style="width: 642px"></td>

<td class="auto-style55" colspan="4" style="border: 1px solid
#000000"><strong>DATOS DE IDENTIFICACION</strong></td>

<td class="auto-style7"></td>
</tr>
<tr>
<td style="width: 642px">&nbsp;</td>

<td class="auto-style54" style="border: 1px solid #000000; width:
140px;"><strong>Registro Nro:</strong></td>

<td class="auto-style6 bored " colspan="3">

<asp:Label ID="Ibl_id" runat="server" CssClass="auto-
style33"></asp:Label>

<span class="auto-style34">&nbsp;&nbsp;</span></td>
<td>&nbsp;</td>
</tr>
<tr>

<td class="auto-style2" style="width: 642px"></td>
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<td class="auto-style61" style="border: 1px solid #000000; width:
140px;">Usuario<strong>:</strong></td>

<td class="auto-style2" colspan="3">

<asp:Label ID="Ibl_usuario" runat="server" CssClass="auto-
style33"></asp:Label>

</td>
<td class="auto-style2"></td>
</tr>
<tr>
<td style="width: 642px">&nbsp;</td>

<td class="auto-style54" style="border: 1px solid #000000; width:
140px;"><strong>Fecha de Emision:</strong></td>

<td class="auto-style6 bored" colspan="3">

<asp:Label ID="1bl_fecha" runat="server" CssClass="auto-
style33"></asp:Label>

</td>
<td>&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td style="width: 642px">&nbsp;</td>

<td class="auto-style55" colspan="4" style="border: 1px solid
#000000">DETALLE<strong> DE LA ORDEN DE PRODUCCION</strong></td>

<td>&nbsp;</td>
</tr>
<tr>
<td style="width: 642px">&nbsp;</td>

<td class="auto-style54" style="border: 1px solid #000000; width:
140px;">Registro No-</td>

<td class="auto-style60" style="border: 1px solid #000000">
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<asp:Label ID="1bl_estructura6" runat="server" CssClass="auto-
style33">1</asp:Label>

</td>
<td style="width: 266px">

<asp:Label ID="Ibl_estructura5" runat="server" CssClass="auto-
style33">14</asp:Label>

</td>
</tr>
<tr>
<td style="width: 642px">&nbsp;</td>

<td class="auto-style54" style="border: 1px solid #000000; width:
140px;">0Orden de Produccion:</td>

<td class="auto-style12 bored">

<asp:Label ID="1bl_estructura” runat="server" CssClass="auto-
style33">1</asp:Label>

</td>
<td style="width: 266px">

<asp:Label ID="Ibl_estructura0" runat="server" CssClass="auto-
style33">1</asp:Label>

</td>
</tr>
<tr>
<td class="auto-style33" style="width: 642px"></td>

<td class="auto-style54" style="border: 1px solid #000000; width:
140px;"><strong>Cantidad:</strong></td>

<td class="auto-style33 bored">
<asp:Label ID="1bl_cubierta” runat="server">200</asp:Label>
</td>

<td class="auto-style33" style="width: 266px">
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<asp:Label ID="1bl_estructural” runat="server" CssClass="auto-
style33">1</asp:Label>

</td>
</tr>
<tr>
<td style="width: 642px">&nbsp;</td>

<td class="auto-style54" style="border: 1px solid #000000; width:
140px;">Producto<strong>:</strong></td>

<td class="auto-style12 bored">

<asp:Label ID="Ibl_fachadas" runat="server" CssClass="auto-
style33">rieles</asp:Label>

</td>
<td style="width: 266px">

<asp:Label ID="1bl_estructura2" runat="server" CssClass="auto-
style33">T4</asp:Label>

</td>
</tr>
<tr>
<td style="width: 642px">&nbsp;</td>

<td class="auto-style54" style="border: 1px solid #000000; width:
140px;">Fecha Estimada de Entrega<strong>:</strong></td>

<td class="auto-style12 bored">

<asp:Label ID="Ibl_pisos" runat="server" CssClass="auto-
style33">17/10/2015 13:24:56</asp:Label>

</td>
<td style="width: 266px">

<asp:Label ID="Ibl_estructura3" runat="server" CssClass="auto-
style33">17/10/2015 13:24:56</asp:Label>

</td>

<ftr>
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<tr>

<td class="auto-style22" style="width: 642px"></td>

<td class="auto-style54" style="border: 1px solid #000000; width:
140px;">0bservacion<strong>:</strong></td>

<td class="auto-style24 bored">

<asp:Label ID="Ibl_acabados" runat="server" CssClass="auto-
style33">ninguna</asp:Label>

</td>
<td class="auto-style22" style="width: 266px">

<asp:Label ID="Ibl_estructura4" runat="server" CssClass="auto-
style33">ninguna</asp:Label>

</td>
<ftr>
<tr>
<td class="auto-style22" style="width: 642px">&nbsp;</td>

<td class="auto-style54" style="border: 1px solid #000000; width:
140px;">&nbsp;</td>

<td class="auto-style24 bored">&nbsp;</td>

<td class="auto-style22" style="width: 266px">&nbsp;</td>
</tr>
<tr>

<td class="auto-style22" style="width: 642px">&nbsp;</td>

<td class="auto-style54" style="border: 1px solid #000000; width:
140px;">&nbsp;</td>

<td class="auto-style24 bored" colspan="2">
<table class="dxflInternalEditorTable_Moderno">
<tr>

<td style="width: 317px; font-style: italic; font-weight:
bold;">&nbsp;&nbsp; &nbsp;&nbsp;&nbsp; &nbsp; &nbsp;&nbsp; &nbsp; &nbsp;&n
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bsp;&nbsp;&nbsp; &nbsp;&nbsp;&nbsp; &nbsp;&nbsp;&nbsp;&nbsp; &nbsp; &nbsp;
&nbsp;&nbsp;&nbsp;DETALLE ORDEN DE PRODUCCION</td>

<ftr>
<tr>

<td rowspan="4" style="width: 317px; font-style: italic; font-
weight: bold; height: 36px;">

<asp:GridView ID="grv_detalleorden_produccion™
runat="server" AutoGenerateColumns="False" CellPadding="4"
DatakKeyNames="ID" ForeColor="#333333" GridLines="None" Width="30%">

<AlternatingRowStyle BackColor="White" />
<Columns>
<asp:TemplateField HeaderText="Id">
<ltemTemplate>

<asp:Label ID="Iblld_det_ordenpro" runat="server"
Text='<%# Bind("ID") %>"></asp:Label>

</ltemTemplate>

</asp:TemplateField>

<asp:TemplateField HeaderText="Orden de Produccion ">
<ltemTemplate>

<asp:Label ID="IblOrdenProduccion_detalleorden™
runat="server" Text='<%# Bind("ORCAB") %>"></asp:Label>

</ltemTemplate>

</asp:TemplateField>

<asp:TemplateField HeaderText="Cantidad">
<ltemTemplate>

<asp:Label ID="Iblcantidad_det_ordenpro™
runat="server" Text='<%# Bind("CAN") %>'></asp:Label>

</ltemTemplate>
</asp:TemplateField>

<asp:TemplateField HeaderText="Producto">
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<ltemTemplate>

<asp:Label ID="IblOrdenPro_det_producto"
runat="server" Text='<%# Bind("PRO") %>"></asp:Label>

</ltemTemplate>
</asp:TemplateField>

<asp:TemplateField HeaderText="Fecha Estimada
Entrega">

<ltemTemplate>

<asp:Label ID="IblOrdenProduccion_fecha_estimada"
runat="server" Text='<%# Bind("FECEST") %>"></asp:Label>

</ltemTemplate>

</asp:TemplateField>

<asp:TemplateField HeaderText="0Observacion">
<ltemTemplate>

<asp:Label ID="IblOrdenProduccion_Observacion"
runat="server" Text='<%# Bind("OBS") %>"></asp:Label>

</ltemTemplate>
</asp:TemplateField>
</Columns>
<EditRowStyle BackColor="#2461BF" />
<EmptyDataTemplate>
<asp:Label ID="1Ibl_" runat="server"></asp:Label>
</EmptyDataTemplate>

<FooterStyle BackColor="#507CD1" Font-Bold="True"
ForeColor="White" />

<HeaderStyle BackColor="#507CD1" Font-Bold="True"
ForeColor="White" />

<PagerStyle BackColor="#2461BF" ForeColor="White"
Horizontal Align="Center" />

<RowsStyle BackColor="#EFF3FB" />
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<SelectedRowStyle BackColor="#D1DDF1" Font-
Bold="True" ForeColor="#333333" />

<SortedAscendingCellStyle BackColor="#F5F7FB" />
<SortedAscendingHeaderStyle BackColor="#6D95E1" />
<SortedDescendingCellStyle BackColor="#E9EBEF" />
<SortedDescendingHeaderStyle BackColor="#4870BE" />
</asp:GridView>
</td>
<ftr>
</table>
</td>
</tr>
<tr>
<td class="auto-style22" style="width: 642px">&nbsp;</td>

<td class="auto-style54" style="border: 1px solid #000000; width:
140px;">&nbsp;</td>

<td class="auto-style24 bored" colspan="2">

<asp:lmageButton ID="btn_generar_ficha" runat="server"
ImageUrl="~/Imagenes/imprimir_btn.jpg" OnClientClick="return PrintPanel();" />

</td>
</tr>
<tr>
<td class="auto-style22" style="width: 642px">&nbsp;</td>

<td class="auto-style54" style="border: 1px solid #000000; width:
140px;"">&nbsp;</td>

<td class=""auto-style24 bored" colspan=""2">IMPRIMIR</td>
</tr>

</table>
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</asp:Panel>

</asp:Content>
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